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SCcHNELLSTART

SCHNELLSTART

Schnelle Inbetriebnahme von Habicht

Vorbereitung der Zugmaschine Feldeinstellung
1. Uberpriifen Sie den Reifendruck. 8. Stellen Sie die Arbeitstiefe wie folgt ein:
Er muss auf jeder Seite der Zugmaschine vorn und hinten - Einstellung der Rollenhéhe.

identisch sein. ) ) )
Einstellung des Anschlags des Ausgleichszylinders auf dem

2. Stellen Sie die Lange der Unterlenker ein. Ausleger.
Stellen Sie die Lénge der Hubarme ein. Sie miissen 9. Kontrollieren und/oder regulieren Sie die
ausreichend lang sein, damit bei der Arbeit mindestens 30 Scheibensatze wie folgt:

mm Chrom auf den Hubzylindern sichtbar bleiben. .
Einstellung des Offnungswinkels der Scheibensatze.

3. Stellen Sie den seitlichen Spielraum der Hubarme ein. ) i ) .
Einstellung des hydraulischen Offnungswinkels der

Minimaler seitlicher Spielraum: < 2 cm. Scheibensétze (Option).
Horizontaler Spielraum: 0 cm. 10. Bei der Arbeit muss die Maschine parallel zum Boden
sein.
Ankuppeln

o Instandhaltung und Wartung
4. Kuppeln Sie die Unterlenker an.

) o ) N . 11. Beachten Sie die in der vorliegenden Anleitung
5. Vergevylssern Sie sich, da_ss ke_llne. Ko.II|3|on zwischen angegebenen Empfehlungen.
Maschine und Zugmaschine mdglich ist.
Die Maschine darf die Zugmaschine nicht berihren.

Es darf keinen Kontakt zwischen den Unterlenkern des
Schleppers und den Bolzenkupplungen der Maschine geben.

6. SchlieRen Sie die Hydraulikschlauche und den
Elektrosteckverbinder an.

7. Transport- und Arbeitspositionen
e Transportposition:
Stiitzgestell abgesenkt.
Seitliche Gestelle und Rollen eingeklappt.
Seitenteile verriegelt.
Kordel der Hilfsbremse an der Zugmaschine befestigt.

e Arbeitsposition: Seitenteile entriegelt, seitliche Gestelle und
Rollen ausgeklappt.
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EINFUHRUNG

1 Anweisungen

1.1 Produktunterlagen

Die Anleitung ist ein wesentlicher Bestandteil der Maschine; beim
Wiederverkauf muss die vorliegende Anleitung die Maschine
gemal den geltenden Vorschriften begleiten.

e Lesen Sie diese Anleitung aufmerksam durch, um alle
Informationen zu verstehen und eine sicher Nutzung
und Instandhaltung des Gerates zu gewahrleisten.
Wir lehnen jede Haftung fiir Beschadigungen ab, die durch
Nichteinhaltung der Hinweise in dieser Anleitung entstehen.

1.2  Erklarung der Symbole:

ACHTUNG:

Verletzungsrisiko.

Risiko der Beschéddigung der Maschine
oder ihrer Umgebung.

GEFAHR:

Risiko eines Stromschlags.

WICHTIG:

Niitzliche Information.

1.3  Vorschriften und gesetzliche
Bestimmungen
1.31 CE-Kennzeichnung

Die CE-Kennzeichnung gibt an, dass die in der vorliegenden
Anleitung beschriebene Maschine folgender Richtlinie entspricht:

¢ Richtlinie in Bezug auf die Konformitat von Maschinen
(Maschinenrichtlinie 2006/42/EG).

1.4 Kennzeichnung des Gerats

141 Typenschild

Das Typenschild umfasst folgende Elemente :

= > A
CREGOIRE T =~ BESSON

49230 Montfaucon-Montigné - FRANCE

Made in France

N° série / Serial Nb
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* Name des Herstellers
e Adresse und Land, wo die Maschine hergestellt wurde
e Typ und Variante
e Seriennummer der Maschine

e Jahr und Monat der Herstellung

1.4.2 Ort des Typenschilds

Legende
1  Typenschild

1.4.3 Kenndaten lhres Gerats

Tragen Sie nachstehend das Kaufdatum, das Modell

und die Seriennummer lhrer Maschine ein (siehe Typenschild
rechts vom Hauptgestell). Diese Informationen werden fir jede
Anforderung von Ersatzteilen oder Dienstleistungen benétigt.

Fillen Sie das Registrierungsformular (4 Teile) fiir die Garantie
aus, und senden Sie es ein.

Kaufdatum: ...
MOAEIL: ..
SEriENNUMIMET: ....oiiiiiiiiii e e
Telefonnummer |hres Vertragshandlers oder Verkaufers: .............
1.5 Zugehorige Dokumente

1 Bedienungsanleitung

1 Ersatzteilkatalog



BEDIENUNGSANLEITUNG

2 Sicherheitshinweise und Vorschriften

21 Sicherheitshinweise

211 Allgemeine Anweisungen

21.3 Hydraulikkreis und Hydraulikverbindungen

ACHTUNG:

Der Hydraulikkreis steht unter hohem Druck.

ACHTUNG:

Die Unfallrisiken bei der Verwendung,
Instandhaltung oder Reparatur Ihrer Maschine
kénnen verringert werden, wenn Sie die
Sicherheitsanweisungen und die detaillierten

VorbeugemafBRnahmen in dieser Anleitung beachten.

Nur die in dieser Anleitung beschriebenen Eingriffe

und Vorgange dirfen durchgefiihrt werden. Der Hersteller
ist nicht in der Lage, alle méglichen Risikosituationen
vorherzusehen. Infolgedessen sind die in dieser Anleitung

und auf der Maschine angegebenen Sicherheitsanweisungen

nicht vollstandig.

Sie missen jederzeit als Benutzer in angemessener Weise
mit den mdéglichen Risiken flr sich selbst, fir andere oder
die Maschine rechnen, wenn Sie diese verwenden.

ACHTUNG:
Die Nichtbeachtung der Sicherheits-
und Betriebsanweisungen sowie der Reparatur-

oder Instandhaltungsanweisungen lhrer Maschine

kann zu schweren, ja sogar tédlichen Unféllen
fiihren.

21.2 An- und Abkuppeln der Maschine

Bei Anwesenheit eines einzelnen Bedieners kuppelt
der Fahrer seine Maschine selbst an und ab. Verwenden
Sie die externen Bedienungselemente zum Anheben.

Vergewissern Sie sich, dass sich beim An- oder Abkuppeln
niemand zwischen die Zugmaschine und die Maschine
oder in die Nahe der Maschine stellen kann.

Bevor Sie von der Zugmaschine absteigen, um sie an-
oder abzukuppeln, ziehen Sie die Parkbremse an, stellen
Sie den Motor ab, und ziehen Sie den Ziindschlissel

der Zugmaschine ab.

Vergewissern Sie sich vor dem Ankuppeln Ihrer Maschine,
dass die Kupplungsbolzen, die Kupplungen oder

die Kugelgelenke keine Anzeichen fir Verschleil, keine
beginnenden Risse aufweisen und zur Anschlusskategorie
lhrer Zugmaschine passen.

Lassen Sie Druck aus Ihrem Hydraulikkreis ab, bevor
Sie die hydraulischen Anschliisse verbinden oder I6sen.

Verbinden oder trennen Sie die elektrischen Anschlisse.

Senken Sie die Maschine vollstandig bis zum Boden ab,
und bringen Sie die Stlitze(n) der Maschine an, bevor

Sie sie abkuppeln. Vergewissern Sie sich, dass die Flache
eben und ausreichend fest ist, um eine perfekte Stabilitat
der Maschine bei der Lagerung sicherzustellen.

Wenn lhre Maschine abgestellt ist, vergewissern Sie sich,
dass sie stabil ist, damit es nicht zu Unfallen oder
Materialschaden kommt.

¢ Bei einer Undichtigkeit in der Hydraulik diirfen Sie niemals
direkt mit der Hydraulikflissigkeit in Berihrung geraten.
Das unter Druck stehende Ol kann die Haut durchdringen
und zu tédlichen Verletzungen flhren. Suchen Sie bei
einer Verletzung unverziiglich einen Arzt auf.

e Beachten Sie die Montagereihenfolge der hydraulischen
Anschlusse. Vergewissern Sie sich, dass die Anschliisse
der Zugmaschine horizontal oder vertikal ordnungsgemafn
verteilt sind.

¢ Reinigen Sie vor dem Anschluss des Hydraulikkreises
die Anschlisse der Zugmaschine und der Maschine,
und vergewissern Sie sich, dass der Druck auf Zugmaschinen-
und Maschinenseite gleich Null ist.

e Ersetzen Sie beschadigte oder abgenutzte Hydraulikschlauche,
und achten Sie auf die richtigen Abmessungen.

e Lassen Sie bei jedem Eingriff am Hydrauliksystem
die Maschine auf den Boden ab, lassen Sie den Druck aus dem
Hydraulikkreis ab, halten Sie den Motor der Zugmaschine an,
und betatigen Sie die Verteiler.

214 Umgang mit der Maschine
e Fulhren Sie keine Eingriffe an einer laufenden Maschine durch.

e Halten Sie sich nicht im Schwenkbereich der Bolzen-,
Hydraulik- oder Mechanik-Sicherheitselemente auf.

e Tragen Sie angemessene Kleidung und die fiir die
durchzufiihrende Arbeit angemessene Sicherheitsausristung
(Handschuhe aus dickem Leder, Sicherheitsschuhe,
Schutzbrillen usw.).

e Grenzen Sie einen Sicherheitsumkreis flir andere Personen ab.

e Fulhren Sie keine Einstellung durch, wenn Sie die
Vorgehensweise nicht vollkommen verstanden haben.

e \erwenden Sie fir die laufende Arbeit geeignete Werkzeuge
oder Ausristungen.

e Verwenden Sie die Maschine und ihre Bedienungselemente
richtig; lassen Sie sie niemanden ohne Schulung bedienen.

¢ Die mechanischen Einstellbolzen diirfen nicht verlangert
werden, um kein Ausreifden der Gewinde und kein ungewolltes
Abschrauben zu riskieren.

e Bei der Arbeit darf sich nur der Bediener in der Zugmaschine
befinden und niemals seinen Sitz verlassen. Niemand darf sich
auf der laufenden Maschine befinden.

¢ Halten Sie die Maschine an, wenn Sie ungewdhnliche
Gerausche oder Schwingungen bemerken. Suchen und
beseitigen Sie die Ursache des Vorfalls, bevor Sie die Arbeit
wieder aufnehmen.

ACHTUNG:

Betétigen Sie Maschinen mit hydraulischer
Einklappung nur vom Sitz der Zugmaschine

aus. Sorgen Sie dafiir, dass sich niemand im
Schwenkbereich der Seitenteile und der hinteren
Anbauten aufhalten kann.
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2.1.5

Transport auf 6ffentlichen StraBen

Die Verwendung der Maschinen muss immer

in Ubereinstimmung mit den geltenden Richtlinien
und Vorschriften in Bezug auf Unfallverhitung,
Verkehrssicherheit und Arbeitsmedizin erfolgen.

Uberpriifen Sie vor jeder Fahrt ob die Radbolzen und die
Tandem-Befestigungsschrauben (wenn die Maschine damit
ausgestattet ist fest angezogen sind). Uberpriifen Sie den
Druck und den Zustand der Reifen:

- Fahren Sie weder mit zu niedrigem Druck noch

mit beschadigten Reifen oder Felgen.

Verwenden Sie beim Transport alle durch das geltende
Gesetz im Land der Verwendung geforderten Beleuchtungs-
und Signalvorrichtungen. Gegebenenfalls kdnnen sie wahrend
der Feldarbeit abgezogen werden, um nicht beschadigt

zu werden.

Der Benutzer ist verantwortlich fiir die Anpassung
an die geltenden Vorschriften und fir den Nachvollzug
von Entwicklungen.

Uberpriifen Sie regelméRig den Zustand und die
Befestigung der Kupplungsbolzen, Verschlissene, defekte
Kupplungsbolzen austauschen.

Die Kugelgelenke der Zugmaschine kdnnen ihrerseits
auch Anzeichen von Verschleill aufweisen, Verschlissene
Kugelgelenke ersetzen.

Fahren Sie mit angepasster und vorschriftsmafRiger
Geschwindigkeit, so dass Sie das angehangte Gerat immer
beherrschen. Passen Sie in rauem oder abschussigem
Gelande besonders auf. Schalten Sie vor Geféllstrecken

in einen niedrigeren Gang.

Die zum Fahren der Maschine auf der StraRe verwendete
Zugmaschine muss dasselbe Gewicht und dieselbe Leistung
haben wie die fiir die Feldarbeit verwendete.

Steuern Sie niemals die Maschine, wenn sich jemand
in der Nahe der Maschine oder der Zugmaschine befindet.

Vergewissern Sie sich bei Maschinen, die mit einer Transport-
Klappvorrichtung ausgestattet sind, dass sich keine Person
und kein Hindernis beim Ein- und Ausklappen der Elemente
im Schwenkbereich befindet.

Verhalten Sie sich beim Fahren umsichtig, vor allem in Kurven
und auf engen Strallen.

Ergreifen Sie vor dem Verlassen der Zugmaschine alle
VorsichtsmalRnahmen. Ziehen Sie die Parkbremse an, stellen
Sie den Motor ab, und ziehen Sie den Zlindschlissel ab.

Untersagen Sie bei Fahrten auf der Stral3e jeder Person,
auf die Maschine zu steigen oder sich zwischen der Maschine
und der Zugmaschine aufzuhalten.
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Wartung

Der Instandhaltungsbereich muss sauber, trocken, bellftet
und gut beleuchtet sein.

Sorgen Sie bei einem Eingriff an oder beim Abmontieren
eines Teils der Maschine in hoher Position systematisch fiir
ein Abstlitzen mit geeigneten und ausreichend festen Stitzen.

Reparaturen, die sich auf Elemente unter Druck oder unter
Spannung (Druckbehalter, Federn usw.) auswirken, erfordern
spezifische Verfahren und Werkzeuge. Sie dirfen nur

von qualifizierten Personen durchgefiihrt werden.

Achten Sie nach dem Eingriff darauf, dass alle
Ausristungsgegenstande und Werkzeuge, die fir den Eingriff
notwendig waren, von der Maschine gerdumt werden.

Uberpriifen Sie regelméRig das Anzugsmoment
der Radbolzen, der unteren Befestigungsmuttern
der Verschleillteile sowie der tbrigen Schrauben und Muttern.

Verwenden Sie immer Original-Ersatzteile; nur
sie entsprechen den technischen Anforderungen des
Herstellers.

Aufladen und Abladen
Aufladen und Abladen mit einer Zugmaschine.

Kuppeln Sie die Maschine an die Zugmaschine
an oder von dieser ab, um sie auf einen Lkw zu laden
oder von diesem abzuladen.

Aufladen und Abladen der Maschine: Ein Assistent ist zur
Fihrung der Maschine notwendig.

Befestigen Sie die Transportsicherungen, oder ziehen
Sie diese ab.

Aufladen und Abladen mit einem Kran.

ACHTUNG:

Befestigen Sie die Hebevorrichtungen nur

an den angegebenen Befestigungspunkten und
mit geeigneten Mitteln. Bleiben Sie niemals unter
einer hohen oder nicht gesicherten Ladung stehen.
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2.1.8 Sicherheitsaufkleber

ACHTUNG: ﬂ WICHTIG:

Achten Sie darauf, die Sicherheitsaufkleber beim Tauschen Sie beschédigte oder fehlende Aufkleber
Reinigen Ihrer Maschine nicht zu beschéadigen. aus.

Positionen der Sicherheitsaufkleber

Legende

Aufkleber "Bedienungsanleitung lesen”
Aufkleber "Vor dem Betrieb verriegeln"
Aufkleber "Schwenkbereich"

Aufkleber "Abstand von der Maschine halten"
Aufkleber "Schwenkbereich"

Aufkleber "Abstand von der Maschine halten"
Aufkleber "Vor dem Betrieb verriegeln"
Aufkleber "Vor dem Betrieb verriegeln"
Aufkleber "Austritt von Hydraulikfliissigkeit

Schwenkbereich

CoOoO~NOOGORWN-=

Halten Sie Abstand vom Schwenkbereich, wenn
das Werkzeug ausgeklappt wird.

Erkldrung der Aufkleber

Qafilebag Easchislbung Abstand von der Maschine halten

Bedienungsanleitung lesen
Gefahr im Arbeitsbereich; halten Sie sich fern.

v Vor der Inbetriebnahme und/oder jeder
I InstandhaltungsmaRnahme ist die Bedienungsanleitung
= zu lesen. Die darin angegebenen Hinweise ‘D(_)'n'
und Empfehlungen sind zu beriicksichtigen.

i Austreten von Fliissigkeiten und Instandhaltung

| e
Vor dem Betrieb verriegeln | i |
| | | Vorsicht bei méglichem Austreten von Flissigkeiten unter
Vor jedem Eingriff an der Maschine sind — Druck. Halten Sie sich bei Instandhaltungseingriffen
‘{8 die Verriegelungsvorrichtungen anzubringen. l an die Anweisungen der technischen Anleitung.

-8- RA_MA_DI_HABICHT_DE_00_pt - 05/13



BEDIENUNGSANLEITUNG

3 Beschreibung mit der Maschine
3.1 Allgemeine Ansichten

Legende

1 Kupplungsarm Cat II-lll

2  Auslegerzylinder mit Elastomerdampfer

3  Ausklappzylinder

4  Walzenhubzylinder

5 Hintere Walze

6  Hintere Scheibensétze, einander zugewandt montiert
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Stiitzgestell

Vordere Scheibensiatze, versetzt montiert
Einstellvorrichtung des Winkels der Scheibensétze:
Hydraulikzylinder (optional)

Parkstitze

Hauptlangstrager
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3.2 Technische Spezifikationen

Teil Standardausriistung Optionale Ausriistung

Anhangerkupplung ¢ Schwenkkupplung auf Hubarm Kat. Il und lll | ¢ Konische Ringhtilse @ 45 mm
e Gelenkose @ 45 mm
¢ Kupplung auf festem Kugelgelenk @ 80 mm

Gestell e Oberes Gestell 300 x 300 x 10 mm e Hydraulische senkrechte Einklappung bei

e Unteres Gestell 150 x 100 x 8 mm 2.50 m mit 4 Zylindern

* Ausgleichszylinder auf Ausleger mit e Elektroventilsatz mit 2 oder 3 Funktionen

Elastomerdampfer
e Hydraulische senkrechte Einklappung

bei 2.50 m mit 2 Zylindern (4 Zylinder
bei Modell 44 Scheibenabstand 230 mm).

e Hydraulische Verriegelung
in Transportposition

Scheibensatz e Satze vorn, versetzt ¢ Synchronisierte hydraulische Einstellung
e Sétze hinten, einander zugewandt des Winkels der Scheibensatze
o Einstellung des Winkels durch ¢ Montage* vollstandig gezackter Scheiben
mechanischen Ankerbolzen e Montage* von Scheiben:
mit Sperrvorrichtung - @ 660 mm, Dicke 7 mm
o Konische Doppelwalzlager, dreifach -© 710 mm, Dicke 7 mm

abgedichtet e Montage von Roll'Coup-Scheiben
mit flachem Profil @ 680 mm, Dicke 7 mm

e Ablenkvorrichtung auf dem vorderen Satz

e Vierkantwelle 40 mm

e Montage von Scheiben @ 660 mm, Dicke 6,
Abstand 230 mm, vorn gezackt und hinten e Lagerschutz

glatt oder abwechselnd e Hektarzahler
¢ AusstoRschutzscheiben auf dem vorderen
Satz
e Abstreifscheiben auf dem hinteren Satz
Stutzgestell e Heben durch 2 DE-Zylinder e Reifen: 500 - 45 x 22,5 oder

e \Vierkantwelle 80 mm 550 - 45 x 22,5 oder 600 - 50 x 22,5

e Bremse im Hydraulikbetrieb
und mechanische Parkbremse

e 2 Rader mit verstarkten gesdumten Reifen,
Lkw-Profil 385/ 65 R 22,5

Walze e Hintere Tragerwalze vom Kafigtyp e Stangenwalze @ 600 mm
@ 500 mm, Vierkantstange 25 mm e Diamantwalze @ 550 mm
* 2 DE-Hubzylinder (zur Einstellung * Striegel (@ 16 mm) dreireihig hinter Walze
der Arbeitstiefe)

¢ hydraulischen Einstellung der Walzenhéhe

* Montage der Scheiben: wenden Sie sich an lhren
Vertragshandler; er wird Sie je nach lhren Arbeitsbedingungen
beraten kénnen.

3.3 MaRe und Gewichte

WICHTIG: WICHTIG:
Die MaBe und Gewichte der Maschinen werden Nach Gebrauch kann eine Anhdufung von Erde oder
zur Information angegeben; sie kbnnen Riickstinden das Gewicht der Maschine erhéhen.

je nach Optionen und Ausriistung abweichen.

Modell Abstand auf Anzahl der Zahl der Lager | Arbeitsbreite | Transportbreite | Gesamtlange Gewicht
vorderem Satz Scheiben vorn / hinten (m) (m) (m) (kg)
(mm)

32 32 3.40 2.50 8.22 5100
36 195 36 8 3.90 2.50 8.22 5600
40 40 10 4.20 2.50 8.22 6 155
44 44 12 4.60 2.50 8.22 6710
28 28 3.60 2.50 8.22 4900
32 32 8 4.00 2.50 8.22 5400
36 230 36 4.50 2.50 8.22 5900
40 40 10 5.00 2.50 8.22 6 455
44 44 12 5.40 2.50 8.22 7010
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3.4 Kupplung am Hubarm

Legende
1  Kupplung

Die Kupplung (Markierung 1) am Hubarm der Zugmaschine
ermoglicht das sichere An- und Abkuppeln der Maschine mit
dem Steuergerat.

Sie erlaubt einen grof’en Drehradius, was das Mandvrieren
mit angehangter Maschine erleichtert.

Diese Art der Kupplung ist auf Zugmaschinen beschrankt,
die mit seitlichen und vertikalen Hubarm-Sperrvorrichtungen
ausgestattet sind.

Fur das Fahren auf offentlichen Strallen
ist die in der Bedienungsanleitung angegebene Kupplungshdhe

einzuhalten und die Hebevorrichtung zu sperren.
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3.5 Ausgleichszylinder mit Dampfer

3

Legende
1 Ausgleichszylinder
2 Elastomerdampfer

Der einstellbare Anschlag des Ausgleichszylinders (Markierung
1) wird zur Einstellung der Langsausrichtung (vorn/hinten)

der Maschine verwendet. Die Maschine muss immer mit

dem Gestell parallel zum Boden arbeiten, um eine korrekt
ausgeglichene Flache zu hinterlassen.

In Arbeitsposition sorgt der Zylinder fur die stabile Verbindung
zwischen Zugmaschine und Maschine. Diese ist dann sehr stabil,
und die Lastlibertragung auf die Zugmaschine erfolgt korrekt.

Um mehr Komfort zu erreichen, insbesondere beim Transport,
wird der Ausleger mit einem Elastomerdampfer (Markierung 2)
abgefedert.
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3.6 X-Scheibenegge

X-Scheibenegge mit Rddern zwischen den Scheibensétzen

(i |l\\\\\\\\\\\

\ \\\\\\\\\\\\\\\\\\\\

g

i Ill\\\\\\\\\\
\\\\\\\\\\\\\\\\\ \!

//////I/I/I/I/I//I/l/

G777

Legende

1 Vordere Scheibensitze, versetzt

2 Rader zwischen den Scheibenséatzen und der Laufwalze hinten
3 Hintere Scheibensétze, einander zugewandt

4  Walzen

3.6.1 Scheibensitze vorn

An der Vorderseite der Maschine befinden sich zwei versetzte
Scheibensatze mit einstellbarem Anstellwinkel.

Sie geben der Maschine eine gute Durchdringungskraft
und daher Vielseitigkeit zur Anpassung an alle Bedingungen.

Die versetzte Montage ermdglicht es, auf der vollen Breite der
Maschine zu arbeiten, ohne dass in der Mitte ein unbearbeitetes
Band verbleibt.

3.6.2 Scheibenséitze hinten

An der Hinterseite der Maschine befinden sich zwei einander
zugewandte Scheibensatze mit einstellbarem Anstellwinkel.
Sie sorgen fiir die Fertigstellung und den Ausgleich

der durchgefiihrten Arbeit.
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3.6.3 Rader zwischen den Scheiben und der Walze
(Stiitzgestell)

Die Tiefenkontrolle erfolgt vollstandig durch die hintere

Walze; das Stutzgestell wird nur zur Steuerung am Ende

des Feldes und beim Transport auf der Stralle verwendet
(verwenden Sie bei schweren Arbeiten die Rader zur Entlastung
der Maschine bei der Arbeit; in diesem Fall geht es darum,

die Rader auf den Boden zu drucken).

Bei der Arbeit wird die Maschine vorn von der Zugmaschine
und hinten von der Walze getragen; dies ermoglicht eine gute
Lastlibertragung auf die Zugmaschine (bessere Haftung).

Die Maschine bleibt stabil, und die Arbeitstiefe bleibt konstant,
auch bei hoher Geschwindigkeit.

Beim Transport sorgt das Stiitzgestell zwischen
den Scheibensatzen und der Walze fir die Kompaktheit,
Stabilitat und Handlichkeit der Maschine.
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3.7 Roll'Coup-Scheiben mit flachem Profil

Legende
1 1 Scheibe mit flachem Profil
2 Standardscheibe

Roll’Coup-Scheiben mit flachem Profil (Markierung 1)

sind weniger verrundet als Standardscheiben (2). Sie haben
wenig Zugkraft. Sie haben eine gute Durchdringungskraft.

Sie sind sehr scharf (Verringerung der Grofie von Ruckstanden).
Sie erzeugen wenig Ausstol3. Sie sind gut geeignet fur
verringerte Absténde in den Scheibensatzen

(200 mm).

3.8 AusstoRschutzscheiben

Legende
1  AusstoBschutzscheibe

Die Montage von AusstoRRschutzscheiben an den Auf3enscheiben
der vorderen Satze ermdglicht die Verringerung von
ErdausstoRen (die Scheibe nimmt weniger Erde mit).

Diese Vorrichtung begrenzt das Vorkommen von Anhaufungen
zwischen zwei Durchgangen.
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3.9  Ablenkvorrichtung

Legende
1  Ablenkvorrichtung

- Die Montage von Ablenkvorrichtungen an der AulRenseite
der vorderen Scheibenséatze ermdglicht die Begrenzung
seitlicher Ausstofie. Die hinteren Scheibenséatze kdnnen
dann das gesamte Volumen der durch den vorderen Satz
bearbeiteten Erde aufnehmen und einen gut ausgeglichenen
Boden hinterlassen.

- Diese Vorrichtung begrenzt das Vorkommen von Anhaufungen
zwischen zwei Durchgangen, insbesondere beim Arbeiten
mit hoher Geschwindigkeit.

3.9.1 Sperre der Scheibensatze

( ( ™ (ll\\\\\\\\\
i

7 /I/III/I%I%////

17/
\\9wy7/4

Legende
1 Einstellbolzen vorn
2 Einstellbolzen hinten

Der Winkel der Scheibenséatze vorn wird mit einem
mechanischen Bolzen eingestellt (Markierungen 1

und Markierung 2). Eine Sperrvorrichtung (gezackte Mutter
und dicke Scheibe) ermdglicht es, die gewahlte Position

zu verriegeln und zu vermeiden, dass zu viel Druck

auf dem mechanischen Bolzen verbleibt.

Die Maschine kann optional mit Hydraulikzylindern ausgestattet
werden.

3.10 Hydraulikbremse

Die Maschine ist mit einer zugelassenen
Hydraulikbremsvorrichtung ausgestattet.
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3.11 Beleuchtung und Signalgebung

WICHTIG:

Es unterliegt der Verantwortung des Benutzers,
sich vor jeder Fahrt auf 6ffentlichen Stralen

von der Konformitét der angekuppelten Vorrichtung
mit den geltenden Vorschriften zu vergewissern.

Max.
1.20 m

Legende
1 Signalisationssatz

Nach den geltenden Gesetzen betragt in der Transportposition
die maximale Hoéhe der Spitze des Signaldreiecks
im Verhaltnis zum Boden 1,20 m.

4 Vorbereitung der Zugmaschine

41 Notwendige Zugleistung

Die notwendige Leistung zum Ziehen lhrer Maschine
unterscheidet sich je nach

¢ Bodenbeschaffenheit,
e der Arbeitstiefe und den Arbeitsbedingungen,
¢ den Einstellungen der Maschine und der Zugmaschine sowie

e der Ausrustung der Zugmaschine (Reifen, Beschwerung
vOrn usw.).

Folgende technische Daten werden zur Information angegeben.
Wenden Sie sich bezuglich weiterer Hinweise an lhren
Vertragshandler.

Scheibenabstand (mm) Arbeitsbreite (m) Leistung (PS)
3.40 100
195 3.90 115
4.20 135
4.60 150
3.60 90
4.00 100
230 4.50 115
5.00 135
5.40 150
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4.2 Rader der Zugmaschine
Reifen der Zugmaschine

Uberpriifen Sie den allgemeinen Zustand und den Druck

der Reifen (siehe Bedienungsanleitung der Zugmaschine).

Der Druck muss auf jeder Seite der Zugmaschine identisch sein,
damit die Maschine waagerecht arbeiten kann.

WICHTIG:

Pumpen Sie die Reifen auf den vom Hersteller
empfohlenen Druck auf.

4.3 Beschwerung der Zugmaschine

Durch das Anbringen von Werkzeugen vorn und hinten

an der Zugmaschine dirfen das zuldssige Gesamtgewicht,
die zulassigen Achslasten und die Betriebsgrenzen der Reifen
nicht uberschritten werden.

Die vordere Hebevorrichtung der Zugmaschine muss stets

mit so viel Massen ausgestattet sein, dass eine Mindestlast

in Hohe von 20 % des Leergewichts der Zugmaschine erreicht
wird.

Vor dem Transport auf der Stralle muss immer kontrolliert
werden, dass die verwendete Zugmaschine nicht Uberladen
und fiir das angehangte Werkzeug geeignet ist.

- Daten zur Berechnung:

WICHTIG :

Die Gewichtsangaben werden in Kg ausgedriickt,
und die MaBangaben erfolgen in Meter.

Legende

We Leergewicht der Zugmaschine

Lf Vordere Hebekapazitit der leeren Zugmaschine

Lr Hintere Hebekapazitat der leeren Zugmaschine

Wf Gesamtgewicht der Zugmaschine und des vorn angehéangten
Gerits

Wr Gesamtgewicht der Zugmaschine und des hinten angehdngten
Gerits

a  Abstand zwischen dem Schwerpunkt des vorn getragenen
Werkzeugs und der Vorderachse

b  Radstand der Zugmaschine

¢ Abstand zwischen dem Mittelpunkt der Hinterachse
und der Mitte der Ackerschiene

d Abstand zwischen der Mitte der Ackerschiene
und dem Schwerpunkt der angehangten Maschine

x  Herstellerdaten der Zugmaschine fiir eine minimale
Beschwerung der Riickseite. Wenn keine Daten vorliegen,
ist ein Koeffizient von 0,45 anzunehmen.
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Formeln und Verfahren zur Berechnung

e Art der Berechnung der minimalen Beschwerung der Vorderseite
je nach hinten angehangtem Werkzeug: Das Ergebnis ist in die
Tabelle einzugeben.

e Art der Berechnung der minimalen Beschwerung der Riickseite
je nach vorn angebrachtem schweren Werkzeug: Das Ergebnis
ist in die Tabelle einzugeben.

e Beschreibung der auf die Vorderachse wirkenden Last: Die
Ergebnisse fir die reale auf die Vorderachse wirkende Last und
das in der Bedienungsanleitung der Zugmaschine angegebene
zulassige Gewicht sind einzugeben.

e Berechnung des realen Gesamtgewichts: Das Ergebnis

des realen Gesamtgewichts und das in der Gebrauchsanweisung

der Zugmaschine erscheinende zuldssige Gewicht eingeben.

e Berechnung der realen hinteren Achslast: Das Ergebnis
der realen hinteren Achslast und die in der Gebrauchsanweisung
der Zugmaschine erscheinende zulassige Last an der hinteren
Achse eingeben.

Werte x2 der
Zulassige zuldssigen
Reale Werte Werte Kapazitat
der Reifen
Beschwerung
mind. Kg
Vorn / hinten
Gesamtgewicht Kgl| < Kg
Hebekapazitat
vorn Kg| < Kg | =< Kg
Hebekapazitat
hinten Kg|= Kg|= Kg

Die Ergebnisse dirfen hdchstens gleich den zulassigen Werten sein.

44 Lange der Hubstangen

O e O

_/D§

Legende
1 Position oben
2 Position oben

Die Lange der Hubstangen der Hubarme bestimmt das Lot
der Kupplung und die Position der Hebezylinder bei der Arbeit.

e Stellen Sie die Lange der Hubstangen so ein, dass
die Kupplung sich in horizontaler Position befindet.

e Stellen Sie die Lange der Hubstangen so ein, dass
in der Arbeitsposition mindestens 30 mm Hub
an den Hebezylindern verbleiben. Dies ermdglicht es,
die Amplitude zur Einstellung der Ankupplungshéhe
vom Fuhrerstand aus und eine korrekte Funktion
der Rutschschutzvorrichtung der Zugmaschine (Kraftkontrolle)
zu erhalten.
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4.5 Position der Stabilisatoren

[E—

E |
Legende
1  Funktionsspielraum
2 Achsen
3 Bolzen

Zum Ankuppeln eines getragenen Werkzeugs missen die Bolzen
oder Keile zur Stabilisierung so positioniert werden:

¢ In der Transportposition miissen die Hubarme einen
Spielraum < 1 cm haben. Dadurch wird jedes Risiko der
Kollision zwischen der Maschine und der Zugmaschine
bei Steuervorgangen und beim Transport vermieden.

e |n der Arbeitsposition miissen die Hubarme einen Spielraum
von 2 bis 5 cm haben.

Falls notwendig, beschaffen Sie sich Spannhilsen,

um ein seitliches Gleiten der Arme auf den Kupplungsbolzen
zu vermeiden. Uberpriifen Sie die Kompatibilitit der Bolzen
zum Kupplungstyp (Lange und Durchmesser).

WICHTIG:

Schmieren und entrosten Sie die Schrauben

und Gewinde der Stabilisatoren (Ankerbolzen

oder Keile), bevor die Maschine an die Zugmaschine
angekuppelt wird. Die horizontalen Achsen
(Markierung 3) miissen sich in fester Position
befinden, um jeden (iberfliissigen oder gefdhrlichen
Spielraum zu vermeiden.

5 An-und Abkuppeln

5.1  Ankuppeln der Maschine
an die Zugmaschine

ACHTUNG:
Vergewissern Sie sich, dass das Ankuppeln:

- Weder eine Uberladung bewirkt:

Beachten Sie die zuldssige Héchstlast

an den Ankupplungspunkten.

- Noch eine schlechte Lastverteilung bewirkt:
Beschweren Sie die Vorderseite der Zugmaschine
(siehe § 4.3).
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51.1 Zugmaschine, ausgestattet mit Hubarmen 51.4 Hydraulikanschluss
mit festen Kugelgelenken i )
e Siehe Kapitel 6.
WICHTIG:
Uberpriifen Sie die Ubereinstimmung zwischen 5.1.5 Stiitze einklappen

den Durchmessern der Kugelgelenke
(an der Zugmaschine) und den Bolzen der Maschine.

Ziehen Sie die Bolzen der Maschine ab, indem
Sie die Sicherheitsschrauben entfernen.

Ziehen Sie die Zugmaschine zurlick, und richten
Sie die Kugelgelenke der Unterlenker und die Lécher
der Maschine aufeinander aus.

Flhren Sie die Bolzen ein, und arretieren
Sie sie mit den Sicherheitsschrauben.

Wenn die Lécher schwer auszurichten sind, 16sen

Sie die Teleskoparme (siehe Bedienungsanleitung

der Zugmaschine); sobald die Bolzen in Position und gesperrt
sind, ziehen Sie sie zurlick, damit die Teleskoparme ihren Platz
wieder einnehmen und sich erneut verriegeln. Uberprifen Sie
den Neustart des Mechanismus.

) ) Legende
5.1.2 Zugmaschine, ausgestattet mit Hubarmen 1  Stiitze Goupille de blocage
mit herausnehmbaren Kugelgelenken 2 Arretierstift Béquille

3  Stiftplatz (Transport-/Arbeitsposition)
Ziehen Sie die Kupplungsbolzen der Maschine ab, indem
Sie die Sicherheitsschrauben entfernen. * Heben Sie die Maschine mit dem Hebemechanismus lhrer

Ziehen Sie die abnehmbaren Kugelgelenke Zugmaschine an, bis die Stlitze (Markierung 2) frei vom Boden ist.

der Schnellkupplungsbacken von den Unterlenkern e Ziehen Sie den Arretierstift (Markierung 1) ab, und drehen

des Schleppers ab.

Fihren Sie die Kugelgelenke in die Bolzen ein. Setzen
Sie die Bolzen wieder in die Maschine ein, und vergessen
Sie die Sicherheitsschrauben nicht.

Ziehen Sie die Zugmaschine zuruck, bis
die Schnellkupplungsbacken der Unterlenker unter den (mit
Kugelgelenken versehenen) Bolzen der Maschine durchlaufen.

Heben Sie die Hebevorrichtung an, bis die Backen
um die Kugelgelenke passen.

Heben Sie die Maschine etwa 5 cm Uber den Boden
an, und Uberprufen Sie die Positionierung des
Verriegelungsmechanismus der Kugelgelenke in den Backen.

Sie die Stitze, damit sie in ihren Platz kommt.

Setzen Sie den Stift in Position (Markierung 3) ein, so dass die
Stitze in der Transportposition blockiert wird.

Gehen Sie in umgekehrter Reihenfolge vor, um die Stultze
auszuklappen.

5.2 Abkuppeln der Maschine von der Zugmaschine

ACHTUNG:

Vergewissern Sie sich, dass der Raum zwischen
der Maschinenbefestigung und den Unterlenkern
des Schleppers grof8 genug ist, damit keine
Kollisionsgefahr besteht. Fiihren Sie eine zweite
Uberpriifung im Feld durch, wenn sich die Maschine
im realen Arbeitszustand befindet.

ACHTUNG:
Wenn die Maschine gesenkt wird, um auf den Boden

gestellt zu werden, achten Sie darauf, dass Sie sich
nicht unter einer der Komponenten der Maschine
befinden.

51.3 Elektrischer Anschluss der Signalgebung

Legende

Strombuchse

e Schlielen Sie das Beleuchtungskabel an die Strombuchse

der Zugmaschine an.
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WICHTIG:
Bevor Sie die Maschine ausspannen, vergewissern

Sie sich, dass der Boden ausreichend flach

ist und tragt. Verwenden Sie in feuchtem Geldnde
Holzblécke, um die Elemente und die Stiitze

zu verkeilen.

Fuhren Sie das Abheben durch, indem Sie in umgekehrter
Reihenfolge des Einrastens der Maschine vorgehen:

Setzen Sie die Maschine in die Arbeitsposition; sie muss
auf den Scheiben ruhen.

Stltze ausklappen
Senken Sie die Maschine bis zum Boden ab.

Trennen Sie den Anschluss der Strombuchse
an die Zugmaschine.

Lassen Sie den Druck aus dem Hydraulikkreis ab, und trennen
Sie den Hydraulikkreis ab.

Heben Sie die unteren Hubarme ab.
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6 Hydraulikanschluss

6.1 Notwendige Verteiler

6.2

1 doppelt wirkender (DW) zum Anheben des Stiitzgestells
und zum Ausgleich am Ausleger.

1 doppelt wirkender (DW) zur hydraulischen
Vertikaleinklappung der seitlichen Gestelle und der Walze.

1 doppelt wirkender (DW) zur hydraulischen Einstellung
der Walzenhohe.

1 doppelt wirkender (DW) zur hydraulischen Einstellung
des Winkels der Scheibensatze (optional).

Hydraulikdruck

Kontrollieren Sie den Betriebsdruck der Hydraulikanlage
der Zugmaschine. Héchstdruck: 200 bar / 20 MPa

6.3

Positionieren Sie bei den Anschllssen die
Hydraulikkupplungen richtig, um jedes Olauslaufrisiko
zu vermeiden.

Hydraulikanschliisse

Reinigen Sie die Koppler an der Maschine und
an der Zugmaschine, bevor Sie die Hydraulikkreise
anschlielRen.

Uberpriifen Sie die Kompatibilitit der Hydraulikverbindungen
der Maschine zu denen der Zugmaschine.

FUhren Sie logische Anschlisse durch:

Die meistverwendeten Funktionen an die zuganglichsten
Hebel.

Driicken Sie die Steuerhebel, um die Maschine
in die Arbeitsposition zu setzen (Absenken / Ausklappen).

Ziehen Sie an den Hebeln, um sie in die Transportposition
zu setzen (Anheben / Einklappen).

Verwenden Sie farbige Bander, um die Schlauche
und ihre Wirkungen zu unterscheiden.

Rotes Band: Stutzgestell.
Griines Band: Hydraulisches Einklappen.
Graues Band: Walzenhdhe.

Blaues Band: Winkel der Scheibensatze (optional).

WICHTIG:

Uberpriifen Sie die Ldnge der Schlduche; sie diirfen
nicht zu kurz sein (Bruch- oder Rissgefahr),

und auch nicht zu lang (Einklemmen oder Verkeilen
des Schlauchs in den mechanischen Gelenken,

den Rédern usw.).
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Hydraulikbremse

Verwenden Sie die Vorrichtung der Hydraulikbremse
der Zugmaschine, um das Hydraulikbremsensystem
der Maschine zu steuern.

Legende

1

6.5

&
-
ol

Bremskupplung
Anschluss des Hydraulikbremskreises.

Vergewissern Sie sich, dass die Hydraulikkupplung beim
Anschluss sauber ist.

SchlielRen Sie die Hydraulikkupplung an die Maschine
und an die Zugmaschine an.

Abtrennen des Hydraulikbremskreises.

Trennen Sie die Hydraulikkupplung an der Maschine und
an der Zugmaschine.

Stellen Sie den Hydraulikschlauch in den Schlauchblock.

Parkbremse

Legende

1
2
3

Arretierstift
Kabel
Parkbremshebel

Befestigen Sie das Kabel (Markierung 2) an der

Riickseite der Zugmaschine an einem festen Punkt.
Vergewissern Sie sich, dass das Ende des Kabels mit
einem Trennring (Karabinerhaken: Widerstand 40 kg) richtig
in den Parkbremshebel (Markierung 3) eingerastet wird.

Losen Sie die Bremse:

Richten Sie die Klinke (Markierung 1) nach links (A und B),
und driicken Sie den Hebel (Markierung 3).

Ziehen Sie die Bremse an:

Richten Sie die Klinke (Markierung 1) nach rechts (C und D),
und dricken Sie den Hebel (Markierung 3).
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Hydraulikplédne

6.6 Grundschema mit 2 Zylindern

N

. | |
7
1 h
comed el tecccccccccccccccccccccc=
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h »
Legende
1  Auslegerzylinder A Auslegerkreis und Stiitzgestell
2  Einklapp-/Ausklappzylinder des Fahrgestells auf der rechten B Einklapp-/Ausklappkreis des Gestells
Seite C Hebe-/Senkzylinderkreis der Walzen

3 Verriegelungszylinder
4  Zylinder des Stiitzgestells auf der rechten Seite
5 Einklapp-/Ausklappzylinder des Gestells auf der rechten

Seite

Einklapp-/Ausklappzylinder des Gestells auf der linken Seite
Zylinder des Stiitzgestells auf der linken Seite
Einklapp-/Ausklappzylinder des Fahrgestells auf der linken
Seite

00 N OO
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6.7 Grundschema mit 4 Zylindern
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Legende

1  Auslegerzylinder A Auslegerkreis und Stiitzgestell

2  Einklapp-/Ausklappzylinder des Fahrgestells auf der rechten B Einklapp-/Ausklappkreis des Gestells
Seite C Hebe-/Senkzylinderkreis der Walzen

3 Verriegelungszylinder

4  Einklapp-/Ausklappzylinder des Fahrgestells auf der rechten

Seite

Zylinder des Stiitzgestells auf der rechten Seite

Einklapp-/Ausklappzylinder der Walze auf der rechten Seite

Einklapp-/Ausklappzylinder der Walze auf der linken Seite

Zylinder des Stiitzgestells auf der linken Seite

Einklapp-/Ausklappzylinder des Fahrgestells auf der linken

Seite

10 Einklapp-/Ausklappzylinder des Fahrgestells auf der linken
Seite

©oo~NO G
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6.8 Grundschema der Optionen

LL

Legende

Funktionswahlschalter

Einstellzylinder des Scheibensatzes vorn rechts
Einstellzylinder des Scheibensatzes vorn rechts
Einstellzylinder des Scheibensatzes vorn rechts
Einstellzylinder des Scheibensatzes vorn rechts
Einstellkreis der Scheibensatze

DO A WN=

a
AT

b
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7 Vorbereitung der Maschine vor der Arbeit

71 Platz der Einstellpunkte
e Markieren Sie die verschiedenen Einstellpunkte.

¢ \ergewissern Sie sich, dass diese betriebsbereit
und geschmiert sind. Nehmen Sie die Uberpriifungen
vor der Fahrt zum Arbeitsort vor.

,/{’( TR
\ \\\\\\\\\\\\\\}\\

Legende
1 Lot vorn/hinten
2 Winkel der _Scheibenséitze vorn ReifengroRe Empfohlener | Héchstgeschwindigkeit
3 Lot recht__s/llnks Druck km/h / mph
4  Walzenhdhe bar / MPa
5  Winkel der Scheibensétze hinten
6 Radhéhe 385/65R 22.5 8.7/0.87 25/15
500 -45x22.5 3.6/0.36 25/15
7.2 Rider der Maschine 550 -45x22.5 2.8/0.28 25/15
600 -45x22.5 2.0/0.2 25/15
WICHTIG: - Beachten Sie die Empfehlungen des Herstellers (Angaben
Uberpriifen Sie den allgemeinen Zustand der Rider. in Reifenwande graviert).
7.21 Reifendruck ACHTUNG:
- Ein iiberméBig aufgepumpter Reifen kann platzen.
WICHTIG: - Ein zu wenig aufgepumpter Reifen kann sich
ﬂ Uberpriifen Sie den Reifendruck regelméBig. von der Felge I6sen.

Der Reifendruck darf nicht unter dem empfohlenen
Druck liegen. 7.2.2 Anzugsmoment der Radbolzen

- Uberpriifen Sie taglich das Anzugsmoment der Radbolzen.

WICHTIG:

Mit Spike-Reifen ausgestattete Rdader erfordern
besondere Aufmerksamkeit (bedeutende
Schwingungen bei Fahrten auf der Strafle).
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7.2.3 Einstellung des Stiitzgestells

Das Stitzgestell befindet sich zwischen den Scheibensatzen
und der Stltzwalze. Diese ist beim Transport und bei
Steuerungen am Ende des Feldes nutzlich.

Bei der Arbeit muss das Stutzgestell maximal angehoben
werden; die Arbeitstiefe wird durch die hintere Walze kontrolliert.

Fir bestimmte Anwendungen, weiche Bdden, kann
das Stitzgestell einen Teil der Ladung tragen oder angehoben
werden (das Abstiitzen erfolgt dann durch die hintere Walze).

7.3 Hintere Stiitzwalze

Die Maschine ist mit einer einklappbaren hinteren Stltzwalze
ausgestattet. Bei der Arbeit ermdglicht dies die Kontrolle
der Tiefe.

Prinzip
Abstitzen nur durch die hintere Walze:

Heben Sie die Rader maximal an, und kontrollieren
Sie die Arbeitstiefe mit der hinteren Walze (Lange
der Einstellbolzen).

Das Stutzgestell kann dann zum punktuellen Hobeln verwendet
werden (Bodenausgleich).

Nutzung des Stutzgestells zum Abstltzen: einstellbarer
hydraulischer Anschlag (rechts vom Stlitzgestell

an der Au3enseite des Gestells) ermdglicht, die Arbeitstiefe
einzustellen.

Einstellverfahren

Legende
1 Einstellanschlag und -schraube
2 Regelstange

e Heben Sie die Maschine an, um die Regelstange zu I6sen
(Markierung. 2).

e Losen Sie die Klemmschraube (Markierung 1).
¢ Verschieben Sie die Regelstange (Markierung 2).

Senken Sie die Stange, um die Arbeitstiefe zu erhéhen.
Heben Sie die Stange, um die Arbeitstiefe zu verringern.

e Ziehen Sie die Klemmschraube an (Markierung 1).

e Senken Sie die Maschine auf den Boden ab,
um die Einstellung zu Gberprtfen.

7.31 Ausklappen und Ausrichten

Legende
1  Fahrgestellzylinder
2 Walzenzylinder

Prinzip

Die seitliche Ausrichtung der Walze erfolgt durch Einstellen
der Einklappzylinderképfe.

ACHTUNG:

Diese Einstellung erfolgt in der Fabrik und darf
nicht verédndert werden, auBer in besonderen Fillen.
Wenden Sie sich beziiglich aller ergdnzenden
Informationen an Ihren Vertragshéndler.

Das Einklappen der Walze erfolgt mit zwei Zylindern
(Markierung 3), die mit den Einklappzylindern der seitlichen
Gestelle (Markierung 1) verbunden sind; ein doppelt wirkender
(DW) Ausgang an der Zugmaschine zum Einklappen

der gesamten Maschine.

WICHTIG:

Die Eingriffe zum Ein- und Ausklappen erfolgen: Bei
maximal angehobener Maschine; dadurch wird jedes
Risiko der Reibung am Boden vermieden.

7.3.2 Hoéheneinstellung

Die Walzenhdhe wird durch einen eigenstandigen Zylinder
(Markierung 2) kontrolliert, der direkt mit der Zugmaschine

verbunden ist. Bei der Arbeit erfolgt die Kontrolle der Tiefe

mit der Walzenhohe. Eine graduelle Anzeige ermdglicht es,
sich diese anzusehen.

e Erhdhen Sie die Arbeitstiefe:
Heben Sie die Walze an.
e \Verringern Sie die Arbeitstiefe:

Senken Sie die Walze ab.
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7.4  Winkel der Scheibensatze
Prinzip
Bei einer Scheibenegge:

o Je groBker der Offnungswinkel der Scheibensétze ist, desto
tiefer arbeitet die Maschine und wird schwer zu ziehen.

¢ Je kleiner der Offnungswinkel der Scheibensatze ist, desto
héher arbeitet die Maschine. Ein zu kleiner Winkel kann
schadlich fur die Durchdringung und die Arbeit im Bereich
zwischen zwei Scheiben sein.

e Stellen Sie die Maschine so ein, dass der Anstellwinkel
auf dem vorderen Satz groRer ist als auf dem hinteren Satz.

e Stellen Sie die Maschine so ein, dass der Anstellwinkel rechts
und links gleich ist.

Einstellverfahren

Legende

1 Einstellbolzen

2  Gezahnter Abschnitt
3  Klemmschraube

e Losen Sie die Schraube (Markierung 3)
von der Sperrvorrichtung mit dem mitgelieferten
Schlissel (Schllissel auf dem Ausleger der Maschine).

e \erlangern Sie den Bolzen (Markierung 1),
um den Anstellwinkel der Scheiben zu vergréRern.

e Verkirzen Sie den Bolzen (Markierung 1),
um den Anstellwinkel der Scheiben zu verkleinern.

¢ Beenden Sie die Einstellung, indem Sie die Klemmschraube
(Markierung 3) wieder festziehen.

Lange der Bolzen: 500 mm (Werkseinstellung).

In dieser Konfiguration ist der Anstellwinkel vorn gréer als
der hintere. Diese Einstellung ist fiir die meisten Anwendungen
geeignet; sie kann in bestimmten Fallen verfeinert werden.
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7.5 Seitliche Ausrichtung (von links nach
rechts)

WICHTIG:
Diese Einstellung erfolgt in der Fabrik und darf

nicht verdndert werden, auBBer in besonderen Féllen.
Dieser Eingriff darf nur von qualifiziertem Personal
durchgefiihrt werden (wenden Sie sich an lhren
Vertragshéndler).

JSSSTITIAENAT

Legende
1 Zylinderkopf

Vergewissern Sie sich vor der Durchfihrung einer

seitlichen Ausrichtung, dass sich die Maschine, wenn

sie in der Arbeitsposition horizontal ausgeklappt wird, auf einer
ebenen und geschlossenen Flache befindet. Die Reifen miissen
identisch sein und denselben Druck und einen vergleichbaren
Abnutzungsgrad haben.

Einstellverfahren

Die seitliche Ausrichtung erfolgt durch Einstellen
der Einklappzylinderképfe (Markierung 1).

¢ Klappen Sie die Maschine in die Arbeitsposition aus. Klappen
Sie sie wieder ein, damit die Scheiben den Boden nicht mehr
beruhren.

¢ Halten Sie sich von der Maschine fern, und berprifen
Sie die Ausrichtung der Maschine im Verhaltnis zum Boden.

e Wenn eines der Seitenteile zu niedrig ist, heben Sie es durch
Verkirzen der Einklappzylinderstange an (ziehen
Sie den Zylinderkopf auf der Gewindestange an).

e \Wenn eines der Seitenteile zu hoch ist, senken
Sie es durch Verlangern der Einklappzylinderstange (I6sen
Sie den Zylinderkopf auf der Gewindestange).

WICHTIG:

Senken Sie vor dem Spannen oder Lésen eines
Zylinderkopfes die Maschine, damit sie auf ihren
Scheiben steht; so wird die Einstellung leichter.
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8 Einstellung der Transport-/
Arbeitsposition

GEFAHR:

Risiko eines Stromschlags.

- Bei Kontakt oder unzureichendem Abstand
zwischen Stromanlagen unter Spannung

und der Maschine besteht das Risiko schwerer,
sogar tédlicher Verletzungen.

- Verwenden Sie niemals die Maschine

in unmittelbarer Ndhe von Stromanlagen

oder Gerédten unter Spannung.

Halten Sie einen Sicherheitsabstand von mindestens
6 m zu Stromanlagen oder Geréten unter Spannung
ein.

- Halten Sie sich niemals in der Ndhe der Maschine
auf, wenn sie in der Ndhe von Stromanlagen

oder Gerédten unter Spannung verwendet wird.

Bevor Sie sich auf eine 6ffentliche Stralle begeben:
¢ Bringen Sie die Maschine in die Transportposition.

o Uberpriifen Sie Funktion und Sauberkeit der Signal-
und Beleuchtungselemente.

8.1 Einstellen der Transportposition

e Heben Sie die Maschine maximal an.
¢ Klappen Sie die seitlichen Gestelle und die Walze ein.

e Senken Sie das Stiitzgestell ab, um den Schwerpunkt
der Maschine abzusenken; achten Sie darauf, dass kein
Kontakt mit dem Boden mdglich ist.

e Sperren Sie alle Steuerhebel in der Kabine (Hydraulikverteiler,
Anheben usw.), um jede ungewollte Bewegung zu vermeiden,
die zu einem Unfall fihren kann.

 Uberpriifen Sie die richtige Einrichtung
der Verriegelungshaken, und stellen Sie den Verteiler
des Ausklappkreises in die gleitende Position.
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e Befestigen Sie das Kabel der Hilfsbremse
an der Zugmaschine.

Zur Bewegung von Maschinen, die mit einer Kupplung
auf Hubarm ausgestattet sind:

e Beachten Sie die in der Bedienungsanleitung angegebene
Ankupplungshéhe.

e Ziehen Sie die Bremse an.

8.2 Einstellen der Arbeitsposition

Gehen Sie gegentuber der Transportposition in umgekehrter
Reihenfolge vor.

Ziehen Sie die Beleuchtungs- und Signalgebungsvorrichtungen
ab, wenn sie die Sicht bei der Arbeit storen.

ACHTUNG:

Bevor Sie die Maschine ausklappen, betétigen

Sie den Verteiler in Ausklapprichtung; dies
ermoéglicht die Entriegelung der Haken und somit
der Seitenteile.

Betitigen Sie den Verteiler nicht zum Aufbau

der Seitenteile, wenn sich die Haken in verriegelter
Position befinden.

8.3 Fahren auf der Strae

ACHTUNG:
Beriicksichtigen Sie den Uberhang, wenn

Sie auf einer offentlichen StraBe fahren. Risiko eines
Unfalls mit den anderen StraBenbenutzern. Risiko
des Ausreilens von Signal-, Telefonmasten usw.

Bevor Sie sich auf eine 6ffentliche Stralle begeben:

¢ Nach den geltenden Gesetzen betragt in der Transportposition
die maximale Hoéhe der Spitze des Signaldreiecks
im Verhaltnis zum Boden 1,20 m.

e Achten Sie auf die richtige Einrichtung, die Sauberkeit
und die ordnungsgemaRe Funktion der gesetzlich
vorgesehenen vorschriftsmafRigen Signalgebungs-
und Beleuchtungsvorrichtungen (Leuchtvorrichtungen,
reflektierende Schilder usw.).

Beachten Sie auf einer offentlichen Stral3e die Vorschriften
der StraRenverkehrsordnung:

e Die Zugmaschine, die die Maschine auf der StralRe zieht,
muss dieselbe GroRe, dasselbe Gewicht und dieselbe Starke
haben wie die auf dem Feld verwendete.

e Nicht mit mehr als 25 km/h (15 mph) fahren.

e Fahren Sie mit angemessener Geschwindigkeit, so dass
Sie immer die Kontrolle tiber die angehangte Anlage behalten.

e Es darf nicht eine Gefallstrecke mit einer héheren
Geschwindigkeit hinabgefahren werden als mit der fur
die gleiche Steigung moglichen Héchstgeschwindigkeit.

e \erlangsamen Sie in Kurven und bei unregelmaigem
Fahrbahnbelag.

e Versuchen Sie nicht, engere Kurven zu nehmen, indem Sie
die Bremsen benutzen.
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o Uberpriifen Sie immer das ordnungsgemaRe Anzugsmoment
der Radbolzen, bevor Sie sich auf eine 6ffentliche Stralle
begeben. Sie kénnen sich durch Schwingungen Iésen.

e Beachten Sie die zulassigen Hochstmalle (Breite, Lange,
Gewicht). Halten Sie sich bei Uberschreitung der HéchstmalRe
an die geltenden Vorschriften fir auRergewdhnliche
Transporte (Begleitung, Schild "Sondertransport",
Genehmigung des Prafekten).

e Beachten Sie die maximale Achslast und das zulassige
Gesamtgewicht bei Fahrten. Vergewissern Sie sich, dass
die vordere Achslast der Zugmaschine niemals unter
20% des Leergewichts der Zugmaschine liegt. Falls
notig, bringen Sie an der Vorderseite der Zugmaschine
Beschwerungsmassen an.

ACHTUNG:

Bei Fahrten im StraBenverkehr ist der Benutzer
verantwortlich fiir das gesamte Gespann aus
Zugmaschine und Maschine(n). Ihm obliegt es, sich
liber die Einhaltung der im Land der Benutzung
geltenden Gesetze zu informieren (Herstellung

der Konformitéat und Verfolgung der aktuellen
Anderungen an Vorschriften).

9 Feldeinstellung

ACHTUNG:

Lesen Sie vor Beginn der Arbeit dieses Kapitel
ganz durch, um alle Einstellungen, ihre Reihenfolge
und ihre Vorgehensweise gut zu verstehen.

ACHTUNG:

Nehmen Sie jeweils nur eine Einstellung vor.

9.1 Verwendung auf dem Feld

¢ Bringen Sie die Maschine in die Arbeitsposition (siehe Kap. 8).

WICHTIG:

Fiir ein optimales Ergebnis muss die
Arbeitsgeschwindigkeit zwischen 6 und 10 km/h

(3,7 und 5 mph) liegen. Eine héhere Geschwindigkeit
kann einen schnellen VerschleiB3 der Teile bei

der Arbeit bewirken.

e Heben Sie die Maschine vor Steuerungen am Ende
des Feldes an.

¢ Nehmen Sie keine engen Kurven, wenn sich die Maschine
auf dem Erdboden befindet.

e Verringern Sie lhre Geschwindigkeit bei Fahrmandvern oder
bei der Uberwindung von Hindernissen (Graben, Buckel,
steinige Bereiche usw.).
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9.2 Einstellung der Maschine

Legende

Winkel von 5°
Auslegerausgleichszylinder
Anstellwinkel des vorderen Satzes
Hohe des Stiitzgestells
Anstellwinkel des hinteren Satzes
Walzenhohe

OGO BhWN-=

9.2.1 Abstiitzung und Langsausrichtung

Die Arbeitstiefe wird mit Folgendem eingestellt:
e Hohe der hinteren Walze (Einstellzylinder).

¢ Anstellwinkel der Scheibensatze (mechanische Bolzen
mit Sperrvorrichtung oder Hydraulikzylinder).

¢ Ausgleichszylinder (Einstellung des Anschlags).

Bei der Arbeit muss das Stlitzgestell ganz angehoben werden.
Die Walze tragt das Gewicht der Rickseite der Maschine, die
Zugmaschine das Gewicht der Vorderseite.

In der Arbeitsposition miissen folgende Parameter erfillt sein:

e Fahrgestell parallel zum Boden,

e Leicht ansteigender Ausleger (Winkel von 5°): Stellen
Sie den Anschlag des Ausgleichszylinders und die Hubhohe
ein, falls notig.

¢ Anstellwinkel der Scheibenséatze vorn gréf3er als hinten.

e Anstellwinkel der Scheibensatze auf jeder Seite der Maschine
gleich.

Erhohen Sie die Arbeitstiefe:

e Heben Sie die Walze an.

e Erhohen Sie den Anstellwinkel der Scheiben.
Verringern Sie die Arbeitstiefe:

e Senken Sie die Walze ab.

e Verringern Sie den Anstellwinkel der Scheibensatze.
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9.2.2 Die Maschine hinterlasst keinen
ausgeglichenen Boden

Wenn die Maschine eine Vertiefung in der Mitte hinterlasst:

Der Scheibensatz vorn gibt mehr Erde aus als der hintere Satz
aufnimmt.

Um die Probleme zu beheben, flihren Sie wahlweise eine
der folgenden Maflnahmen durch:

e \erringern Sie den Anstellwinkel des Scheibensatzes vorn,
oder erhdhen Sie den Anstellwinkel des Scheibensatzes
hinten (Bolzen oder Einstellzylinder).

e Verringern Sie die Arbeitstiefe des Scheibensatzes
vorn (Anschlag des Ausgleichszylinders am Ausleger).

e Erhdéhen Sie die Arbeitstiefe des Scheibensatzes hinten
(Walzenhohe).

Wenn die Maschine eine Erhéhung in der Mitte hinterlasst:

Der Scheibensatz hinten nimmt mehr Erde auf als der vordere
Satz ausgibt:

Um die Probleme zu beheben, flihren Sie wahlweise
eineder folgenden MaRnahmen durch:

e Erhohen Sie den Anstellwinkel des Scheibensatzes vorn,
oder verringern Sie den Anstellwinkel des Scheibensatzes
hinten (Bolzen oder Einstellzylinder).

e Erhohen Sie die Arbeitstiefe des Scheibensatzes
vorn (Anschlag des Ausgleichszylinders am Ausleger).

e Verringern Sie die Arbeitstiefe des Scheibensatzes hinten
(Walzenhdhe).

Wenn die Maschine eine Markierung zwischen zwei Durchldufen
hinterlasst:

Der Scheibensatz vorn wirft die Erde zu weit aus, als dass
der hintere Scheibensatz sie aufnehmen kann.

Um die Probleme zu beheben, fliihren Sie wahlweise eine
der folgenden MalRnahmen durch:

¢ Verringern Sie die Arbeitsgeschwindigkeit.

¢ \erwenden Sie Ablenkvorrichtungen auf den vorderen Satzen.

RA_MA_DI_HABICHT_DE_00_pt - 05/13



WARTUNG

WARTUNG

Kontrolle

ACHTUNG:

Beachten Sie die Sicherheitshinweise (Kap. 2),
bevor Sie eine Instandhaltung oder einen Ersatz
von Einzelteilen vornehmen.

* Der Benutzer und der Eigentiimer sind
verantwortlich fiir die Instandhaltung der Maschine.
* Stellen Sie vor jedem Eingriff an der Maschine

den Motor ab, und ziehen Sie den Ziindschliissel
der Zugmaschine ab.

* Risiko eines Unfalls durch Einklemmen oder
Quetschen bei Wartungs- oder Reinigungsarbeiten.
* Stabilisieren Sie die Maschine vor jedem Wartungs-
oder Reinigungsvorgang.

» Vergewissern Sie sich, dass die Maschine
waéhrend der Durchfiihrung der Wartungs-

oder Reinigungsarbeiten nicht unerwartet in Betrieb
gesetzt werden kann.

ACHTUNG:
Vergewissern Sie sich, dass die zum Anheben

der Maschine verwendeten Techniken Ihre Sicherheit
gewdhrleisten.

ACHTUNG:
Die Montage und Demontage der Reifen muss

qualifiziertem Personal iiberlassen werden

WICHTIG:
Der Benutzer und der Eigentiimer der Maschine

diirfen in keinem Fall verschlossene Komponenten
beriihren oder einstellen.

WICHTIG:
Fiihren Sie die Uberpriifungen und Reparaturen
durch, die nach jeder Benutzung notwendig sind.

o Uberpriifen Sie den allgemeinen Zustand der Maschine:

Schweilungen.
Rader, Reifen und Radbolzen.

Die Schrauben von Verschlei3teilen unter steinigen
Bedingungen (bedeutende Schwingungen).

11.1  Kontrolle des Hydrauliksystems

ACHTUNG:
Legen Sie NIEMALS die Hand auf austretende

Hydraulikfliissigkeit. Die Suche nach

der Undichtigkeit muss mit einem Werkzeug
durchgefiihrt werden. Es besteht ein

Verletzungs- und Infektionsrisiko aufgrund

der Hydraulikfliissigkeit. Hydraulikfliissigkeiten,
die unter hohem Druck auslaufen, kénnen die Haut
durchdringen und zu schweren oder tédlichen
Verletzungen fiihren.

ACHTUNG:
Die Hydraulik-Ausgleichsbehélter, mit denen

Ihre Maschine méglicherweise ausgestattet ist, stehen
unter Druck; die Demontage dieser Geréte und ihrer
Zuleitungen ist gefédhrlich und verboten. Dieser Eingriff
darf nur von qualifiziertem Personal durchgefiihrt
werden (wenden Sie sich an Ihren Vertragshéandler).

ACHTUNG:
Senken Sie die Maschine bei einem Eingriff

am Hydraulikkreis auf den Boden ab, und lassen
Sie den Druck aus dem Hydraulikkreis ab.

10 Reinigung

Nehmen Sie eine Reinigung der Maschine vor.

* Meiden Sie bei der Reinigung mit einem Hochdruckreiniger ACHTUNG:
die Gelenke, die Lager, die Rollen und die elektrischen Fiihren Sie niemals Heiz-, Schwei3-, Schneide-,
Komponenten. Schleif- oder Brennschneidearbeiten in der Ndhe

der Hydraulikkreise oder -komponenten oder

Bringen Sie den Sicherheitsaufklebern auf der Maschine
eine besondere Aufmerksamkeit entgegen. Abgenutzte
oder abgeldste Aufkleber missen ersetzt werden.

Verwenden Sie keinen Luftkompressor, um

anderer brennbarer Elemente durch. Trennen Sie bei
SchweiBlarbeiten an der Maschine die Batterie

der Zugmaschine vom Netz und schiitzen Sie

die Hydraulikkreise, damit sie nicht durch gliihende
Schweillspritzer beschédigt werden.

Hydraulikkomponenten zu reinigen.
y P g e Kontrollieren Sie den Verschleil der Hydraulikschlauche

e Nehmen Sie nach jeder Reinigung eine komplette Schmierung (Beschadigung der AuBRenhiille, Verschleifd usw.).

der Maschine vor. ¢ Kontrollieren Sie die Anschliisse, Komponenten usw.

auf festen Sitz.

e Entleeren Sie die Maschine, wenn Sie Komponenten
des Hydraulikkreises ersetzen mussen.

WICHTIG:
Ersetzen Sie Hydraulikschlduche durch solche
mit denselben technischen Eigenschaften.

WICHTIG:

Sammeln Sie Hydraulikél, Ausgleichsbehélter
und Reifen, und bringen Sie sie zu einem Héandler
oder einer zugelassenen Sammelstelle. Lassen
Sie sie nicht in der Natur.
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11.2 Schmierung und Einfettung

{f

)

Legende

Schmiervorrichtungen auf Ausleger

Schmiervorrichtungen auf der Kupplung
Schmiervorrichtungen auf jedem Einklappzylinder
Schmiervorrichtungen auf jedem Walzengelenk
Schmiervorrichtungen auf jedem Zylinder der Walze und des
Stiutzgestells

Schmiervorrichtungen auf jedem Lager
Schmiervorrichtungen auf jedem Lager
Schmiervorrichtungen auf jedem seitlichen Gestell

AP ON =

o ~NO®

Eine regelmafige Schmierung der beweglichen Teile stellt
einen optimalen Betrieb der Maschine sicher und verlangert
ihre Lebensdauer.

Die an den Drehpunkten installierten Schmiervorrichtungen
ermoglichen die Schmierung der Achsen.

Reinigen Sie nach jeder Schmierung die Schmiervorrichtungen;
Unreinheiten kdnnen die Forderleitung verstopfen. Wenn

eine Schmiervorrichtung verstopft, abgenutzt oder fehlerhaft ist,
montieren Sie sie ab, um sie zu reinigen oder zu ersetzen.

Uberpriifen Sie den Weg des Fettes.

Achten Sie darauf, bei der Schmierung nicht iberzudosieren;
ein UbermaR an Fett bildet beim Kontakt mit Staub eine Paste
mit Schleifwirkung. Entfernen und wischen Sie Fettanhaufungen
oder -Uberlaufe ab.

e Schmieren Sie unter normalen Nutzungsbedingungen alle 50
Arbeitsstunden.

e Schmieren Sie unter erschwerten oder verstarkten
Bedingungen haufiger.

Platzierung Schmierhaufigkeit
der Schmiervorrichtungen
Gelenk der seitlichen Gestelle 50 Std.
und der Walze
Einklappzylinder 50 Std.
(1 Schmiervorrichtung fur jedes
Ende)
Ausleger- und Hebezylinder 50 Std.
Scheibensatzlager 50 Std.
(4 Pumpenanschlage)
Scheibensatzlager 50 Std.
(4 Pumpenanschlage)
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12 Ersatzteile

Verwenden Sie, um die Betriebssicherheit der Maschine
sowie ihre Langlebigkeit zu gewahrleisten, ausschliellich
Originalteile des Herstellers. Die Montage aller anderen Teile
als der des Herstellers fiihrt zur Ungultigkeit der Garantie der
Maschine.

WICHTIG:

Diese Maschine trdgt eine CE-Kennzeichnung.
Verwenden Sie ausschlieBlich neue, vom Hersteller
genehmigte Original-Ersatzteile.

e \ergewissern Sie sich, dass die Ersatzteile korrekt installiert
und in der richtigen Richtung angebracht sind. Kontrollieren
Sie die Maschine nach jeder Teileinstallation und jeder
Instandhaltung, und vergewissern Sie sich, dass sie richtig
funktioniert.

13 VorsichtsmaRnahmen fiir die Lagerung

ACHTUNG:

Lassen Sie niemals Kinder auf oder

um eine Maschine herum spielen, wenn diese
an eine Zugmaschine angehéngt ist oder sich
in ihrem Lagerbereich befindet.

GEFAHR:

Bewahren Sie niemals ein landwirtschaftliches Geréat
unter einer Stromleitung auf.

e Bevor Sie die Maschine zur Lagerung abkuppeln,
vergewissern Sie sich, dass die Lagerflache flach, sauber
und tragfahig ist. Stellen Sie die Maschine vorzugsweise
an einem trockenen und staubfreien Ort unter.

e \erwenden Sie die Parkstiitzen und die anderen
Sperrvorrichtungen, um zu verhindern, dass sich die Maschine
wahrend des Abkuppelns oder danach bewegt.

e Unterkeilen Sie die Rader der Maschine.
¢ Bringen Sie die Maschine in die Arbeitsposition.
e Lassen Sie die Maschine niemals in der Transportposition.

e Lassen Sie den Druck aus den Hydraulikkreisen ab, indem
Sie die Steuerhebel der Zugmaschine bewegen (Motor
der Zugmaschine ausgeschaltet).

e Lagern Sie die Maschine entfernt von menschlicher Tatigkeit.

e Lagern Sie die Maschine an einem sauberen und trockenen
Ort. Um eine Korrosion der Zylinderstangen zu vermeiden,
ziehen Sie sie ab, oder schmieren Sie sie.

e Die Rader kdonnen sich frei drehen. Lagern Sie nichts
dazwischen, und stiitzen Sie sich nicht darauf.
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WARTUNG

13.1 Wiederinbetriebnahme

e Fihren Sie nach der Lagerung und vor der Benutzung
eine Komplett- und Sichtpriifung (Korrosion,
Hydraulikschlauch usw.) der Maschine durch.

e Kuppeln Sie die Maschine nach der Prifung an, und testen
Sie ihren Betrieb.



KoNFORMITATSERKLARUNG

14 Konformitatserklarung

Déclaration CE de Conformité

(Directive Machines 2006/42/CE, Annexe 1I., point A)

Fabricant : R.A. SOUCHU
Adresse : ZI Nord - Les Gaudeéres, 37130 Langeais

Nom de la personne autorisée a constituer le dossier technique : P. Bess.

Adresse : ZI Nord - Les Gaudéres, 37130 Langeais
Par la présente, nous déclarons que :

La machine : Semi-porté n
Type : Brfr =TS '-POR:y 4 M
N° de Série: N13C <8

est conforme aux dispositions pertir ntes de la L. .ctive Machines suivante :
2L "l42/CF
ainsi qu'aux dispositions d rautrr Jirecu. Ce suivante :
<EM 2 "04/108/CE

Montfaucon-Montigné, le 15/04/2013

_—

Patrick BESSON,
Président du Groupe Grégoire-Besson
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SOUCHU

Z| Nord Les Gaudéres
37130 Langeais
Frankreich

Tél. (+33) 247 96 72 61
Fax (+33)247 96 71 85
souchu@gregoirebesson.fr
www.souchu.eu

RABE

Am Rabewerk 1
49152 Bad Essen
Deutschland

Tél. +49 (0) 54 72 771-0
Fax +49 (0) 54 72 771 -195
info@rabe-agri.eu
www.rabe-agri.eu
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