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1. Allgemeines
1.1 Kurzbeschreibung

Die RABE Drillmaschinen-Steuerung RDS
"ARTEMIS II“ ermoglicht es Ihnen, lhre
RABE Drillmaschine optimal und variabel an
das Saatgut und die Aussaatbedingungen
anzupassen, und die Aussaat exakt und
flexibel zu steuern.

ARTEMIS ist eine vollstandig
freiprogrammierbare Steuerung mit
Jobrechner (4/2) und Leistungseinheit
(4/3) auf der Drillmaschine und mit einem
abnehmbaren Bedienungsterminal (Fig.1)
mit graphischem, gut lesbaren Display (1/
1) und integrierter Tastatur (1/2) auf dem
Schlepper.

Der Datenaustausch erfolgt tber einen
integrierten, flexibel erweiterbaren CAN-
Bus.

ARTEMIS besitzt eine im wesentlichen
selbsterklarende, fehlertolerante
Bildschirmfiihrung (Mendifiihrung).
Dadurch kann die Steuerung sehr schnell
auch ohne Handbuch beherrscht werden.
Bitte lesen Sie trotzdem die folgenden
Hinweise und Erlauterungen vor dem
Einsatz griindlich durch. Dadurch
vermeiden Sie Bedienungs- und
Einstellungsfehler.

Das Bedienungsterminal (2/1) besitzt

an der Rlckseite zwei Stehbolzen M8 (2/
2), mit deren Hilfe sich die Steuerung an
einem einstellbaren Stativhalter in der
Schlepperkabine befestigen lasst.
Ebenfalls auf der Rickseite befinden sich
zwei 9-polige RS-232 Schnittstellen (2/

4) fur den Anschluss zusatzlicher Gerate,
wie GPS-Empfanger, externes Laufwerk,
Datentransferkabel zum PC, etc..

An dem 50-poligen Anschluss (2/5)

des Bedienungsterminals ist ein kurzes
Kabelende mit einem CAG6-Stecker

2 (2/6) angebracht. Von dort wird mit
dem beiliegenden CA6-Kabel (2/7)
die Verbindung zum Rechner auf der
Drillmaschine hergestellt.

Uber dieses Kabel wird gleichzeitig das
Terminal von der Drillmaschine aus mit
Strom versorgt.

1.2 Technische Daten
Betriebsspannung +10V ... +15V

Stromverbrauch (max. A) 6A
Betriebstemperatur -5 °C .. 60 °C .60 °C
Lagertemperatur -25°C ...60°C
Schutzgrad IP54

Technische Anderungen vorbehalten 4 03.2006
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2. Inbetriebnahme

2.1 Technische
Voraussetzungen

Stromversorgung

Auf dem Schlepper muss ein spezieller
12V-Anschluss (RABE- Nr.: 9012.55.01) mit
dem dazugehdrigen Versorgungskabelbaum
(Fig. 3) direkt an der Fahrzeugbatterie
angeschlossen sein. (siehe Anhang
’Erstinbetriebnahme* der Drillmaschine).
Uber den Anschluss- Stecker (3/1) erhalt

die gesamte Drillmaschine ihre elektrische
Energie.

In dem Versorgungskabelbaum befindet sich
auch der Hauptschalter (3/2) und drei 20 A
Sicherungen (3/3).

Im Falle eines Defektes missen immer alle
Sicherungen ausgetauscht werden.

Sicherungen:
Messerkontaktstecker 12 V - 20 A (3x)
(3/3)

2.2 Einschalten der
Steuerung

a) Anschliessen der 12V-Versorgung der
Drillmaschine

b) Anschliessen des CA6
Verbindungskabels am
Bedienungsterminal

c¢) Einschalten des Hauptschalters

Nachdem das Steuerungsterminal mit dem
Jobrechner (4/3) der Maschine verbunden
ist, leuchtet die <Ein/Aus> Taste auf dem
Terminal.

Durch kurzen Druck auf diese Taste wird der
Rechner eingeschaltet.

Dabei ist darauf zu achten, dass sich

die Maschine in ausgehobenem Zustand
befindet, da sonst sofort eine akustische
Warnung Uber fehlerhafte Arbeitsparameter
erfolgt!

(Die Steuerung gibt einen intervallartigen
Warnton ab, sobald die Maschine in
Arbeitsstellung gebracht wird und nicht die
erforderliche Mindestfahrgeschwindigkeit
von 0,5 km/h anliegt.

Ausserdem muss das Geblase die
Mindestdrehzahl aufweisen!)

Nach dem Einschalten erscheint zunachst
ein Bildschirm mit der Angabe der

03.2006
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Softwarerevision sowie dem erkannten CAN-
Modul. (Fig.5)

Nach etwa 5 Sek. wechselt die Anzeige zur
Hauptfunktionsseite “MAIN”: (Fig.6)

Damit ist die Maschine im Prinzip sofort
betriebsbereit.

Zunachst mit den vom Werk voreingestellten
Standardwerten, die auch spater mit einem
Software-Reset wieder hergestellt werden
kénnen!

Mégliche Anpassungen der Standardwerte
an die aktuellen Arbeitsbedingungen sind in
Kapitel 4 beschrieben.

Die angepassten Werte bleiben auch nach
dem Ausschalten oder einem Stromausfall
erhalten.

Bei Veranderungen sollten die gednderten
Werte aufgeschrieben werden, da sie

nach einem eventuellen Reset wieder neu
eingegeben werden missen.

Eigene Werte 2.3 Stan_dardwerte

Arbeitsbreite Arbeitsbreite 13m/ 4m/4,5m /6m
Fahrgas§enrythmus, Fahrgas§enrythmus, 40

symmetrisch symmetrisch ’

Aussaatmenge in Aussaatmenge in kg/ha

Sporen / Radarfaktor Sporen / Radarfaktor 0,00778

m/Impuls (Radarfaktor)

m/Impuls (Radarfaktor)

Warnungsverzoégerung

Warnungsverzégerung 18 Sek.

Mehr/
Mindermengenstufen

Mehr/

0,
Mindermengenstufen 5%

Abdrehgeschwindigkeit Abdrehgeschwindigkeit 8 km/h
Abdrehflache wahlweisse Abdrehflache wahlweisse | 0,025 ha /1/40 ha
Wartezeit X Wartezeit X 5 Sek.
Reaktionszeit Y Reaktionszeit Y 5 Sek.

Geblase min. Geblase min. 2500 U/min.
Geblase max. Geblase max. 3800 U/min.
Geblase absolut max. Geblase absolut max. 4500 U/min.
Antriebsmotor— Antriebsmotor— 50

Ubersetzung Ubersetzung

Imp/Umdr. Geblase Imp/Umdr. Geblase 1

Imp/Umdr. Antriebsmotor

Imp/Umdr. Antriebsmotor | 100

Normalsaatgut

Normalsaatgut 0,430 kg/Dosierumdr.

Feinsaatgut

Feinsaatgut 0,016 kg/Dosierumdr.

Abweichungsfaktor
(nudge)

Abweichungsfaktor 0%

(nudge)

Technische Anderungen vorbehalten
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2.4 Reset (Ruckstellung)

Wir empfehlen vor dem Ersteinsatz an der
HEn— r—) s S Q) Maschine ein Resetvorgang durchzufiihren.
= B &
y © Beim Einschalten die Tasten (7.1/1+7.1/2) gedriickt
O 00 halten, bis auf dem Monitor ,,Factor Reset™
£sc ® @© erscheint.
Achtung! nach einem Reset werden die
Standardwerte (2.3) libernommen.

Jeden Vorgang mit Enter (7.2) bestétigen.

EEESISES
DRILL TYFE
MEGASEED SIHGLE

‘? - MEGASEED DUAL
. MEGASEED DUAL+ %

MEGRDRILL

AW to select
2 Lo continue

CiEicim
QOO

OO0
®OOO
00BO®O

Maschinentyp eingeben (7.3).

O_
O_

EEEEN=0EA
LANGUAGE
1. EMGLISH
L. TELTSCH
3. DANSK
+

AW io select
2 to continue

®OLOO
006OO

Sprache wahlen (7.4).

7.4

Achtung! Nach jedem Reset
Maschinentyp neu einstellen.

Technische Anderungen vorbehalten 7 03.2006



yrass

?-
4.0 metres

Kedrad to set
& to continue

ESC

Arbeitsbreite einstellen (8.1).

©0000

8.1

Wahl des Fahragassenzahlers. (8.2)

o select
o continue

®0O60
®OOOO
00HOHO

Uber Druckschalter (8.2/1)
Uber Fahrwerk (8.2/2)

8.2

Wahl Vordosierung
manuel (8.3/2) - automatik (8.3/1)

®0O60
®O0OOO
0O

Einstellung Impuls je Meter (8.4/1).

2. AUTO-KAL

Spornrad / Radarfaktor
Standardwert 0,00778 Impuls / Meter

Kedrad to set
& to continue

®0O60
®OOOO
00O

8.4

Verteilerkopf wahlen: Entsprechende
Werte (8.5/1) auswahlen und mit Taste “'Enter™”
(8.5/2) bestatigen.

1
OO Im Beispiel dargestellt Verteilerkopf 24 reihig.
Insgesamt 2 x 3=6 Reihen Fahrgasse / pro

Arbeitsbreite.

Technische Anderungen vorbehalten 8 03.2006
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srravetom 4 Fahrgassenrythmus (9.1/1) einstellen.
= 000
alvs (|| @ @©O0
T

T 1 Spurenwahl (9.1/2)

s~
O ©

Vs

- Rechts

e A
EIzu(mnnsstzvxl —O @
o ®
v, Coew
N%EEBERRITUEN 8 % Aussaatmenge (9.2) anpassen in % (Standard 5%).
-~ ESC
s
SCOOOO
- J
9.2
<
RATE SET @
?-. + &g
100 Saatmenge (9.3) einstellen in kg pro ha.
S o e @ (Standard 100kg/ha).
9.3
PRODUKTHAHL (D
Pﬁ?:ter bheat. @ .
NORIAL SRATGUT Saatgut (9.4) wahlen.
o e 090
®®
9.4
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3. Arbeiten mit dem Steuerungsprogramm
3.1 Hauptbildschirm- Seite "Main“ , <M>

Die nach dem Einschalten folgende Bildschirmanzeige zeigt alle wesentlichen Betriebsdaten der
Drillmaschine auf einen Blick. Dazu ist die Anzeigeflache in verschiedene Bereiche aufgeteilt.

Ganz oben befindet sich die interne Infoleiste mit Uhrzeit.

Darunter sind die Anzeige Blocke mit Fahrgeschwindigkeit (a), Fahrgassentakt und —rythmus (b),
Geblasedrehzahl (¢) und Aussaatmenge mit der Mehr / Mindermenge Anzeige in Prozent (d).

Die darunter liegenden Symbole zeigen die Bedeutung der darunter liegenden Tasten an (Softkeys).
Diese sind auf der Hauptfunktionsseite <M>:

<81>:
<82>:
<83>:
<84> .
<85> :

Vordosierung

Dosierrad- Stop

nicht belegt
Fahrgassenzahlung- Stop
manuelle Fahrgassenkorrektur

Technische Anderungen vorbehalten 10 03.2006
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a) Anzeige der Fahrgeschwindigkeit und
Warnmeldung:

Die aktuelle Fahrgeschwindigkeit wird gross
angezeigt. Die Maschine arbeitet in einem

Bereich von 0,5 km/h bis 18 km/h. Wird diese
Geschwindigkeit in Arbeitsstellung der Maschine
beispielsweise unterschritten, so blinkt im Wechsel
mit der Zeile ,km/h* ein Warnsymbol mit einem Pfeil
nach unten. (Fig.9a)

Bei Uberschreiten der maximalen Geschwindigkeit
zeigt der Pfeil nach oben!

Dies kénnen auch weniger als 18 km/h sein,
abhangig von der Aussaatmenge und Saatgutart!
Zusatzlich ertont eine akustische Warnung.

b) Anzeige des Fahrgassenrythmus und des
aktuellen Fahrgassenzustandes (Fig. 9b):

Die obere Zahl stellt den Fahrgassentakt
(Zahler) dar. Bei unterbundener Weiterschaltung
(Fahrgassen- Stop) ist das Symbol
durchgestrichen. (Fig. 9¢) Die untere Zahl zeigt
den eingestellten Fahrgassenrythmus. Bei aktiver
Fahrgasse erscheint neben der abgeschalteten
Reihe ein Hakchen.

In dieser Figur ist eine symmetrische Fahrgasse
dargestellt. Bei asymetrischer Fahrgasse ist nur
jeweils rechts oder links ein Hakchen zu sehen.
Die Motorklappen der Verteilerkopfauslaufe
werden entsprechend gemeinsam oder einzeln
geschaltet.

Der Fahrgassentakt wird durch Ausheben der
Maschine am Vorgewende weitergeschaltet d.h.
ist die Maschine langer als 5 sec in Ruhezustand
schaltet der Rhythmus eine Uberfahrt weiter.

c) Anzeige der Geblasedrehzahl (Fig. 9d)

Im Bildschirmbereich (Fig. 9d) wird die aktuelle
Drehzahl des Geblases in U/min angezeigt.

d) Anzeige der aktuellen Aussaatmenge / ha
(Fig. 9e)

Im Bildschirmbereich (Fig. 9e) wird die aktuelle
Aussaatmenge in kg/ha angezeigt.

03.2006
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3.1.1 Funktionen der
Softwaretasten (Softkeys)

<S1> Vordosierung

Benutzen der Vordosierung

Die Vordosierung ist eine nitzliche Funktion
um z.B. Fehlstellen beim Anfahren oder

ein Zurlicksetzen bei einem Halt wahrend
einer Uberfahrt zu vermeiden. Die Funktion
ist einfach, die Maschine muss dazu mit
Nenndrehzahl des Geblases laufen.

Durch einmaliges Driicken des Softkeys
<S81> (Fig.10) beginnt die Maschine mit
Abdrehgeschwindigkeit zu séen.

Wahrend der Wartezeit X blinkt die
Softkeyanzeige. Nach Ablauf der Wartezeit
ertdnen zwei kurze akustische Signale.
Jetzt muss die Sdmaschine in kurzer Zeit in
Bewegung gebracht werden.

Fir diesen Vorgang steht die Reaktionszeit
Y zur Verfigung, die nach dem akustischen
Signal ablauft.

Nach deren Ablauf wird die Maschine
wieder normal Uber das Spornrad / Radar
gesteuert. Um Lucken oder Haufenbildung
beim Anfahren zu vermeiden, sollten die
beiden Zeitwerte sorgfaltig gewahlt werden.
Die Vordosierung kann auch bei
ausgehobener Maschine (z.B. beim Wenden
auf dem Feldanfang) gestartet werden,

um ein Anhalten beim Wiedereinsetzen

zu vermeiden. (Auf ausreichende
Gebldsedrehzahl achten!) Einstellungen
siehe Pkt. 4.3.4.2

<S2> Dosierrad-Stop

Die Moglichkeit, die Dosierung manuell zu
stoppen ist eine hilfreiche Funktion z.B.
beim Ausheben der Maschine am Feldende.
Hierbei kann die Dosierung durch Drlcken
der <S2>-Taste (Fig.11) schon vor dem
Ausheben der Maschine ausgeschaltet
werden, sodal® kein Saatgut mehr auf der
Oberflache liegt. Der Dosierradstop wird
durch ein nochmaliges Driicken der <§2>-
Taste aufgehoben oder endet automatisch
nach dem Ausheben der Maschine.

Bei Maschinen die mit Radar
ausgestattet sind muss die Dosierrad-
Stop Taste betatigt werden wenn
wdhrend der Arbeit angehalten

werden soll. Es kénnte sonst passieren
wenn die Maschine mit ausreichenden
Geblasedrehzahl [auft und sich die Maschine
in Arbeitszustand befindet das durch
Bewegungen vor dem Radar die Dosierung
zeitweise Startet.

03.2006
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<S4> Fahrgassen-Stop

Bei Fahrgassen-Stop <S84> (Fig.12) wird die
Weiterschaltung unterbunden. Erneutes Driicken
der Terminal-Taste <S4> gibt die Weiterschaltung
wieder frei.

Die Schaltstellung ist erkennbar an dem

Symbol, welches durchgestrichen oder frei

ist.

Zu beachten ist, dass der Fahrgassentakt

erst weiter schaltet wenn die Maschine 5

sec. ausgehoben ist.

<S5> Fahrgassentakt
verandern

Die Fahrgassen werden durch den Aushub
(Sastop) oder Druckschalter Spuranreil3er (siehe
auch Einstellung des Fahrgassenzahlers) sowie
manuell Uber die Korrekturtaste <S5> auf dem
Terminal weitergeschaltet.

Bei aktiver Fahrgasse erscheint neben der
abgeschalteten Reihe (Spur) ein Hakchen Fig.13).

3.2 Einstellung der
Betriebsparameter

3.2.1 Aufruf der
Parameter-Menuseiten <P>

Durch Driicken der Taste <P> fiir die
Parameter- MenUseiten erscheint Bildschirm
(Fig.14).

Dies ist die Einstiegsseite fir die Einstellung
samtlicher Maschinenwerte, gleichfalls ist
durch einfachen Tastendruck der unteren
Softkeys <81 - 82> eine direkte Auswahl
und Beeinflussung der Betriebsparameter
auf dieser Seite maoglich.
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3.2.2 Funktionen der
Softwaretasten

<S$1> Saatgutauswahl

16 Saatguteintrage stehen zur Auswahl. Die
jeweiligen Namen und weitere Parameter
kénnen in einem unter “ANPASSEN”
beschriebenen Menl angepasst und editiert
werden. Standardmassig und nach Reset stehen
3 Saatguttypen mit Durchschnittswerten zur
Verfugung. A-Winterweizen, B-Wintergerste, C-
Raps. Beim Anwahlen werden automatisch die
in der Saatguttabelle vorhandenen Parameter
Ubernommen. Nach Dricken der Taste <S1>
(Fig.15) Saatgutauswahl erscheint Bildschirm
(Fig.16) . Mit den Pfeiltasten auf/ab (<81>,<S2>)
(Fig.16) jetzt den links neben dem Text
befindlichen Signalpfeil bis zur Zeile mit den
Saatgutnamen bewegen. (z.B. A-Winter-Wheat).
Mit den Tasten rechts/links (<§4>,<85>) (Fig.16)
kann jetzt ein vorhandenes Saatgut ausgewahlt
werden.

Mit Taste <Enter> wird die Auswabhl
Ubernommen und die Standardparameter
eingeladen. Hier bitte keine weiteren
Anderungen vornehmen.

Die weiteren Mdglichkeiten werden spater
beschrieben. Mit der Taste <§3> “ESC” gelangt
man zurtick zum Parameter-Menu <P>. Bei
richtigen Saatgutparametern kénnen die Werte
ohne Abzudrehen Gbernommen werden, bei
neuem Saatgut bzw. nicht richtigen Parametern
muf abgedreht werden.

3.2.3 Funktionen der
Softwaretasten
<S2> Abdrehen

Der Dosiermotor kann mit dem Motortaster (17/1)

manuell gestartet werden. Um die Zellenrader des
Dosiergehéuses zu befiillen.

Driickt man im Operator- Setup (Fig.18) die Taste
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<82> ,Abdrehen’, erscheint bei nicht gedffneter
Abdrehklappe ein Warnbildschirm (Fig.19)

und es ertont ein akustisches Signal. Diese
erldschen sobald die Abdrehklappe gedffnet wird
und es erscheint das Auswahlmenu in dem das
ausgewahlte Saatgut angezeigt wird. (Fig. 20).

Ist momentan die Fahrgassenschaltung aktiv,
wird automatisch fir die Zeit der Abdrehprobe die
Fahrgasse inaktiv geschaltet. (nach etwa 5 Sek.)
Beim Verlassen der Abdrehroutine wird dann die
Fahrgasse wieder aktiviert. Der Zahlerzustand der
Fahrgasse andert sich dadurch nicht!

Analog der Bedienung bei der Saatgutauswabhl
kann jetzt der Signalpfeil auf die Zeile T.K.G.
(Tausendkorngewicht) und Aussaatmenge bewegt
werden.

Eine Anderung des T.K.G. ist nicht unbedingt
erforderlich.

Die gewlinschte Aussaatmenge in kg/ha eingeben,
wenn der Signalpfeil in der entsprechenden Zeile
steht und mit Taste <Enter> bestatigen.
Signalpfeil dann auf ,STARTE KALIBRIERUNG'
bewegen und nochmals <Enter> dricken.

In der Anzeige (Fig.21) kann nun ausgewahlt
werden; ob mit 0,025 ha oder 1/40 ha abgedreht
werden soll.

Da aber beim Abdrehen der Computer rechnet, ist
es egal, welche Abdrehflache gewahlt wird.

Mit den Pfeiltasten (<S84>,<85>) kdnnen die 1/100
ha bzw. 1/40 ha in Schritten nach oben und unten
variiert werden. Es ist auch méglich eine Anderung
Uber den Zahlenblock einzugeben.

Regel: Je grosser die Abdrehflache, je kleiner
der Fehler.

Durch Drucken von <Enter> wird der Wert dann
Ubernommen.

Nach erneutem Dricken der Taste <Enter>
erscheint folgender Hinweis. (Fig.22)

Die Dosierrader sollten jetzt gefllt und die richtige
Dosierradeinstellung gewahlt sein.

Bei Maschinen mit 2 Dosiergeraten ist darauf
zu achten, dass immer mit beiden Dosierungen
abgedreht wird.

Eimer mit bekanntem Gewicht unterhangen.

Ist alles vorbereitet, Taste <Enter> drlicken.
Wahrend des Abdrehvorganges wird der
Flachenfortschritt und die Anzahl der
Dosierradumdrehungen auf dem Bildschirm
angezeigt.

Die laufende Abdrehprobe kann jederzeit durch
Dricken einer der ,STOP* Tasten <S1-S5>
beendet werden.
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Die Anzeige wechselt dann von allein zur
vorherigen Anzeige flr eine neue Abdrehprobe.
Nach Beendigung der Abdrehung fragt die
Steuerung (Fig.23) nach der abgedrehten Menge.
Die Anzeige zeigt gross den prognostizierten
Wert fiir das abgedrehte Saatgut.

Je genauer die Saatgutparameter in der
Saatguttabelle eingepflegt sind, um so geringer
wird die Abweichung der tatsachlichen
Abdrehprobe vom prognostizierten Wert sein!

Jetzt wird das gewogene Gewicht der
Abdrehprobe in kg Uber das Tastenfeld
eingegeben! (Fig.23). Bei zwei Dosiergehausen
beide Eimer zusammen verwiegen. Dazu den
Zahlenblock an der Steuerung benutzen und mit
<Enter> den Wert in die Anzeige Ubernehmen.
Das gewogene Gewicht darf mathematisch
nicht bearbeitet werden!

Den Dezimalpunkt nicht vergessen!

Die Software akzeptiert nur Werte im Bereich von
33%-300% des prognostizierten Wertes. Sonst
wird eine Fehlermeldung ausgegeben und ein
erneutes Abdrehen gefordert! Bei ungiinstigen
Werten kann es erforderlich sein einen fiktiven
Wert eingeben zu missen, der im Bereich 33%-
300% liegt, um durch mehrmaliges Abdrehen zum
Erfolg zu kommen. Ist der eingegebene Wert von
der Software akzeptiert, erscheint die Anzeige
(Fig.24). Die Abweichung vom prognostizierten
Wert wird in % angezeigt. Mit <Enter> kann der
Wert dann akzeptiert werden und die Anzeige
wechselt wieder zur Warnanzeige (Fig.19). Eine
Uberpriifung des Abdrehvorgangs ist erforderlich,
hierzu Uber die Tasten <P> und <S2> den
Vorgang wie in 3.2.3 beschrieben, wiederholen.
Eine Wiederholung ist sooft erforderlich, bis die
gewulnschte Abdrehmenge erreicht ist. Dies

ist in der Regel nach zwei Wiederholungen zu
erreichen.

Der Alarmbildschirm Abdrehklappen
schliessen erscheint, bis die Abdrehklappe
geschlossen wird!

Vor Sabeginn Abdrehklappe(n) am
Dosiergehause manuell schlieBen.

Um eine weitere Abdrehprobe (Kontrolle)
durchfiihren zu kénnen die < ESC> Taste driicken.
In (Fig.25) wird noch mal die Abweichung in %
angezeigt, mit < Enter > bestatigen.
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3.2.4 Funktionen der
Softwaretasten

<S3> Fahrgasseneinstellung

Fahrgassenrythmus und Ausfihrung kénnen

in dieser Anzeige (Fig.27) vorgewahlt werden.
Rythmen von 1 (Dauerfahrgasse) bis 18 sind
moglich, symmetrisch oder asymmetrisch

rechts oder links. Auch spezielle Rythmen sind
vorhanden, die das Anlegen korrekter Fahrgassen
ermdglicht.

Nachdem mit den Pfeiltasten die richtige
Einstellung erfolgt ist, kann die Anzeige mit ,ESC*
verlassen werden.

3.2.5 Funktionen der
Softwaretasten

<S4> Warnparameter

Hier werden die uberwachten Parameter (Fig.28)
der Drillmaschine angezeigt.

Die Standardwerte missen normalerweise nicht
verandert werden

Es kénnen jedoch andere Werte mit Hilfe des
Zahlenblockes eingegeben werden.

So kann es im Einzelfall sinnvoll sein, eine
Warnfunktion zeitweise auszuschalten.

Soll z.B. die Geblaseluberwachung abgeschaltet
werden, weil der Sensor defekt ist, kann die untere
(LO) Drehzahlgrenze auf 0 gesetzt werden!

Bitte beachten sie, dass die Maschine
unterhalb der minimalen Drehzahlgrenze nicht
sat! (Verstopfungsschutz)

Auch der Alarm fir den Tankflllstand kann bei
geringen Saatgutmengen im Tank abgeschaltet
werden.

Dazu den Signalpfeil in die entsprechende Zeile
(unten) bewegen und mit den rechts/links Tasten
zwischen ON und OFF wechseln.

3.2.6 Funktionen der
Softwaretasten

<S5> Jobverwaltung

Das Arbeiten mit vordefinierten Jobs (Fig.29)
erfordert zusatzliche Hardwarekomponenten
wie ein externes Laufwerk und/oder einen
GPS- Empfanger etc. Ohne angeschlossene
Zusatzgerate hat die Taste keine Funktion.
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3.3 Funktions-Seite
"RATE“ <R>

3.3.1 Anzeige der Aussaatmenge

Die Funktionsseite “RATE” stellt
umfangreiche Informationen zur aktuellen
Aussaatmenge sowie zu deren Veranderung
zur Verfiigung. Um zu der Bildschirmseite zu
gelangen, einfach

die Taste <R> drticken.

Es erscheint folgende Anzeige: (Fig.31)

Die groRe Anzeige als aktuelle
Aussaatmenge.

Als zweiter Wert wird die dabei maximal
mdgliche Fahrgeschwindigkeit angezeigt.
Bei hohen Aussaatmengen kann sie deutlich
unter 18 km/h liegen!

Darunter steht die abgedrehte
Aussaatmenge in kg/ha. (Referenzwert)

Als letzter Wert wird die Abweichung der
aktuellen Aussaatmenge zur abgedrehten
Aussaatmenge in % angezeigt.

3.3.2 Verandern der Menge
wahrend der Fahrt

Mit den Tasten -/+ (<82>,<83>) (Fig.31)
kann die Aussaatmenge in der eingestellten
und angezeigten Schrittgrosse (z.B. 5%)
vergrossert oder verkleinert werden.

Der Bereich reicht von -50 % bis +50% der
abgedrehten Menge (Fig. 31.1).

Mit der Taste <S4> kann direkt zur
abgedrehten Menge zurlickgeschaltet
werden.

Im Hauptbildschirm wird der vergrésserte
oder verkleinerte Wert in Prozenten
angezeigt.

3.4 INFO-Seite <I>

3.4.1 Anzeigewerte

Um zur INFO- Seite zu gelangen, die Taste
< 1> ,INFO' am rechten Bildschirmrand
drucken.

Es erscheint folgende Anzeige: (Fig.32)
Angezeigt wird jeweils die Flache, die auf
dieser Flache ausgebrachte Saatgutmenge
und seit welchem Tag und Zeitpunkt die
Werte gezahlt wurden.
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NDRHALEEET;LS g — O "R arbeiten im Hintergrund wahrend des Saens.
€| Die jeweils aktuelle Anzeige, Teil- oder
I . . .

W, B e E _ O - ﬁﬁf:r:ggltache, ist im Softkeysymbol schwarz
i @ Part fir ein Parzellenbereich z.B. seit

YES | NO —P Morgendlichen Arbeitsbeginn.

| [ [ | | TOT fir die total bis jetzt gedrillter
O O O Q Q Gesammtflache
, | s | q Gewechselt werden kann durch Driicken der
S1 S2 S3 S4 S5 33 entsprechenden Taste <S1>. (Fig.33)
Um den jeweiligen Zahler auf Null zu setzen,
die Taste ,RESET' <S5> driicken. Es
erscheint z.B. fur Teilflache PART folgende
Abfrage: (Fig.32)
Durch Driicken von <S4> )YES' werden
Flache und Menge jeweils auf 0 gesetzt,
sowie Zeit und Datum auf den aktuellen
Stand gebracht.
Wird <85> ,NO’ gedrickt, bleiben die Werte
unverandert.
Die Anzeige wechselt automatisch zur
vorhergehenden Info-Seite.

3.4.3 GRAND
Uber die Taste Grand <S82> kann die (33/1)

1183 =X M
3 O -M gesammte Arbeitszeit der Maschine abgefragt
= @88 Ha % werden. Diese Daten werden auch nicht geléscht.
[a]
—C )—R
= bl hes B Anleitung fiir Fortgeschrittene

O—l Die bis jetzt beschriebenen Funktionen
T s e_rmoghchen der_n Bediener eine einfache,
sichere und zufriedenstellende Steuerung

%‘m " fl " @—p der Maschine Uber die RABE Drillmaschinen-
| | | |

Steuerung ARTEMIS II.
O O O O Es gibt aber noch eine Reihe weiterer

| I i | | nutzlicher Funktionen, die das Arbeiten mit
S1 S2 S3 S4 S5 33.1 der Steuerung noch flexibler machen und
Uber Anpassungen an das Saatgut und die
Aussaatbedingungen jeweils eine optimale
Aussaat ermdglichen.

In den Parameter- Meniiseiten kann
man die Meniipunkte anstelle liber

die Softkey-Pfeiltasten und <Enter>
auch direkt Giber die Nummer des
Meniipunktes durch die Zifferntastatur
ansprechen.
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4. Aufruf der
Parameter-
Menuseiten <P>

4.1 Bediener-
Einstellungen
(Operator-Setup)

Durch Drucken der Taste <P> fur die
Parameter- MenUseiten erscheint Bildschirm
(Fig.34).

Danach gelangt man durch dricken der
Taste <1>, auf dem Zahlenfeld, in die
Bedienereinstellungen (Fig 35). Hier sind
verschiedene Einstellungen 4.1.1 bis 4.1.7
moglich.

4.1.1 DISPLAY

Auf dieser Mentseite kann unter Punkt ,1.
ANZEIGE’ die Helligkeit und der Kontrast der
Anzeige eingestellt werden. (Fig.35.1)

4.1.2 SPORENRADFAKTOR
(SPEED-SENSOR-FACTOR)

a) berechneten Spornrad- Radarfaktor
eingeben

b) Maschine bei der Arbeit kalibrieren:
Der Spornrad- Radarfaktor ist die tatsachlich
zurlickgelegte Wegstrecke zwischen zwei
Impulsen des Spornraddrehgebers bzw.
Radars.

Der werkseitig eingestellte Standardwert fur
alle Maschinen betragt 0,00778 m/Impuls.
Dieses ist der Wert flr das Radar. Der Wert
fur das Spornrad betragt 0,00684 m/Impuls
und mul} beim Einsatz eines Spornrades
eingegeben werden.

Aufgrund unterschiedlicher
Bodenverhaltnisse kann es sinnvoll sein,
das Spornrad auf dem Acker zu kalibrieren,
dieses ist auf jeden Fall der genauere
Weg.

Beide Verfahren werden nachfolgend
beschrieben.

Mit der MENU- Taste <P> und Meniipunkt
<1> zur Menuseite BED.EINSTELLG.
wechseln. Dann mit <2> die Einstellung
SPORNRADFAKTOR aufrufen.

Es erscheint folgende Anzeige.(Fig.36)
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a) Falls bekannt, kann jetzt der Zahlenwert
direkt Uber die Tastatur eingegeben und mit
<Enter> bestatigt werden. Der Wert ist ein
errechneter Wert und besagt wieviel Meter
die Maschine pro Impuls des Spornradgebers
zurlcklegt. Der Spornradgeber gibt 360
Impuls pro Umdrehung ab. Ist der effektive
Wirkumfang des Spornrades bekannt,

kann der Wert also als Kreisbogenlange
errechnet werden. Dies wird jedoch

nicht empfohlen! Empfohlen wird die
nachfolgend beschriebene Messmethode:
b) Dazu auf dem Acker eine Strecke von
100 m mit einem Bandmass abmessen

und durch zwei Pflécke kennzeichnen. Die
Maschine mit irgendeinem gut sichtbaren
Punkt am ersten Pflock in Arbeitsstellung
bringen. Jetzt den Pfeil im Menu auf die
Zeile “AUTO-CAL” bringen und <ENTER>
dricken. Es erscheint folgende Anzeige:
(Fig.37) Danach <ENTER> driicken und

mit der Maschine normal losfahren. Wahrend
der Messung wird nicht gesat, d.h. auch
das Geblase braucht nicht auf Nenndrehzahl
sein! Sobald losgefahren wird, werden

die Impulse in der Steuerung angezeigt.

Am Ende der Strecke die Maschine mit

dem angenommenen Fixpunkt méglichst
exakt am zweiten Pflock anhalten und
<ENTER> driicken. Die Anzeige wechselt
zum SPORNRADFAKTOR, der Wert wird
automatisch errechnet und auch gleich
angezeigt. Durch Driicken der <ENTER>
Taste wird der Wert iGbernommen, durch
Dricken von <ESC> kann ein erneuter Test
durchgefiihrt werden. Nach tibernahme des
Sporenradwertes springt die Anzeige wieder
auf Sporenradfactor. Dieses Menl kann mit
<ESC> verlassen werden.

4.1.3 Anpassen der
Arbeitsparameter
(CUSTOMIZE)

Die Optionen unter ’"ANPASSEN® sind wie
folgt zu erreichen:

Driicken sie die Taste fir MenUseiten (s.
Punkt 3.2.1),

Wabhlen sie Punkt 1. ”"BED.EINSTELLG.“
durch Driicken von <ENTER> aus. (Der
Signalpfeil befindet sich beim Aufruf der
Seite schon in der richtigen Position)
Wabhlen sie dann Punkt 3. ANPASSEN an.
(z. B. Signalpfeil vor die Zeile bringen und
<ENTER> driicken) Es erscheint folgende
Anzeige: (Fig.38)
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a) Aussaatmenge in kg/ha oder K/m2

Die Anzeige der Aussaatmenge kann
wahlweise in kg/ha oder in K/Im2

erfolgen. Soll die Option K/Im2 (Kérner

pro Quadratmeter) benutzt werden ist eine
korrekte Eingabe des Tausendkorngewichtes
(TKG) fur jedes Saatgut wichtig! Bei
Nutzung von kg/ha brauchen die TKG- Werte
der Saatguter nicht korrekt sein, da das
Rechnerprogramm dann das TKG ignoriert
und stattdessen mit dem Fillgewicht der
Dosierradzellen arbeitet. Hierbei kbnnen
also die vorhandenen Standardwerte flr
Feinsaatgut oder Normalsaatgut belassen
werden. Zum Andern der Einstellung

wie folgt vorgehen: Auf der Anzeige den
Signalpfeil in die erste Zeile bringen und mit
den rechts/links Pfeiltasten <S84>,<S5>
“AUSSAAT IN” anwahlen. Wird die Seite
nun mit <ESC> verlassen, sind alle weiteren
Mengenangaben der Steuerung in K/im2 .

b) Mengenschritt auf der ,RATE'- Seite
<R>

Auf der Funktionsseite ,RATE' kann die
Aussaatmenge (Fig.39) jederzeit wahrend
der Fahrt verandert werden. (siehe 3.4.1).
Der Mengenschritt hierflr kann
voreingestellt werden. Dazu den Signalpfeil
in die Zeile AUSSAATSTUFE (Step)
bewegen und wieder mit den Pfeiltasten
<84, §5> die gewlinschte Prozentzahl
einstellen. (Fig.40) (Werte zw. 1% und
50% sind mdéglich) Wird die Seite nun mit
<ESC> verlassen, wird der ausgewahlte
Wert in das Programm Ubernommen.

¢) Saatgutbibliothek

Die saatgutabhangigen Kennwerte, die fur
die Berechnung und Steuerung der exakten
Aussaatmenge notwendig sind, werden in
einer Saatgutbibliothek des Jobrechners
maschinenspezifisch hinterlegt. Hinweis:
Geringe, sorgfaltige Arbeit bei der Pflege
der Saatgutbibliothek spart viel Arbeit

beim Abdrehen und viel Geld durch exakte,
optimale Aussaat. Um die Saatgutbibliothek
aufzurufen den Signalpfeil in die Zeile
NAMEN BEARB bewegen und <ENTER>
dricken. Insgesamt 16 Saatguteintréage
stehen zur Verfigung. (A-P)

3 Standardsaatguter sind werksseitig
bereits vorhanden, A-Winterweizen, B-
Wintergerste, C-Raps. Die Eintrage dieser
Standardsaatguter kdnnen jedoch ebenfalls
angepasst werden.

(Achtung, nach einem Reset gehen
diese Anpassungen verloren!)
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Mit der Taste <*> kann jeweils zwischen
den Eintragen A-D , E-H ,I-L und M-P
gewechselt werden.

ACHTUNG: Dies ist nur moglich, wenn keine
Zeile zum Editieren angewahlt wurde!
Dieses erfolgt durch driicken der links/rechts
Pfeiltasten. Dabei erscheint in der Zeile, in
der der Signalpfeil sich befindet, unter der
aktiven Stelle ein blinkender Unterstrich.
Wahrenddessen ist also mit <*> kein
Seitenwechsel méglich! Durch Driicken von
<ENTER> verschwindet der Unterstrich
wieder und es kann mit <*> zwischen den
vier Seiten gewechselt werden.

Saatgutname

Um ein neues Saatgut zu benennen oder
ein vorhandenes umzubenennen, den
Signalpfeil in die entsprechende Zeile
bringen und mit den links/rechts Pfeiltasten
die entsprechende Stelle anwahlen.

Mit den Tasten des Zahlenblocks kann

wie bei einem Mobiltelefon jetzt ein Name
eingegeben werden. Die Umschaltung
zwischen Gross- und Kleinschreibung mit
der Taste <*> vornehmen. Nach beendeter
Eingabe mit <Enter> abschliessen. (Normal-
oder Feinsaatgut) Nun muss noch festgelegt
werden, ob es sich um ein Normal- oder
Feinsaatgut handelt. Dies ist wichtig,

da dann zunachst die entsprechenden
Standardwerte dem neuen Saatgut
zugeordnet werden. Dazu den Signalpfeil
in die Zeile unter dem neuen Saatgut
stellen und mit den links/rechts Pfeiltasten
entsprechend NORMALSAATGUT oder
FEINSAATGUT auswahlen. Durch
dreimaliges Driicken von <ESC> gelangt
man nach beendeter Eingabe wieder zur
Parameter-Mendiseite.

4.1.4 Saatgut-Auswahl

a) Saatgutkennwerte ermitteln und
eingeben

Den vorhandenen Saatgiitern in der
Saatgutbibliothek sind Standardwerte

von TKG und kg/Dosierradumdrehung
zugeordnet. Die Zuordnung erfolgt in der
Saatgutbibliothek durch die Auswahl von
Feinsaat- oder Normalsaatgut. Diese Werte
ermoglichen ein problemloses Abdrehen
und S&en mit der Maschine. Zum Abdrehen
ist nur der Wert kg/Dosierradumdrehung
massgebend. Je genauer der Wert fiir ein
bestimmtes Saatgut ist, um so genauer
kann abgedreht werden. Der Zahlenwert
kann am besten folgendermafien ermittelt
werden:
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Am Dosiergerat laut Bedienungsanleitung
der Drillmaschine die mechanischen
Parameter einstellen. (Dosierrad,
Bodenklappenstellung wahlen)

Saatgut einflllen. Maschine ausheben und
Elektronik einschalten.

Abdrehklappen 6ffnen und Behalter
unterstellen.

Durch Druck auf den Motortaster
Dosierrader flllen, danach Behalter
entleeren und wieder unterstellen.

Die Stellung einer Schraube z.B. an der
Dosierwellenkupplung merken und dann
den Motortaster gedrickt halten, bis das
Dosierrad 10 Umdrehungen gemacht hat.
Saatgut aus ggf. beiden Dosiergeraten
wiegen, Gewicht durch 10 teilen. Dies ist der
korrekte Wert!

Bei Feinsaatgliitern empfiehlt es sich in den
Namen eine ,1‘ oder ,2* mit aufzunehmen,
Jje nachdem ob mit einem oder zwei
Feinséradern je Dosiereinheit gemessen
wurde.

Den ermittelten Zahlenwert jetzt wie folgt
eingeben:

Dricken sie die Taste fir Parameter
Menuseiten (s. Punkt 3.2.1),

Wabhlen sie Punkt 1. ”"BED.EINSTELLG.“
durch Dricken von <ENTER> aus. (Der
Signalpfeil befindet sich beim Aufruf der
Seite schon in der richtigen Position)
Wahlen sie dann Punkt 4. PRODUKTWAHL.
an.

Das entsprechende Saatgut auswahlen
(Fig.41) und den Signalpfeil auf die Zeile
,kg/Umdr.’ bewegen.

Jetzt mit dem Zahlenblock den gemessenen
Wert eingeben und mit <ENTER>
bestatigen. Durch Driicken von <ESC>
erscheint wieder die Parameter- Menuseite.
Das TKG kann hier nicht verandert werden!
Die Veranderung des TKG's kann nur beim
Aufruf des Abdrehmeni‘s vorgenommen
werden, wie unter (3.2.3) bei Abdrehen
beschrieben.

Dies ist aber nur notwendig, wenn die
Aussaatmenge mit K/m2 gesteuert wird.

b) Kompensation von Saatmengen-
Abweichungen

Aufgrund von unterschiedlichen
Eigenschaften des Saatgutes, vor allem der
Entmischung beim Fahren, kann es trotz
genauer Abdrehung und sorgfaltig gepflegter
Saatgutbibliothek bei grolRen Flachen zu
Mengenabweichungen kommen.

Die Artemis |- Software bietet dem
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Anwender hier eine einzigartige Mdglichkeit
der Fehlerkompensation.

Um diese zu nutzen, missen jedoch
folgende Randparameter der Drillmaschine
unbedingt stimmen:

b) Die Maschine muss in kg/ha ausbringen.
Wenn mit K/m2 gearbeitet wird, bitte fur die
Messung umstellen! (siehe 4.1.3)

c) Die Fehlerkompensation kann fir jedes
Saatgut aus der Saatgutbibliothek einzeln
ausgefuhrt werden. Die Saatgutkennwerte
missen wie unter 4.1.4 beschrieben
ermittelt und eingegeben worden sein!

d) Beim erforderlichen Beséen der
Messflache sollten keine Fahrgassen
angelegt werden und die Vordosierung sollte
nicht benutzt werden.

Dies kdnnte das Ergebniss verfalschen.
Wird jedoch immer der gleiche
Fahrgassenrythmus benutzt und/oder die
Vordosierung standig benutzt, kann es
zwar sinnvoll, die normale Handhabung der
Maschine beizubehalten.

Dies wird jedoch nicht empfohlen.

e)Die Aussaatmenge darf wahrend der
Messung nicht verandert werden!

f) Die Messung wird auf 1 ha Flache
ausgeflihrt. Es kann zwar auch auf einer
beliebigen Flachengrésse gemessen
werden. Die zu ermittelnden Werte missen
dann allerdings entsprechend der Flache
umgerechnet werden!

In einem nachfolgendem Beispiel wird die
Kompensation mit folgenden Vorgaben

ausgefihrt:
11.2? ” — F Saatgut
« ﬁ A &)= d Winterweizen
~ 2 Of kg/Umdr 0.430
0.0 |& 1| v [ Aussaatmenge 200 kg/ha
km/h ¢ 4 | 100 | gewahlte Messflache: 2 ha
'] [ a
o M) if Fir die Messung werden etwa 500 kg
= [0 ] [ — M +1 abgewogenes Saatgut bendtigt.
42 Die Dosiergerate jetzt einstellen, Maschine
befillen, Saatgut Winterweizen auswahlen
- und mdglichst genau Abdrehen. (siehe
123 =5X N O M 3.2.3).
Seedw L: Vor Sabeginn noch einmal kontrollieren ob
P Winter Wheat 1 die Aussaatmenge von 200 kg/ha auf der
ﬁﬁgﬂkjL SEESDOSO | —O-R Funktionsseite ,Main' richtig angezeigt wird.
= 1.CENTER ] (Fig.42)
g/rev. 0.430 4 O —1 Falls nicht, die Menge auf der Funktionsseite
NUDGE CAL FACTOR ,RATE* auf Abweichung 0 setzen!
alvesc| <> —P Teilfléichenzéhler, PART auf 0 setzen! (siehe
3.5.2).
<|) <|> <|) <|> <|> Jetzt 2 ha Flache besaen.
| : : | : Der aktuelle Flachenstand kann jederzeit auf
S1 S2 S3 S4 S5 der Funktionsseite "INFO* — "PART" auch
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wahrend des Saens abgerufen werden.

Bei genau 2.00 ha die Aussaat beenden.
Restsaatgut aus dem Tank entleeren und
wiegen. Das Gewicht der Restmenge vom
eingeflllten Saatgut (500kg) abziehen.
(Annahme: 84kg) 500-84=416kg
Das Resultat durch 2 teilen, da ja 2 ha als
Messflache ausgewahlt wurden!
416/2=208kg. Dies ist der Wert
,/AUSGEBRACHTE MENGE' (ACTUAL WORK
WEIGHT) der bei nachfolgender Einstellung
abgefragt wird. Zur Saatgutauswahl
wechseln. (3.2.2) Es erscheint folgende
Anzeige (Fig.43) mit dem aktuellen

Saatgut: Den Signalpfeil jetzt auf die Zeile
,NUDGE CAL FACTOR bewegen und Enter
dricken. Jetzt bitte den erwarteten Wert

fur 1ha eingeben.in unserem Beispiel 200
kg. (Fig.44) Den Wert mit <ENTER>
bestatigen. Nun wird nach der tatsachlich
ausgebrachten Menge gefragt: Jetzt den
vorher errechneten Wert eingeben. (im
aktuellen Beispiel:208) Eingabe durch
Dricken von <ENTER> beenden. Die
Steuerung weist nun den Safehler aufgrund
mechanischer Einflisse aus und fragt ob

er fur das aktuelle Saatgut kompensiert
werden soll. Es erscheint folgende Anzeige:
(Fig.45) Bei der Messung im Beispiel sind
also 4% zuviel ausgebracht worden. Durch
Dricken von <ENTER> jetzt den Wert
bestatigen, die Anzeige wechselt wieder zur
Saatgutauswahl mit dem aktuellen Saatgut.
Beachten sie den Wert fur "kg/Umdr.“ in
(Fig.46) im Vergleich zu (Fig.47):

Der Zahlenwert ist durch die Messung

jetzt fur das aktuelle Saatgut automatisch
korrigiert worden. Diese Messung ist nicht
unbedingt erforderlich, da die auftretenden
Fehler relativ klein sind. Es wird sich

in der Abdrehprobe auch kaum eine
Differenz feststellen lassen. Sinnvoll ist die
Anwendung der Messung jedoch auf grossen
Schlagen, wenn mehrmalige Tankbefillung
notwendig wird und aufgrund der
mechanischen Einflisse des Saatgutes auf
die Dosierung (Fliessverhalten) auf grossen
Flachen deutliche Mengenabweichungen zur
korrekten Abdrehprobe festgestellt werden.
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4.1.5 ZEIT /| DATUM

Unter Punkt “5. ZEIT / DATUM* kann das Datum
und die Uhrzeit eingestellt werden.

4.1.6 INFO NUMMER

Durch dricken des Menipunktes “6 HELPLINE”
wird die Service Adresse und Telefonnummer des
Rabewerks sichtbar.

4.1.7 Sprache auswahlen (Fig.49.1)

Durch Driicken der Taste <P> fiir die Parameter-
Meniseiten erscheint Bildschirm (Fig.48).

Danach gelangt man durch driicken der Taste <1>,
auf dem Zahlenfeld, in die Bedienereinstellungen
(Fig 49). Hier sind verschiedene Einstellungen
4.1.1 bis 4.1.7 moglich.

Zum Andern der Anzeigesprache den Meniipunkt
“7. LANGUAGE" anwahlen.

In der erscheinenden Sprachauswahl den
Signalpfeil auf die gewlinschte Anzeigesprache
bewegen und <ENTER> drtcken.

Die Steuerung wechselt automatisch zur Seite
"WERKSEINSTELLUNG" in der gewahlten
Sprache.

Durch Driicken von <ESC> kehrt man wieder in die
Menu- Auswahl zurtck.
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4.2 DRILL- KONFIG

Fur die Anpassung der DRILL Konfiguration kann
die Parameter Meniseite mit <2> aufgerufen
werden.

4.2.1 PRO- SERIES

Hier keine Anderungen vornehmen!

4.2.2 MODUL TYPEN

Hier keine Anderungen vornehmen!

4.2.3 MODUL CONFIG

“Arbeitsbreite einstellen”

Durch Druicken der Taste <P> fur die Parameter-
Menuseiten erscheint Bildschirm (Fig.50).
Danach gelangt man durch dricken der

Taste <2>, auf dem Zahlenfeld, in die DRILL
CONFIG (Fig 51). Hier sind verschiedene
Einstellungen 4.2.1 bis 4.2.3 mdglich. Motor
Control 1. Durch driicken der Taste <3>gelangt
man in die MODULE CONFIG (Fig 52) durch
erneutes dricken auf die <1> gelangt man in
das Motor Control 1 Menu (Fig.53). Dort ist die
Arbeitsbreite einzustellen.

Mit den Pfeiltasten in die Zeile WIDTH (m)
Tasten. Durch driicken auf dem Zahlenblock die
richtige Arbeitsbreite Einstellen und mit Return
bestatigen.

Die korrekte Einstellung ist sehr wichtig, da
die Maschine sonst nie korrekt arbeitet!

Mit <ESC> gelangt man wieder zurtck.
Andere Einstellungen dirfen hier nicht
vorgenommen werden!
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4.3 Werkseinstellung

Durch Driicken der Taste <P> fiir die Parameter-

1108 =X H
i P O_M Mendtiseiten erscheint Bildschirm (Fig.54).
18 Danach gelangt durch driicken d
1. BEDL.EIWSTELLA. = anach gelangt man durch driicken der
2. CHN-KONFIG H D) Taste <3>, auf dem Zahlenfeld, in das Menii
T — ST ’ ’
i: EEEESE%REE&HHEE El R Werkseinstellungen. Hier sind verschiedene
=« ALLGEM. PF EIMSTE é —(O—1 Einstellungen 4.3.3.1 bis 4.3.3.4 moglich.
#*. MITAGHMMN=F 18]
R _ 4.3.1 KONFIG TYP 4
bR A 2 P

Hier kénnen keine Anderungen vorgenommen

s1 sz 33 s4 55 54 4.3.2 Anschluss einrichten

Hier ist zu sehen mit welche Anschliisse die PRO
S 8000 ausgestattet ist.

1123 5 X H M Es sind nur Anderungen vorzunehmen
VERKSE INSTELLUNGEN n O o wenn Zusatzausristungen (GPS Fieldstar)
R O R angeschlossen werden sollen
» 1. KONFIG TYP 4 T[— e
2. Anschluss einri, LE) 4-3-3 DIAGNOSE
1 "
4 GESCHICHTE " —COO— Hier keine Anderungen vornehmen!
A [v ]]Esc] | @ P  4.3.4 GESCHICHTE

a.) Hier erscheint die Gesammtflachenleistung der

O O O O O Masghine.

b.) Eine Fehlerauswertung des CAN- Bus ist
S1 sz 33 s4 55 55 maglich.

0z 37 S [C]
ROEE _EIMSTELLUMNGEH E O —M 4.4 RABE
k1. MASCHINENTYP B
2 Rol START - O-R EINSTELLUNGEN (Fig.56.1)
noORUEEHE R E
4, TL ROCKGANG T
5. KAL. FAKTOREN H _ .
P O 4.4.1 Maschinentyp
8 bo continue p
s ESC . .
| | > | | | | | | L 4.4.2 FRUH- START
CHEHCI I VERZOGERUNG (Vordosierung)
' ' : : ! Durch Driicken der Taste <2> auf der
S$1 S2 S3 S4 S5 56.1 Zahlentastatur gelangt man in das “Verzdgerungs
Meni” (Fig.56).
111 23 X H Dort kann durch die Eingabe neuer Werte mit
H— O —M der Zehnertastatur die Warte- und Reaktionszeit
T verandert werden.
»5 sek, ﬁ N O—R Diese Werte kénnen wie folgt ermittelt werden:
S n B Fl— O—I Durch Driicken der Taste <5> auf der
l %+< 2kn/hiS Zahlentastatur kénnen sie wahlen, ob die
i l{ v ]ESC] I @—p Vordosierung automatisch oder manuel akteviert
werden soll.
| | | | | a) Ermitteln der Wartezeit X:
O O O O O Der voreingestellte Standardwert von 5
| 1 I | |

Sekunden ist etwa der richtige Wert fir eine
Fronttankmaschine auf einer Kreiselegge oder

S$1 S2 S3 S4 S5 56
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Kompaktegge.

Bei gezogenen Combi- Speed oder Mega-

Seed Maschinen ist die Zeit etwas kiirzer, bei
Fronttankmaschinen mit zusatzlichem Agropack
langer. Um die richtige Zeit zu bestimmen,

kann wie folgt vorgegangen werden: Maschine
ausheben, Elektronik einschalten, Geblase auf
Nenndrehzahl bringen. Handbremse anziehen!
Vom Schlepper absteigen und sicherstellen, daf}
die Dosierrader vollstandig gefullt sind.

Unter ein Schar einen Eimer oder ahnliches
stellen. Maschine in Arbeitsstellung bringen

und kurz am Spornrad drehen bzw. Radar kurz
aktiviren, dodass etwas Saatgut fliesst.

Die Zeit bis zum Eintreffen der ersten Kérner im
Eimer minus 1 Sekunde ist die korrekte Wartezeit
X. (Eine Sekunde abziehen, weil dies etwa die
Mindestreaktionzeit beim Anfahren darstellt).

b) Ermitteln der Reaktionszeit Y:

Der vorgegebene Wert von 5 Sekunden ist
im Normalfall ausreichend.

Die Zeit hangt sehr vom Reaktionsvermdgen
des Fahrers ab,

Im Normalfall wird empfohlen die
Reaktionszeit Y nicht zu verandern.

4.4.3 Hydraulik

(nicht richtig Sichtbar)
Hier kénnen keine Anderungen
vorgenommen werden!

4.4.4 TL Ruckgang

Durch driicken auf Taste <4> von der
Zahlentastatur gelangt man in das TL Men.
In diesem Menu wird durch dricken der
Tasten <S1>, <S2> und <S4>, <S5>

die Anzahl der Verteilerauslaufe und die
Anzahl der Fahrgassenreihen festgelegt.
Die jeweilige Angabe mufy mit <Return>
bestatigt werden.

Durch die zwei Angaben wird die
Saatgutreduzierung bei geschalteter
Fahrgasse errechnet. Der Wert wird im
Display unten rechts Angezeigt. (Fig. 57)
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4.4.5 Einstellung des

Fahrgassenzahlers
In der Steuerung kann man wahlen, ob
der Fahrgassenzahler Ubers Fahrwerk (Maschine
ausheben) oder tUbers Wechselventil des
Spuranreil3ers (wenn der Spuranreif3er einklappt)
zahlen soll. Durch das Betatigen der Menitaste
erscheint das Hauptmena (Fig.59), dort ist
der Punkt 4 Rabeeinstellung auszuwahlen, es
erscheint Fig.60, dann in dem Einstellmeni den
Punkt 6 (C/0+ select..) wahlen. Es erscheint
(Fig.61). Wahlen Sie mit den Tasten rechts und
links die gewunschte Variante. Wahlt man die
Spuranreilervariante, erscheint unter dem Bild
ein Schaltersymbol mit einem Zahlenwert. Der
Zahlenwert zeigt an, wie lange der Oldruckschalter
mit Druck beaufschlagt werden mul3. Einstellung
Uber die Pfeiltasten unten rechts, Einstellwert
0,5 - 5 Sekunden. Ist der Takt geschaltet, wird
eine 15 sekundige Sperre aktiviert, in diesen 15
Sekunden nimmt die Steuerung keine Impulse
zum Weiterschalten an. Verlassen sie nun die
Einstellung mit ESC, somit ist der Wert in der
Steuerung gespeichert.

4.4.6 KAL. FAKTOREN

Hier wird der Kalibrierungsfaktor “Gewicht
pro Zellenradumdrehung” angezeigt. (Fig.
63) Hier keine Anderungen vornehmen!
Gehen Sie beim Verandern von
Betriebsparametern und Werkseinstellungen
sehr sorgfaltig vor. Notieren Sie sich die
alten und die neuen Werte. So kdnnen Sie
bei Fehlern zuriick&dndern oder nach einem
Reset auf die Standard- Werkseinstellungen
Ihre Betriebsparameter wieder eingeben,
ohne sie neu ermitteln zu missen.

Diese Beschreibung soll nur als Information
dienen, es ist nicht notwendig und
empfehlenswert aul3er der Arbeitsbreite und
des Sporenradfaktors noch weitere Optionen
zu verandern. Bitte die Standardvorgaben
belassen!

4.4.7 Drill- Test
Anwahl Drill Test 60.1 (siehe Seite 34-36)

4.4.8 Auto Pre-Start

Wahlen Sie zwischen der normalen Pre-Start
Einrichtung (63.1) und der automatischen Version.
Fur die Automatik ist zur korrekten Funktion ein
zusatzlicher Sensor erforderlich.

4.4.9 Sensor Disable

Sperrung von defekten Sensoren (siehe Seite 37)
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5. Handcontroler

Der Handcontroler ist flir das bessere Handlig
wahrend der Arbeit entwickelt worden. Mit

dem Handcontroler kann man die wichtigsten
Einstellungen ferngesteuert schalten ohne sich am
Bedienungsterminal durch klicken zu mussen.

Installation

Hardware

Auf der Riickseite des Bedienungsterminals
befindet sich die 50-polige Schnittstelle (64/1), wo
das AnschluBkabel (64/2) angeschlossen wird. Am
AnschlulRkabelende befinden sich 2 Stecker, CA6-
Stecker (64/3) fur die Verbindung mit dem Rechner
an der Drillmaschine und ein Stecker (64/4) um
den Handcontroler anzuschlief3en.

Software

Der Handcontroler kann nur bei der Artemis |l
Elektronik an die Pro S 8000 angeschlossen
werden.

Achtung! Nur im Stillstand einstellen
1. Steuerung einschalten

2. Mendutaste <P> einmal dricken

3. Punkt 2. Can Konfig wahlen (65)

4. Punkt 1. Pro-Series wahlen (66)

5. Den Cursor auf die Zeile 5 IP = NICHT BELEGT
(67) b.z.w. 7 IP=NOT USED (67) lenken und

mit den Pfeiltasten Links/Rechts die Parameter
andern. Um Den Handcontroler zu aktivieren muf}
in der Zeile 5= Momentan und in der Zeile 7 =
Front Tank eingestellt sein.

Durch das Drlcken der Hauptmenitaste <M>
befinden sie sich wieder auf der Hauptmenuseite.

Tastenbelegung

Mit den Tasten (68/1) kann die Aussaatmenge in
den jeweils am Terminal vorgewahlten % Schritten
verandert werden.(siehe auch 3.3.2 Verandern der
Menge)

Mit der Taste (68/2) kann die Vordosierung aktiviert
werden. (siehe auch 3.1.1 Vordosierung)

Die Taste (68/3) gibt die Mdglichkeit das Dosierrad
zu stoppen. (siehe auch 3.1.1 Dosierrad-Stop)
Achtung! Eine Deaktivierung des
Dosierradstops ist mit dieser Taste nicht
moglich.

Um den Dosierradstop aufzuheben, muf die
Taste <S1> am Terminal betatigt werden.
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6. Storungen und deren
Beseitigung

6.1 Alarm-Bildschirmseite

Warnmeldungen
Diese Alarm- Anzeigen (Fig.33.1 - 33.5) erscheinen
bei allen etwaigen Warnmeldungen, solange bis die
Ursache beseitigt ist oder die Warnmeldung mit den
Tasten “RESET” <S5>
abgeschaltet wurde. Bei mehreren Warnmeldungen
gleichzeitig, werden die Anzahl der Alarmmeldungen
am oberen Bildschirm angezeigt (z.B. 1 of 3). Die
einzelnen Meldungen kénnen mit den Pfeiltasten
(<S1>,<S2>) zur Ansicht gebracht werden.
Nach der Durchfuhrung eines Reset blinkt auf der
Hauptfunktionsseite Uber der Taste <S5> eine kleine
Glocke zur Erinnerung!
Zum Beispiel erfolgt bei halbseitig abgeschalteter
Maschine sofort die Warnmeldung ,Dosierwelle’.
Diese kann dann durch Tastendruck quittiert werden.
Ein nachfolgendes Ausheben der Maschine
(z.B. beim Wenden) hebt die Quittierung aus
Sicherheitsgrinden wieder auf!
Erscheint der Warnbildschirm, wird intervallweise
gleichzeitig eine akustische Warnung ausgegeben.
Die in den Ecken der Anzeige vorhandenen
Warndreiecke blinken.
In den gezeigten Warnbildschirmen sind momentan
folgende Warnungen aktiv:

- Geblaseunterdrehzahl (erkennbar am nach

unten zeigenden Pfeil neben dem Symbol)

- Geblase (33.1)
Fallstandswarnung (33.2)

- Dosiermotor-Unterdrehzahl (33.3)
- Dosierwelle (33.4)

- Dosierwelle bei Halbseitenabschaltung (33.5)

Halbseitenabschaltung

33.5

03.2006



1o = M

TEST ROUTINE E

E

£

I

:

LIFT ORILL FULLY |
EE

34.1

= M

TEST ROUTINE E

:

£

I

:

LOWER DRILL FULLY |
[HE

34.2

1o =X i

TEST ROUTINE i

- ;

H

155?/’:-+ x’{]h]}“\ 4

et :

&|

LIFT MARKERS FULLY D

FOR 3 SECONDS
EEI
34.3

Technische Anderungen vorbehalten

34

6.2 Bei Fehlermeldung:

Fugen Sie die folgende Sensortest-
Routine durch

(aus Option 7 im Rabe Setup):

HINWEIS: Der Bildschirm wird, falls nichts anderes
angegeben wird, angezeigt bis der Kontakt am
Eingang schlie3t bzw. fur die Dauer von 30

Sekunden. Anschlieliend erscheint der nachste
Bildschirm in der Sequenz.

Sensor Fahrwerk (34.1,34.2)

Sensor Spuranreil3er (34.3)
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Sensor Geblase (35.1)

Sensor Dosiermotor (35.2)

Wahrend der Motor lauft, prift das Gerat die
Rickmeldung vom Motor-Encoder und den
Wellensensoren.

Sensor Radar (35.3)

Sensor Drucktaster (35.4)

Sensor Abdrehklappe (35.5)

Sensor Fillstand (35.6)
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E
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T
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EI
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erscheint automatisch der nachste Bildschirm.
1834 [SIX M
TEST ROUTINE i
o | H
o L BB 3 Wenn der Sensor bzw. die Funktion einwandfrei
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F'aA"F'a"H Ear " " 36.3 den Motor betrifft, erscheint der Bildschirm (36.6).
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134 [SX M gestorten Sensoren und deren Funktionen/Alarme
TEST ROUTINE i gesperrt. Das Gerat schaltet anschlieend auf das
E Rabe Setup Menl um.
L Wenn der Motor nicht funktioniert hat, erscheint
i der Bildschirm (36.7), in dem empfohlen wird,
5 den Kundendienst hinzuzuziehen. Wenn danach
& to continue die Enter-Taste gedriickt wird, erscheinen die
Paa|rsv|esc| | 36.4 Angaben zur Servicerufnummer aus dem Menii
Operator Setup.
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d
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6.3 Sperrung von defekten Sensoren

Option 9 des Rabe Setup MenUs ist eine Funktion
zum Sperren von Sensoren, mit der die wichtigsten
Sensoren abgeschaltet werden kénnen. Hierdurch
werden die entsprechenden Alarme gesperrt und
es kann sein, dass bestimmte Funktionen manuell
gesteuert werden missen, z.B. Motor Start/Stop,
wenn der Sensor fiir die Bereichsabschaltung
gestort ist. Beim Aufruf erscheint der folgende
Bildschirm:

Taste | dient dazu, die Auswahl in der linken Spalte
nach unten, anschlieRend nach oben rechts und
dort wieder nach unten zu verschieben. Taste

H arbeitet in umgekehrter Richtung. Wenn die
gewunschte Position gewahlt ist, kann sie mit den
Tasten E und F ein- bzw. ausgeschaltet werden.
(371, 37.2)

1 — Dies ist der Radar-Sensor. Wenn er
abgeschaltet wird, muss das Gerat mit einer
simulierten Vortriebsgeschwindigkeit betrieben
werden. Der Eingang wird ignoriert.

2 — Dies ist der Sensor fir die Drehzahl des
Geblases. Wenn diese Funktion abgeschaltet wird,
sind alle Alarme gesperrt und der Eingang wird
ignoriert.

3 — Dies ist der Sensor fur die Bereichsabschaltung
(MCM Eingang 6). Wenn diese Funktion
ausgeschaltet wird, ist der Status des Eingangs
ignoriert, und das System geht davon aus, dass
sich das Gerat im Betrieb befindet.

4 — Dies ist der Vortrieb der Fahrgasse, entweder
von MCM Eingang 6 oder HBM Eingang 1 (je nach
Konfiguration). Wenn diese Funktion abgeschaltet
ist, muss die Taste im Hauptbildschirm benutzt
werden, und der Eingang wird ignoriert.

5 — Dies ist der Ansaugschalter. Wenn diese
Funktion ausgeschaltet wird, ist der Eingang auf3er
Betrieb.

6 — Dies ist der Auto Pre-Start Sensor (HBM An
Eingang 2), der von der Konfiguration abhangig
ist. Wenn diese Funktion abgeschaltet ist, wird die
Auto Pre-Start Funktion gesperrt und der Eingang
wird ignoriert.

Wenn alle gewlinschten Einstellungen
vorgenommen worden sind, wird mit der Enter-
Taste der nachste Bildschirm aufgerufen:

Bedienung wie oben.

7 - Dies ist der Sensor fur den Fillstand im
Vorratstrichter. Wenn er abgeschaltet wird, ist der
Alarm gesperrt und der Eingang ignoriert.

8 — Dies ist der Sensor der Wellenliberwachung.
Wenn er abgeschaltet ist, wird der Alarm gesperrt
und der Eingang ignoriert.

9 - Dies ist der Sensor der Kalibrierklappe. Wenn
er abgeschaltet ist, wird der Alarm gesperrt und der
Eingang ignoriert.

Wenn Enter gedrtickt wird, kehrt das Gerat zum
Rabe Setup Menu zurick.
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b1 SSF @.07EnPulse g Arbeitsgeschwindigkeit
2 AUTO-CAL T (z.B. bei Radarausfall)
I
Keupad to set E Méoglichkeit (38.1) zum Betrieb mit simulierter
E to continue Arbeitsgeschwindigkeit, wenn das Radar
Alwfesc] [EF beschadigt ist.
38.1 , . . o
In dieser Anzeige (38.1) kdnnen sie die
Funktion ,Simulierte
Arbeitsgeschwindigkeit’ ber die Taste (S5)
Ezrze] B | I [EX]H wahlen. Wenn die Taste (S5) gedriickt wird,
SIMJLATED SPEED 1 erscheint der folgende Bildschirm (38.2).
- 1
s 7
.‘—
810 Em<h Iﬁ
A Lo set G
(22 to start
A=l |
38.2

In dieser Anzeige (38.2) kann die fur den

18:34 [ simulierten Betrieb erforderliche Geschwindigkeit
v ausgewahlt oder eingeben werden. Mit dem
+ Driicken der Taste Enter beginnt der Betrieb
8.0 |— mit der simulierten Arbeitsgeschwindigkeit, und
kch | 4 4 im Display erscheint wieder der nachstehend

abgebildete Hauptbildschirm (38.3, 38.4).

SEIX

Das Fenster, in dem vorher die
Arbeitsgeschwindigkeit angezeigt worden war,
zeigt nun einen Hinweis, dass das System mit
einer simulierten Arbeitsgeschwindigkeitarbei

tet. Wahrend des Betriebs mit der simulierten
Arbeitsgeschwindigkeit schaltet die Darstellung

im 1-Sekunden-Rhythmus zwischen normaler

und invertierter Anzeige um. Der Betrieb mit
simulierter Arbeitsgeschwindigkeit kann auf 3
verschiedenen Arten abgebrochen werden: iber
die Funktionstaste im Menu (38.5) (siehe unten)
durch Programmierung einer Geschwindigkeit von
0 km/h, durch Anlegen eines echten Arbeitsgeschw
indigkeitimpulses oder durch Aus- und Einschalten
des Gerats.

16:39 =X

1.0PERATOR SETUP
2.IRILL COMFIG
Z.FACTORY SETUP
4.RABE SETUP
S.CEMERAL PF SETUP

e N R ]

38.5
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1. Allgemeines
1.1 Kurzbeschreibung

Die RABE Drillmaschinen-Steuerung RDS
"ARTEMIS II* ermdglicht es Ihnen, lhre RABE
Drillmaschine optimal und variabel an das Saatgut
und die Aussaatbedingungen anzupassen, und die
Aussaat exakt und flexibel zu steuern.

ARTEMIS ist eine vollstandig freiprogrammierbare
Steuerung mit Jobrechner (4/2) und
Leistungseinheit (4/3) auf der Drillmaschine und
mit einem abnehmbaren Bedienungsterminal
(Fig.1) mit graphischem, gut lesbaren Display (1/1)
und integrierter Tastatur (1/2) auf dem Schlepper.
Der Datenaustausch erfolgt tiber einen
integrierten, flexibel erweiterbaren CAN- Bus.
ARTEMIS besitzt eine im wesentlichen
selbsterklarende, fehlertolerante Bildschirmfiihrung
(Menifihrung).

Dadurch kann die Steuerung sehr schnell auch
ohne Handbuch beherrscht werden.

Bitte lesen Sie trotzdem die folgenden Hinweise
und Erlauterungen vor dem Einsatz griindlich
durch. Dadurch vermeiden Sie Bedienungs-
und Einstellungsfehler.

Das Bedienungsterminal (2/1) besitzt an der
Rickseite zwei Stehbolzen M8 (2/2), mit deren
Hilfe sich die Steuerung an einem einstellbaren
Stativhalter in der Schlepperkabine befestigen
[asst.

Ebenfalls auf der Riickseite befinden sich

zwei 9-polige RS-232 Schnittstellen (2/4) fur

den Anschluss zusatzlicher Gerate, wie GPS-
Empfanger, externes Laufwerk, Datentransferkabel
zum PC, etc..

An dem 50-poligen Anschluss (2/5) des
Bedienungsterminals ist ein kurzes Kabelende mit
einem CA6-Stecker (2/6) angebracht. Von dort
wird mit dem beiliegenden CA6-Kabel (2/7) die
Verbindung zum Rechner auf der Drillmaschine
hergestellt.

Uber dieses Kabel wird gleichzeitig das Terminal
von der Drillmaschine aus mit Strom versorgt.

1.2 Technische Daten
Betriebsspannung +10V ..... +15V

Stromverbrauch (max. A) 6A
Betriebstemperatur -5 °C .. 60 °C .60 °C
Lagertemperatur -25°C ...60°C
Schutzgrad IP54
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2. Inbetriebnahme

2.1 Technische Voraussetzungen

Stromversorgung

Auf dem Schlepper muss ein spezieller 12V-
Anschluss (RABE- Nr.: 9012.55.01) mit dem
dazugehdrigen Versorgungskabelbaum (3)

direkt an der Fahrzeugbatterie angeschlossen
sein. (siehe Anhang “Erstinbetriebnahme* der
Drillmaschine).

Uber den Anschluss- Stecker (3/1) erhalt die
gesamte Drillmaschine ihre elektrische Energie.

In dem Versorgungskabelbaum befindet sich auch
der Hauptschalter (3/2) und drei 20 A Sicherungen
(3/3).

Im Falle eines Defektes missen immer alle
Sicherungen ausgetauscht werden.

Sicherungen:
Messerkontaktstecker 12V - 20 A (3x) (3/3)
RABE-Artikel Nr. 9012.14.34

2.2 Einschalten der Steuerung

a) Anschliessen der 12V-Versorgung der
Drillmaschine

b) Anschliessen des CA6 Verbindungskabels
am Bedienungsterminal

c) Einschalten des Hauptschalters

Nachdem das Steuerungsterminal mit dem
Jobrechner (4/1) der Maschine verbunden ist,
leuchtet die <Ein/Aus> Taste auf dem Terminal.
Durch kurzen Druck auf diese Taste wird der
Rechner eingeschaltet.

Dabei ist darauf zu achten, dass sich die Maschine
in ausgehobenem Zustand befindet, da sonst
sofort eine akustische Warnung Uber fehlerhafte
Arbeitsparameter erfolgt!

(Die Steuerung gibt einen intervallartigen Warnton
ab, sobald die Maschine in Arbeitsstellung
gebracht wird und nicht die erforderliche
Mindestfahrgeschwindigkeit von 0,5 km/h anliegt.

Ausserdem muss das Geblase die
Mindestdrehzahl aufweisen!)(nicht bei MegaDrrill)

Nach dem Einschalten erscheint zunachst ein
Bildschirm mit der Angabe der Softwareversion
sowie dem erkannten CAN- Modul. (5)

Nach etwa 5 Sek. wechselt die Anzeige zur
Hauptfunktionsseite “MAIN”: (6)

Damit ist die Maschine im Prinzip sofort
betriebsbereit.

Zunachst mit den vom Werk voreingestellten
Standardwerten, die auch spater mit einem
Software-Reset wieder hergestellt werden kénnen!
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Mégliche Anpassungen der Standardwerte an die
aktuellen Arbeitsbedingungen sind in Kapitel 4

beschrieben.

Die angepassten Werte bleiben auch nach dem
Ausschalten oder einem Stromausfall erhalten.
Bei Verédnderungen sollten die gednderten Werte
aufgeschrieben werden, da sie nach einem
eventuellen Reset wieder neu eingegeben werden

mussen.

2.3 Standardwerte

Eigene Werte (Werkseinstellung)

Arbeitsbreite Arbeitsbreite 3m/4m/4,5m/6m
Fahrgassenrythmus, Fahrgassenrythmus, 4,0

symmetrisch symmetrisch (16m Spritzenbreite)
Aussaatmenge in Aussaatmenge in kg/ha

Sporen / Radarfaktor Sporen / Radarfaktor 0,00778

m/Impuls (Radarfaktor) m/Impuls (Radarfaktor)

Warnungsverzdgerung Warnungsverzdgerung 18 Sek.

Mghr/ Mghr/ 59
Mindermengenstufen Mindermengenstufen

Abdrehgeschwindigkeit Abdrehgeschwindigkeit 8 km/h
Abdrehflache wahlweisse Abdrehflache wahlweisse | 0,025 ha /1/40 ha
Wartezeit X Wartezeit X 5 Sek.

Reaktionszeit Y Reaktionszeit Y 5 Sek.
Antriebsmotor- Antriebsmotor- 50

Ubersetzung Ubersetzung

Imp/Umdr. Antriebsmotor Imp/Umdr. Antriebsmotor | 100

Normalsaatgut Normalsaatgut 0,430 kg/Dosierumdr.
Feinsaatgut Feinsaatgut 0,016 kg/Dosierumdr.
Abweichungsfaktor Abweichungsfaktor 0%

(nudge) (nudge)

Technische Anderungen vorbehalten
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=E—— & o 2.4 Reset (Ruckstellung)
P Press — to Reset ? _O @
' -0 Wir empfehlen vor dem Ersteinsatz an der
_l_lm_l_] ® @O Maschine ein Resetvorgang durchzufiihren.

Beim Einschalten die Tasten (7.1/1,2) gedriickt
halten bis auf dem Monitor ,,Factor Reset””
erscheint.

Jeden Vorgang mit Enter (7.2) bestatigen.

7.2
( )
Lo -‘i;::':iu_ T E_O @
HOCESTD SO
7?2 O
e R : ) . . ‘
svie sz ¥ O OO0 (7.3) Maschinentyp eingeben
TITlTlljl. ® ©o
OO0
) /
( )
B EIEE!NGUF!GE ﬁ_o @
. CxEm . ®
DaNSK % ©
AT selet —© 000 (7.4) Sprache wahlen.
[ & [ Jec] | ) ©
| | | | |
QCOOOO
) i
R =S
ARBEITSER. EINGEEEH
? -
—n—F
Kej,;? netres (7.5) Arbeitsbreite einstellen.
& Lo continue
HEcI.
OO

Technische Anderungen vorbehalten 7 10.2005
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s N

(8.1) Wahl des Fahrgassenzahlers.
Uber Druckschalter (8.1/1) Gber Fahrwerk (8.1/2)

4F to select
& to continue

®0O60
®O000O
(cJel2l3l2)

8.1
- 0006
2. AUTO-KAL —o @
@00
Keyrad to et -O (ONOXO) (8.2) Spornradfaktor Standardwert
aivl= | ® ©©0
I I I I I
QOO CO
) 82
—Q o (8.3)Fahrgassenrythmus einstellen.
DRILL=3.0m rxY : - @
g ©) Spgrenwahl
+5 IO 000 - Links
a|wfesc| 4| b @ @@@ - Beide
T 1 1 1 1 _
OO0 Rechts
8.3

k4
ANFASSEN

\

k= MENGE = KG-HA

4 (8.4) Aussaatmenge anpassen in % (Standard
5%).
& to continue

®O0O60
®OOOO
O0®O®®

RATE SET
?—D ‘*’%SI

100

(8.5) Saatmenge einstellen in kg pro ha.
(Standard 100kg/ha).

Keurad to set
@ to continue

®0060

8.5

[EEEN=1A
PRODUKTHAHL
Saat
FHinter Wheat
MORMAL SRAATGUT

®OO60
®OOOO
00BeO

(8.6) Saatgut wahlen.

8.6
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3. Arbeiten mit dem Steuerungsprogramm
3.1 Hauptbildschirm- Seite "Main“ , <M>

Die nach dem Einschalten folgende Bildschirmanzeige zeigt alle wesentlichen Betriebsdaten der
Drillmaschine auf einen Blick. Dazu ist die Anzeigeflache in verschiedene Bereiche aufgeteilt.
Ganz oben befindet sich die interne Infoleiste mit Uhrzeit.

Darunter sind die Anzeige Blocke mit Fahrgeschwindigkeit (a), Fahrgassentakt und —rythmus (b),
Geblasedrehzahl (¢) und Aussaatmenge mit der Mehr / Mindermenge Anzeige in Prozent (d).

Die darunter liegenden Symbole zeigen die Bedeutung der darunter liegenden Tasten an (Softkeys).

Diese sind auf der Hauptfunktionsseite <M>:
<81> : Vordosierung

<82> : Dosierrad- Stop

<83> : nicht belegt

<S84> : Fahrgassenzahlung- Stop

<85> : manuelle Fahrgassenkorrektur

Technische Anderungen vorbehalten 9
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16:34 [ M
TEST ROUTINE 1
:
£
i
5
LIFT DRILL FULLY |
[ Jesc] |
26
1854 =], i
TEST ROUTINE 1
e
L
I
LOWER DRILL FULLY
[ Jes=| |
27

10:34 [

TEST EOUTINE

.............

%1
[
——
—
A
| [l | [ Bk | PR

LIFT MARKERS FULLY
FOR 3 SECOMDS

[ Jese] |

28

Technische Anderungen vorbehalten
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3.1.1 Bei Fehlermeldung: Fiihren Sie folgende

Sensortest durch
(aus Option 7 im Rabe Einstellung):

HINWEIS: Der Bildschirm wird, falls nichts anderes
angegeben, angezeigt bis der Kontakt am Eingang

schliel3t bzw. fir die Dauer von 30 Sekunden.

AnschlieRend erscheint der nachste Bildschirm in

der Sequenz.

Sensor Fahrwerk (26,27)

Sensor Spuranreil3er (28)

10
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16:34 = M
TEST ROUTIHE 1
=
G
I
H
OFPERATE FAM o
FOR 5 SECONDS
[ Jese] |
29
16:15 = M
TEST ROUTIHE 1
g
6 =Gk
CE2TO RUW MOTER [a]
FOR 5 SECONDS
[
30
16:34 = M
TEST ROUTIHE 1
%ﬁ@/ E
LAVE HAND INFRONT o
OF RADAR
[ Jese] |
31
10:34 [ M
TEST ROUTIHE 1
1> E
£
|
PRESS FRIME SWITCH 19
FOR 5 SECONDS
[ Jese] |
32
134 S M
TEST ROUTIHE 1
- E
: :) T
‘il""“-~é;;?f i
SELECT CALIBRATION E
FOR 3 SECOMDS
[ Jese] |
33
16:34 = M
TEST ROUTIHE 1
=
) _. u
i
HAND OH SEMSOR [x]
FOR 3 SECONDS
[ Jesc] |

Technische Anderungen vorbehalten
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Sensor Geblase (29)

Sensor Dosiermotor (30)

Wahrend der Motor lauft, prift das Gerat die
Ruckmeldung vom Motor-Encoder und den
Wellensensoren.

Sensor Radar (31)

Sensor Drucktaster (32)

Sensor Abdrehklappe (33)

Sensor Fllstand (34)
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10:34 S M
TEST ROUTINE 1
:
£
I
H
PRESS EACH SWITCH i
FOR 2 SECOMDS
EEI
1034 S M
TEST ROUTINE 1
0K ol +1 ok [
Ok = |i ok %
o ¥Ry oK E
) Lo continue
i 3 |
10:34 = M
TEST EOUTINE 1
oK, \éf % 0k E
G :
A
5
FaafPav]esc| |
16:34 =% g
TEST ROUTINE 1
:
L
i
5

E to continuwe

I
18:54 [S0X |
TEST ROUTINE r:\[l
r
ORILL FUMCTIOM OK E
f
5
F to continuwe
[EEI N
i34 S0 M
TEST ROUTIME FI{
FAULTY SENSOR~S E
DETECTED c
DISABLE?? g
5
F to continwe
[ ES N
16:34 [0 H
TEST EROUTIHNE r;{
HO MOTOR DRIVE! E
SEE HELFLIME E
FOR SERVICE r:EI
CONTACT DETRILS E
(Es to continue ]
[

Technische Anderungen vorbehalten
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36

37

38

39

40

41
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Handcontrol (35)

Alle 4 Eingangskontakte missen geschlossen
sein, bevor fortgefahren wird. Nach 30 Sekunden
erscheint automatisch der nachste Bildschirm.

Wenn der Sensor bzw. die Funktion einwandfrei
funktioniert hat, erscheint die Meldung (36-38)
,OK*, andernfalls ,X".

Wenn alle Funktionen die Prifung mit OK
bestanden haben, erscheint der Bildschirm (39).
Mit der Enter-Taste erfolgt die Rickkehr zum Rabe
Setup Meni.

Wenn eine Stérung erkannt worden ist, die nicht
den Motor betrifft, erscheint der Bildschirm (40).
Durch Druicken der Enter-Taste werden die
gestorten Sensoren und deren Funktionen/Alarme
gesperrt. Das Gerat schaltet anschlielRend auf das
Rabe Setup Meni um.

Wenn der Motor nicht funktioniert hat, erscheint
der Bildschirm (41), in dem empfohlen wird, den
Kundendienst hinzuzuziehen. Wenn danach die
Enter-Taste gedrickt wird, erscheinen die Angaben
zur Servicerufnummer aus dem Menu Operator
Setup.
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| aN @ [i OFF

| OM BExEs
E to continuwe

L] 11 ese m OFF

1034 =X H

SENSOR QOUEREIDE rI~I 4
| B i B

@ R o —E
L 5

1

2]

[x]

PP
®

IN
N

16:34 ==
SENSOE_OUERRIDE

@ E | orF

=
&0 to continue

LT 7] oo G | 43

[om=m] I11—|II$‘ ===
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Option 9 des Rabe Setup MenlUs ist eine Funktion
zum Sperren von Sensoren, mit der die wichtigsten
Sensoren abgeschaltet werden kénnen. Hierdurch
werden die entsprechenden Alarme gesperrt und
es kann sein, dass bestimmte Funktionen manuell
gesteuert werden mussen, z.B. Motor Start/Stop,
wenn der Sensor fur die Bereichsabschaltung
gestort ist. Beim Aufruf erscheint der folgende
Bildschirm:

Taste | dient dazu, die Auswahl in der linken Spalte
nach unten, anschlieBend nach oben rechts und
dort wieder nach unten zu verschieben. Taste

H arbeitet in umgekehrter Richtung. Wenn die
gewlnschte Position gewahlt ist, kann sie mit den
Tasten E und F ein- bzw. ausgeschaltet werden.
(42,43)

1 — Dies ist der Radar-Sensor. Wenn er
abgeschaltet wird, muss das Gerat mit einer
simulierten Vortriebsgeschwindigkeit betrieben
werden. Der Eingang wird ignoriert.

2 — Dies ist der Sensor fur die Drehzahl des
Geblases. Wenn diese Funktion abgeschaltet wird,
sind alle Alarme gesperrt und der Eingang wird
ignoriert.

3 — Dies ist der Sensor fir die
Bereichsabschaltung (MCM Eingang 6). Wenn
diese Funktion ausgeschaltet wird, ist der Status
des Eingangs ignoriert, und das System geht
davon aus, dass sich das Gerat im Betrieb
befindet.

4 — Dies ist der Vortrieb der Fahrgasse, entweder
von MCM Eingang 6 oder HBM Eingang 1 (je nach
Konfiguration). Wenn diese Funktion abgeschaltet
ist, muss die Taste im Hauptbildschirm benutzt
werden, und der Eingang wird ignoriert.

5 — Dies ist der Ansaugschalter. Wenn diese
Funktion ausgeschaltet wird, ist der Eingang auler
Betrieb.

6 — Dies ist der Auto Pre-Start Sensor (HBM An
Eingang 2), der von der Konfiguration abhangig
ist. Wenn diese Funktion abgeschaltet ist, wird die
Auto Pre-Start Funktion gesperrt und der Eingang
wird ignoriert.

Wenn alle gewilinschten Einstellungen
vorgenommen worden sind, wird mit der Enter-
Taste der nachste Bildschirm aufgerufen:

Bedienung wie oben.

7 - Dies ist der Sensor fur den Fiillstand im
Vorratstrichter. Wenn er abgeschaltet wird, ist der
Alarm gesperrt und der Eingang ignoriert.

8 — Dies ist der Sensor der WellenUberwachung.
Wenn er abgeschaltet ist, wird der Alarm gesperrt
und der Eingang ignoriert.

9 - Dies ist der Sensor der Kalibrierklappe. Wenn
er abgeschaltet ist, wird der Alarm gesperrt und
der Eingang ignoriert.

Wenn Enter gedrickt wird, kehrt das Gerat zum
Rabe Setup Menii zurtick.
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12133 =X M
bl Sg%mlge é Simul_ierter Vortriebsgeschwindigkeit
5. AUTO-CAL E (z.B. bei Radarausfall)
E Moglichkeit (14.1) zum Betrieb mit simulierter Vort
é riebsgeschwindigkeit, wenn das Radar beschadigt
Keypad to set (1] ist.
D to continue
Alw[ec] JEF
141
EEFEIEEA | _[EX]
SIMULATED SPEED 1
4 ;E%q!\ '? é In dieser Anzeige (14.2) kdnnen sie die Funktion
— i ,Simulierte Vortriebsgeschwindigkeit' Gber die
8.0 knn L Taste E wéahlen. Wenn die Taste E gedriickt wird,
AW Lo set 5 erscheint der folgende Bildschirm:
FD to start
Alw e |
14.2
In dieser Anzeige (14.3,14.4) kann die fur den
simulierten Betrieb erforderliche Geschwindigkeit
ausgewabhlt oder eingeben werden. Mit dem
16:34 [=X Driicken der Taste Enter beginnt der Betrieb mit
vH der simulierten Vortriebsgeschwindigkeit, und
+ im Display erscheint wieder der nachstehend
8.0 [— abgebildete Hauptbildschirm.
km-h g 4
= x m— Das Fenster, in dem vorher die
Pl [ — " +l Vortriebsgeschwindigkeit angezeigt worden
14.3 war, zeigt nun einen Hinweis, dass das System

mit einer simulierten Vortriebsgeschwindigkeit
arbeitet. Wahrend des Betriebs mit der simulierten
Vortriebsgeschwindigkeit schaltet die Darstellung
im 1-Sekunden-Rhythmus zwischen normaler
und invertierter Anzeige um. Der Betrieb mit
simulierter Vortriebsgeschwindigkeit kann auf 3
verschiedenen Arten abgebrochen werden: iber
die Funktionstaste im Menu (14.5) (siehe unten)
durch Programmierung einer Geschwindigkeit
von 0 km/h, durch Anlegen eines echten Vortrieb
sgeschwindigkeitsimpulses oder durch Aus- und
Einschalten des Geréats.

16:39 S

1.0FPERATOR SETUR
2.DRILL COMFIG
3.FACTORY SETUR
4.RABE SETUP
J.CENEEAL FF SETUP

i N R R ]

14.5

CNEHMHADA]|Z=TDE)
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Eliy E a) Anzeige der Fahrgeschwindigkeit und
D.D R Warnmeldung:
%’EI é R Die aktuelle Fahrgeschwindigkeit wird grof3
1 angezeigt. Die Maschine arbeitet in einem
100 P I Bereich von 0,5 km/h bis 18 km/h. Wird diese
= _ Geschwindigkeit in Arbeitsstellung der Maschine
— " m gl —P beispielsweise unterschritten, so blinkt im Wechsel
= mit der Zeile ,km/h* ein Warnsymbol mit einem Pfeil

nach unten. (9a)
Bei Uberschreiten der maximalen Geschwindigkeit

9a zeigt der Pfeil nach oben!
Dies kénnen auch weniger als 18 km/h sein,

M abhangig von der Aussaatmenge und Saatgutart!
Zusatzlich ertont eine akustische Warnung.

R
b) Anzeige des Fahrgassenrythmus und des

] aktuellen Fahrgassenzustandes (9b):
Die obere Zahl stellt den Fahrgassentakt

w— P (Zahler) dar. Bei unterbundener Weiterschaltung

(Fahrgassen- Stop) ist das Symbol

durchgestrichen. (9¢) Die untere Zahl zeigt den

eingestellten Fahrgassenrythmus. Bei aktiver
9b Fahrgasse erscheint neben der abgeschalteten

Reihe ein Hakchen.

In dieser Figur ist eine symmetrische Fahrgasse

dargestellt. Bei asymetrischer Fahrgasse ist nur
R jeweils rechts oder links ein Hakchen zu sehen.

Die Kupplungen (9/c) werden entsprechend

gemeinsam oder einzeln geschaltet.

1 Der Fahrgassentakt wird durch Ausheben der
= p Maschine am Vorgewende weitergeschaltet d.h.
o ist die Maschine langer als 5 sec in Ruhezustand
=101 schaltet der Rhythmus eine Uberfahrt weiter.
[ 9 c) Anzeige der aktuellen Flachenleistung (9d)
51 52 53 S4 S5 c d) Anzeige der aktuellen Aussaatmenge / ha
A2idd (S g (9¢)
-l vB % Im Bildschirmbereich (9e) wird die aktuelle
Aussaatmenge in kg/ha angezeigt.
0.0 R
km-h _$_ 4 I
1 .|I1.'| ) F
X [ —*
20 [T7T —
51 52 53 9d
51:35 =X
-
002 2 R
k- 4 { I
=X\ @® P
Xu] l
51 S2 S3 5S4 S5 9e

Technische Anderungen vorbehalten 1 5 10.2005
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3.1.2 Funktionen der
Softwaretasten (Softkeys)

<S2> Dosierrad-Stop

Die Mdglichkeit, die Dosierung manuell zu stoppen
ist eine hilfreiche Funktion z.B. beim Ausheben der
Maschine am Feldende.

Hierbei kann die Dosierung durch Drlcken

der <82>-Taste (11) schon vor dem Ausheben

der Maschine ausgeschaltet werden, so dal}

kein Saatgut mehr auf der Oberflache liegt.

Der Dosierradstop wird durch ein nochmaliges
Driicken der <S82>-Taste aufgehoben oder endet
automatisch nach dem Ausheben der Maschine.
Bei Maschinen die mit Radar ausgestattet

sind muss die Dosierrad- Stop-Taste betitigt
werden wenn wahrend der Arbeit angehalten
werden soll. Es kdnnte sonst passieren wenn die
Maschine mit ausreichenden Geblasedrehzahl
[auft und sich die Maschine in Arbeitszustand
befindet das durch Bewegungen vor dem Radar
die Dosierung zeitweise Startet.
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3
0.0

km<h

o

[0-1

A8
& 3
+ 4

51 852 S3 54 S5

0.1

51 52 83 54 S5

31 52 53 54 S5
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13

14

17

<S4> Fahrgassen-Stop

Bei Fahrgassen-Stop <S84> (12) wird die
Weiterschaltung unterbunden, egal ob die
Terminal- Taste <S§5> gedriickt, oder die Maschine
ausgehoben wird. Erneutes Driicken der Terminal-
Taste <S4> gibt die Weiterschaltung wieder frei.
Die Schaltstellung ist erkennbar an dem Symbol,
welches durchgestrichen oder frei ist.

Zu beachten ist, dass der Fahrgassentakt

erst weiter schaltet wenn die Maschine 5 sec.
ausgehoben ist.

<S5> Fahrgassentakt verandern

Die Fahrgassen werden durch den Aushub
(Séastop) oder manuell Uber die Korrekturtaste
<85> auf dem Terminal weitergeschaltet.

Bei aktiver Fahrgasse erscheint neben der
abgeschalteten Reihe (Spur) ein Hakchen (13).

3.2 Einstellung der
Betriebsparameter

3.2.1 Aufruf der Parameter-
Meniseiten <P>

Durch Druicken der Taste <P> fiir die Parameter-
Mentiseiten erscheint Bildschirm (14).

Dies ist die Einstiegsseite fiir die Einstellung
samtlicher Maschinenwerte, gleichfalls ist durch
einfachen Tastendruck der unteren Softkeys <S1

- $2> eine direkte Auswahl und Beeinflussung der
Betriebsparameter auf dieser Seite mdglich.
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3.2.2 Funktionen der

I TE=T . Softwaretasten
. 2 M

1. OPf : <81> Saatgutauswahl

1. FA —C O—R 16 Saatguteintrage stehen zur Auswahl. Die

O . jeweiligen Namen und weitere Parameter

v DIAGMISTIL ' _ =] kénnen in einem unter “ANPASSEN"

: - beschriebenen Meni angepasst und editiert

almalE:ln:Lanl 3 —p werden. Standardmassig und nach Reset stehen

el Ll LR PR ' 3 Saatguttypen mit Durchschnittswerten zur

Verfugung. A-Winterweizen, B-Wintergerste, C-

"___'_7 A i Raps. Beim Anwé&hlen werden automatisch die
in der Saatguttabelle vorhandenen Parameter
S1 S2 S3 S4 S5 15 tibernommen. Nach Drlcken der Taste <S1>
Saatgutauswahl erscheint Bildschirm (15) . Mit
M den Pfeiltasten auf/ab (<S81>,<82>) (16) jetzt den

links neben dem Text befindlichen Signalpfeil bis
W inter W heal i — zur Zeile mit den Saatgutnamen bewegen. (z.B.
NOZHAL SIEDS H ) —R A-Winter-Wheat). Mit den Tasten rechts/links
' (<S4>,<85>) (16) kann jetzt ein vorhandenes
Saatgut ausgewahlt werden.
{ i : B ] . Mit Taste <Enter> wird die Auswahl Ubernommen
A | ' |ES | | 3 () —p und die Standardparameter eingeladen. Hier bitte
: g : keine weiteren Anderungen vornehmen.
Die weiteren Mdglichkeiten werden spater
e beschrieben. Mit der Taste <§3> “ESC” gelangt
51 S2 S3 S4 S5 16 man zurtck zum Parameter-Menu <P>. Bei
richtigen Saatgutparametern kénnen die Werte
ohne Abzudrehen dbernommen werden, bei

’ neuem Saatgut bzw. nicht richtigen Parametern
o muf abgedreht werden.

N 3.2.3 Funktionen der
. Softwaretasten

<S2> Abdrehen

Der Dosiermotor kann mit dem Motortaster (17/1)
manuell gestartet werden. Um die Zellenrdder des
Dosiergehéuses zu befiillen.

Driickt man im Operator- Setup (18) die Taste

b .-'. :'. ’

NNy

\!
L2
3

AR/ <82> ,Abdrehen’, erscheint bei nicht gedffneter
Abdrehklappe ein Warnbildschirm (19) und es
17 ertdnt ein akustisches Signal. Diese erléschen
sobald die Abdrehklappe gedffnet wird und
) es erscheint das Auswahlmenu in dem das
LS : s M ausgewahlte Saatgut angezeigt wird. (20). Ist
1. OPERATDR SETLF | ' momentan die Fahrgassenschaltung aktiv, wird
2. DRILL CONFIG . — automatisch flr die Zeit der Abdrehprobe die
' MaBE SETUS ] b R Fahrgasse inaktiv geschaltet. (nach etwa 5 Sek.)
) a 4 Beim Verlassen der Abdrehroutine wird dann die
e ; =1 Fahrgasse wieder aktiviert. Der Zahlerzustand der
| . Fahrgasse andert sich dadurch nicht!
%ae |4 BB | A7 ED 52 —P
51 S2 S3 54 S5 18
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Analog der Bedienung bei der Saatgutauswahl
kann jetzt der Signalpfeil auf die Zeile TK.G.
(Tausendkorngewicht) und Aussaatmenge bewegt
werden.

Eine Anderung des T.K.G. ist nicht unbedingt
erforderlich.

Die gewiinschte Aussaatmenge in kg/ha eingeben,
wenn der Signalpfeil in der entsprechenden Zeile
steht und mit Taste <Enter> bestatigen.
Signalpfeil dann auf ,STARTE KALIBRIERUNG'
bewegen und nochmals <Enter> dricken.

In der Anzeige (21) kann nun ausgewahlt werden;
ob mit 0,025 ha oder 1/40 ha abgedreht werden
soll.

Da aber beim Abdrehen der Computer rechnet, ist
es egal, welche Abdrehflache gewanhlt wird.

Mit den Pfeiltasten (<84>,<85>) kdnnen die 1/100
ha bzw. 1/40 ha in Schritten nach oben und unten
variiert werden. Es ist auch méglich eine Anderung
Uber den Zahlenblock einzugeben.

Regel: Je grosser die Abdrehflache, je kleiner
der Fehler.

Durch Drucken von <Enter> wird der Wert dann
Ubernommen.

Nach erneutem Driicken der Taste <Enter>
erscheint folgender Hinweis. (22)

Die Dosierrader sollten jetzt gefiillt und die richtige
Dosierradeinstellung gewahlt sein.

Bei Maschinen mit 2 Dosiergeraten ist darauf
zu achten, dass immer mit beiden Dosierungen
abgedreht wird.

Eimer mit bekanntem Gewicht unterhangen.

Ist alles vorbereitet, Taste <Enter> drlicken.
Wahrend des Abdrehvorganges wird der
Flachenfortschritt und die Anzahl der
Dosierradumdrehungen auf dem Bildschirm
angezeigt.

Die laufende Abdrehprobe kann jederzeit durch
Driicken einer der ,STOP* Tasten <S1-S5>
beendet werden.
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Die Anzeige wechselt dann von allein zur
vorherigen Anzeige fur eine neue Abdrehprobe.
Nach Beendigung der Abdrehung fragt die
Steuerung (23) nach der abgedrehten Menge. Die
Anzeige zeigt gross den prognostizierten Wert fur
das abgedrehte Saatgut.

Je genauer die Saatgutparameter in der
Saatguttabelle eingepflegt sind, um so geringer
wird die Abweichung der tatsachlichen
Abdrehprobe vom prognostizierten Wert sein!

Jetzt wird das gewogene Gewicht der
Abdrehprobe in kg uUber das Tastenfeld
eingegeben! (23). Bei zwei Dosiergehausen
beide Eimer zusammen verwiegen. Dazu den
Zahlenblock an der Steuerung benutzen und mit
<Enter> den Wert in die Anzeige Gbernehmen.
Das gewogene Gewicht darf mathematisch
nicht bearbeitet werden!

Den Dezimalpunkt nicht vergessen!

Die Software akzeptiert nur Werte im Bereich von
33%-300% des prognostizierten Wertes. Sonst
wird eine Fehlermeldung ausgegeben und ein
erneutes Abdrehen gefordert! Bei ungiinstigen
Werten kann es erforderlich sein einen fiktiven
Wert eingeben zu mussen, der im Bereich 33%-
300% liegt, um durch mehrmaliges Abdrehen zum
Erfolg zu kommen. Ist der eingegebene Wert von
der Software akzeptiert, erscheint die Anzeige
(24). Die Abweichung vom prognostizierten Wert
wird in % angezeigt. Mit <Enter> kann der Wert
dann akzeptiert werden und die Anzeige wechselt
wieder zur Warnanzeige (19). Eine Uberpriifung
des Abdrehvorgangs ist erforderlich, hierzu tber
die Tasten <P> und <S§2> den Vorgang wie in 3.2.3
beschrieben, wiederholen. Eine Wiederholung

ist sooft erforderlich, bis die gewlinschte
Abdrehmenge erreicht ist. Dies ist in der Regel
nach zwei Wiederholungen zu erreichen.

Der Alarmbildschirm Abdrehklappen schliessen
erscheint, bis die Abdrehklappe geschlossen
wird!

Vor Sabeginn Abdrehklappe(n) am
Dosiergehause manuell schlieRen.

Um eine weitere Abdrehprobe (Kontrolle)
durchflihren zu kénnen die < ESC> Taste drucken.
In (25) wird noch mal die Abweichung in %
angezeigt, mit < Enter > bestatigen.
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3.2.4 Funktionen der
Softwaretasten

<S3> Fahrgasseneinstellung

Fahrgassenrythmus und Ausfiihrung kénnen in
dieser Anzeige (27) vorgewahlt werden. Rythmen
von 1 (Dauerfahrgasse) bis 12 sind méoglich,
symmetrisch oder asymmetrisch rechts oder links.
Auch spezielle Rythmen sind vorhanden, die das
Anlegen korrekter Fahrgassen ermdglicht.
Nachdem mit den Pfeiltasten die richtige
Einstellung erfolgt ist, kann die Anzeige mit ,ESC’
verlassen werden.

3.2.5 Funktionen der
Softwaretasten

<S4> Warnparameter

Hier werden die Uiberwachten Parameter (28) der
Drillmaschine angezeigt.

Die Standardwerte miissen normalerweise nicht
verandert werden

Es konnen jedoch andere Werte mit Hilfe des
Zahlenblockes eingegeben werden.

So kann es im Einzelfall sinnvoll sein, eine
Warnfunktion zeitweise auszuschalten.

Soll z.B. die Geblaseiliberwachung abgeschaltet
werden, weil der Sensor defekt ist, kann die untere
(LO) Drehzahlgrenze auf 0 gesetzt werden! (nicht
bei MegaDrrill)

Bitte beachten sie, dass die Maschine
unterhalb der minimalen Drehzahlgrenze nicht
sat! (Verstopfungsschutz)

Auch der Alarm fiir den Tankfillstand kann bei
geringen Saatgutmengen im Tank abgeschaltet
werden.

Dazu den Signalpfeil in die entsprechende Zeile
(unten) bewegen und mit den rechts/links Tasten
zwischen ON und OFF wechseln.

3.2.6 Funktionen der
Softwaretasten

<S5> Jobverwaltung

Das Arbeiten mit vordefinierten Jobs (29)
erfordert zusatzliche Hardwarekomponenten
wie ein externes Laufwerk und/oder einen
GPS- Empfanger etc. Ohne angeschlossene
Zusatzgerate hat die Taste keine Funktion.
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3.3 Alarm-
Bildschirmseite

Warnmeldungen

Diese Alarm- Anzeigen (30) erscheinen bei

allen etwaigen Warnmeldungen, solange bis die
Ursache beseitigt ist oder die Warnmeldung mit
den Tasten “RESET” <S5>

abgeschaltet wurde. Bei mehreren
Warnmeldungen gleichzeitig, werden die Anzahl
der Alarmmeldungen am oberen Bildschirm
angezeigt (z.B. 1 of 3). Die einzelnen Meldungen
kénnen mit den Pfeiltasten (<81>,<82>) zur
Ansicht gebracht werden.

Nach der Durchflihrung eines Reset blinkt auf der
Hauptfunktionsseite Uber der Taste <S5> eine
kleine Glocke zur Erinnerung!

Zum Beispiel erfolgt bei halbseitig abgeschalteter
Maschine sofort die Warnmeldung ,Dosierwelle’.
Diese kann dann durch Tastendruck quittiert
werden.

Ein nachfolgendes Ausheben der Maschine

(z.B. beim Wenden) hebt die Quittierung aus
Sicherheitsgriinden wieder auf!

Erscheint der Warnbildschirm, wird intervallweise
gleichzeitig eine akustische Warnung ausgegeben.
Die in den Ecken der Anzeige vorhandenen
Warndreiecke blinken.

In den gezeigten Warnbildschirmen sind
momentan folgende Warnungen aktiv:

- Flllstandswarnung.
- Dosiermotor-Unterdrehzahl
- Dosierwelle
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3.4 Funktions-Seite
RATE“ <R>

3.4.1 Anzeige der Aussaatmenge

Die Funktionsseite “RATE” stellt umfangreiche
Informationen zur aktuellen Aussaatmenge sowie
zu deren Veranderung zur Verfiigung. Um zu der
Bildschirmseite zu gelangen, einfach

die Taste <R> driicken.

Es erscheint folgende Anzeige: (31)

Die groRe Anzeige als aktuelle Aussaatmenge.
Als zweiter Wert wird die dabei maximal mdgliche
Fahrgeschwindigkeit angezeigt.

Bei hohen Aussaatmengen kann sie deutlich unter
18 km/h liegen!

Darunter steht die abgedrehte Aussaatmenge in
kg/ha. (Referenzwert)

Als letzter Wert wird die Abweichung der aktuellen
Aussaatmenge zur abgedrehten Aussaatmenge in
% angezeigt.

3.4.2 Verandern der Menge
wahrend der Fahrt

Mit den Tasten -/+ (<82>,<83>) (31) kann

die Aussaatmenge in der eingestellten und
angezeigten Schrittgrosse (z.B. 5%) vergrossert
oder verkleinert werden.

Der Bereich reicht von -50 % bis +50% der
abgedrehten Menge (31.1).

Mit der Taste <S4> kann direkt zur abgedrehten
Menge zurlickgeschaltet werden.

Im Hauptbildschirm wird der vergrésserte oder
verkleinerte Wert in Prozenten angezeigt.

3.5 INFO-Seite <I>

3.5.1 Anzeigewerte

Um zur INFO- Seite zu gelangen, die Taste <1 >
,INFO’ am rechten Bildschirmrand driicken.

Es erscheint folgende Anzeige: (32)

Angezeigt wird jeweils die Flache, die auf dieser
Flache ausgebrachte Saatgutmenge und seit
welchem Tag und Zeitpunkt die Werte gezahlt
wurden.
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3.5.2 Hektarzahler, Gesamt- und
Teilflache

Zwei voneinander unabhangige Hektarzahler
arbeiten im Hintergrund wahrend des Saens.

Die jeweils aktuelle Anzeige, Teil- oder
Gesamtflache, ist im Softkeysymbol schwarz
hinterlegt.

Part fUr ein Parzellenbereich z.B. seit
Morgendlichen Arbeitsbeginn.

TOT fur die total bis jetzt gedrillter Gesammitflache
Gewechselt werden kann durch Dricken der
entsprechenden Taste <S1>. (33)

Um den jeweiligen Zahler auf Null zu setzen, die
Taste ,RESET‘ <85> drlicken. Es erscheint z.B. fur
Teilflache PART folgende Abfrage: (32)

Durch Drucken von <S84> YES* werden Flache
und Menge jeweils auf 0 gesetzt, sowie Zeit und
Datum auf den aktuellen Stand gebracht.

Wird <S5> ,NO* gedriickt, bleiben die Werte
unverandert.

Die Anzeige wechselt automatisch zur
vorhergehenden Info-Seite.

3.5.3 GRAND

Uber die Taste Grand <S2> kann die gesammte
Arbeitszeit der Maschine abgefragt werden. Diese
Daten werden auch nicht geldscht.

Anleitung fiir Fortgeschrittene

Die bis jetzt beschriebenen Funktionen
ermdglichen dem Bediener eine einfache, sichere
und zufriedenstellende Steuerung der Maschine
Uber die RABE Drillmaschinen- Steuerung
ARTEMIS II.

Es gibt aber noch eine Reihe weiterer nitzlicher
Funktionen, die das Arbeiten mit der Steuerung
noch flexibler machen und Gber Anpassungen an
das Saatgut und die Aussaatbedingungen jeweils
eine optimale Aussaat ermdglichen.

In den Parameter- Meniiseiten kann man
die Meniipunkte anstelle liber die Softkey-
Pfeiltasten und <Enter> auch direkt liber
die Nummer des Meniipunktes durch die
Zifferntastatur ansprechen.
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4. Aufruf der

Parameter-Menuseiten
<pP>

4.1 Bediener-
Einstellungen
(Operator-Setup)

Durch Driicken der Taste <P> fiir die Parameter-
Meniseiten erscheint Bildschirm (34).

Danach gelangt man durch dricken der

Taste <§1>, auf dem Zahlenfeld, in die
Bedienereinstellungen (35). Hier sind verschiedene
Einstellungen 4.1.1 bis 4.1.7 mdglich.

4.1.1 DISPLAY

Auf dieser MenUseite kann unter Punkt ,1.
ANZEIGE’ die Helligkeit und der Kontrast der
Anzeige eingestellt werden. (35)

4.1.2 SPORENRADFAKTOR
(SPEED-SENSOR-FACTOR)

a) berechneten Spornrad- Radarfaktor
eingeben

b) Maschine bei der Arbeit kalibrieren:

Der Spornrad- Radarfaktor ist die tatsachlich
zurlckgelegte Wegstrecke zwischen zwei
Impulsen des Spornraddrehgebers bzw. Radars.
Der werkseitig eingestellte Standardwert fur alle
Maschinen betragt 0,00778 m/Impuls. Dieses ist
der Wert fiir das Radar. Der Wert fiir das Spornrad
betragt 0,00684 m/Impuls und muf} beim Einsatz
eines Spornrades eingegeben werden.

Aufgrund unterschiedlicher Bodenverhaltnisse
kann es sinnvoll sein, das Spornrad auf dem
Acker zu kalibrieren, dieses ist auf jeden Fall der
genauere Weg.

Beide Verfahren werden nachfolgend beschrieben.
Mit der MENU- Taste <P> und Meniipunkt <1>
zur Menuseite BED.EINSTELLG. wechseln. Dann
mit <2> die Einstellung SPORNRADFAKTOR
aufrufen.

Es erscheint folgende Anzeige.(36)
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a) Falls bekannt, kann jetzt der Zahlenwert

direkt Gber die Tastatur eingegeben und mit
<Enter> bestatigt werden. Der Wert ist ein
errechneter Wert und besagt wieviel Meter

die Maschine pro Impuls des Spornradgebers
zurlicklegt. Der Spornradgeber gibt 360 Impuls
pro Umdrehung ab. Ist der effektive Wirkumfang
des Spornrades bekannt, kann der Wert also

als Kreisbogenlange errechnet werden. Dies
wird jedoch nicht empfohlen! Empfohlen wird
die nachfolgend beschriebene Messmethode:

b) Dazu auf dem Acker eine Strecke von 100

m mit einem Bandmass abmessen und durch
zwei Pflocke kennzeichnen. Die Maschine mit
irgendeinem gut sichtbaren Punkt am ersten Pflock
in Arbeitsstellung bringen. Jetzt den Pfeil im Menu
auf die Zeile “AUTO-CAL” bringen und <ENTER>
drticken. Es erscheint folgende Anzeige: (37)
Danach <ENTER> drucken und mit der Maschine
normal losfahren. Wahrend der Messung wird
nicht gesat! Sobald losgefahren wird, werden die
Impulse in der Steuerung angezeigt. Am Ende der
Strecke die Maschine mit dem angenommenen
Fixpunkt moglichst exakt am zweiten Pflock
anhalten und <ENTER> driicken. Die Anzeige
wechselt zum SPORNRADFAKTOR, der Wert wird
automatisch errechnet und auch gleich angezeigt.
Durch Driicken der <ENTER> Taste wird der Wert
Ubernommen, durch Driicken von <ESC> kann
ein erneuter Test durchgefiihrt werden. Nach
Ubernahme des Sporenradwertes springt die
Anzeige wieder auf Sporenradfactor. Dieses Menl
kann mit <ESC> verlassen werden.

4.1.3 Anpassen der
Arbeitsparameter (CUSTOMIZE)

Die Optionen unter ’"ANPASSEN® sind wie folgt zu
erreichen:

Dricken sie die Taste fir Menuseiten (s. Punkt
3.2.1),

Wahlen sie Punkt 1. ”"BED.EINSTELLG." durch
Dricken von <ENTER> aus. (Der Signalpfeil
befindet sich beim Aufruf der Seite schon in der
richtigen Position)

Wahlen sie dann Punkt 3. ANPASSEN an.

(z. B. Signalpfeil vor die Zeile bringen und
<ENTER> driicken) Es erscheint folgende
Anzeige: (38)
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a) Aussaatmenge in kg/ha oder K/m2

Die Anzeige der Aussaatmenge kann wahlweise in
kg/ha oder in KIm2 erfolgen. Soll die Option K/m2
(Kérner pro Quadratmeter) benutzt werden ist
eine korrekte Eingabe des Tausendkorngewichtes
(TKG) fur jedes Saatgut wichtig! Bei Nutzung von
kg/ha brauchen die TKG- Werte der Saatguter
nicht korrekt sein, da das Rechnerprogramm

dann das TKG ignoriert und stattdessen mit dem
Fillgewicht der Dosierradzellen arbeitet. Hierbei
kdénnen also die vorhandenen Standardwerte fur
Feinsaatgut oder Normalsaatgut belassen werden.
Zum Andern der Einstellung wie folgt vorgehen:
Auf der Anzeige den Signalpfeil in die erste

Zeile bringen und mit den rechts/links Pfeiltasten
<84>,<85> “AUSSAAT IN” anwahlen. Wird die
Seite nun mit <ESC> verlassen, sind alle weiteren
Mengenangaben der Steuerung in K/im2 .

b) Mengenschritt auf der ,RATE‘- Seite <R>
Auf der Funktionsseite ,RATE' kann die
Aussaatmenge (Fig.39) jederzeit wahrend der
Fahrt verandert werden. (siehe 3.4.1).

Der Mengenschritt hierfir kann voreingestellt
werden. Dazu den Signalpfeil in die Zeile
AUSSAATSTUFE (Step) bewegen und wieder
mit den Pfeiltasten <S4, S5> die gewlinschte
Prozentzahl einstellen. (40) (Werte zw. 1% und
50% sind moglich) Wird die Seite nun mit <ESC>
verlassen, wird der ausgewahlte Wert in das
Programm Ubernommen.

c) Saatgutbibliothek

Die saatgutabhangigen Kennwerte, die fir

die Berechnung und Steuerung der exakten
Aussaatmenge notwendig sind, werden in

einer Saatgutbibliothek des Jobrechners
maschinenspezifisch hinterlegt. Hinweis:

Geringe, sorgfaltige Arbeit bei der Pflege der
Saatgutbibliothek spart viel Arbeit beim Abdrehen
und viel Geld durch exakte, optimale Aussaat. Um
die Saatgutbibliothek aufzurufen den Signalpfeil in
die Zeile NAMEN BEARB bewegen und <ENTER>
dricken. Insgesamt 16 Saatguteintrége stehen zur
Verfugung. (A-P)

3 Standardsaatguter sind werksseitig bereits
vorhanden, A-Winterweizen, B-Wintergerste,
C-Raps. Die Eintrage dieser Standardsaatguter
kdénnen jedoch ebenfalls angepasst werden.
(Achtung, nach einem Reset gehen diese
Anpassungen verloren!)
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Mit der Taste <*> kann jeweils zwischen den Eintrdgen A-D ,
E-H ,I-L und M-P gewechselt werden.

ACHTUNG: Dies ist nur moéglich, wenn keine Zeile zum
Editieren angewahlt wurde!

Dieses erfolgt durch driicken der links/rechts Pfeiltasten.
Dabei erscheint in der Zeile, in der der Signalpfeil sich
befindet, unter der aktiven Stelle ein blinkender Unterstrich.
Wahrenddessen ist also mit <*> kein Seitenwechsel
mdglich! Durch Dricken von <ENTER> verschwindet der
Unterstrich wieder und es kann mit <*> zwischen den vier
Seiten gewechselt werden.

Saatgutname

Um ein neues Saatgut zu benennen oder ein vorhandenes
umzubenennen, den Signalpfeil in die entsprechende
Zeile bringen und mit den links/rechts Pfeiltasten die
entsprechende Stelle anwahlen.

Mit den Tasten des Zahlenblocks kann wie bei einem
Mobiltelefon jetzt ein Name eingegeben werden. Die
Umschaltung zwischen Gross- und Kleinschreibung mit
der Taste <*> vornehmen. Nach beendeter Eingabe mit
<Enter> abschliessen. (Normal- oder Feinsaatgut) Nun
muss noch festgelegt werden, ob es sich um ein Normal-
oder Feinsaatgut handelt. Dies ist wichtig, da dann
zunachst die entsprechenden Standardwerte dem neuen
Saatgut zugeordnet werden. Dazu den Signalpfeil in die
Zeile unter dem neuen Saatgut stellen und mit den links/
rechts Pfeiltasten entsprechend NORMALSAATGUT oder
FEINSAATGUT auswahlen. Durch dreimaliges Driicken von
<ESC> gelangt man nach beendeter Eingabe wieder zur
Parameter-Meniseite.

4.1.4 Saatgut-Auswahl

a) Saatgutkennwerte ermitteln und eingeben

Den vorhandenen Saatgltern in der Saatgutbibliothek

sind Standardwerte von TKG und kg/Dosierradumdrehung
zugeordnet. Die Zuordnung erfolgt in der Saatgutbibliothek
durch die Auswahl von Feinsaat- oder Normalsaatgut. Diese
Werte ermdglichen ein problemloses Abdrehen und Saen
mit der Maschine. Zum Abdrehen ist nur der Wert kg/
Dosierradumdrehung massgebend. Je genauer der Wert flr
ein bestimmtes Saatgut ist, um so genauer kann abgedreht
werden. Der Zahlenwert kann am besten folgendermalfien
ermittelt werden:

Am Dosiergerat laut Bedienungsanleitung der Drillmaschine
die mechanischen Parameter einstellen. (Dosierrad,
Bodenklappenstellung wahlen)

Saatgut einfillen. Maschine ausheben und Elektronik
einschalten.

Abdrehklappen 6ffnen und Behalter unterstellen.

Durch Druck auf den Motortaster Dosierrader fiillen, danach
Behalter entleeren und wieder unterstellen.

Die Stellung einer Schraube z.B. an der
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Dosierwellenkupplung merken und dann den
Motortaster gedrlckt halten, bis das Dosierrad 10
Umdrehungen gemacht hat.

Saatgut aus ggf. beiden Dosiergeraten wiegen,
Gewicht durch 10 teilen. Dies ist der korrekte Wert!
Bei Feinsaatgiitern empfiehlt es sich in den Namen
eine ,1"oder ,2° mit aufzunehmen, je nachdem ob
mit einem oder zwei Feinsdrédern je Dosiereinheit
gemessen wurde.

Den ermittelten Zahlenwert jetzt wie folgt
eingeben:

Dricken sie die Taste fir Parameter MenUseiten
(s. Punkt 3.2.1),

Wabhlen sie Punkt 1. ’"BED.EINSTELLG." durch
Driicken von <ENTER> aus. (Der Signalpfeil
befindet sich beim Aufruf der Seite schon in der
richtigen Position)

Wahlen sie dann Punkt 4. PRODUKTWAHL. an.
Das entsprechende Saatgut auswahlen (41) und

L E]_EIE]:U SELECTION '— .f_"_') M den Signalpfeil auf die Zeile ,kg/Umdr.* bewegen.
Leed E:
R {— 3—R Jetzt mit dem Zahlenblock den gemessenen
GW 4% 00 L Wert eingeben und mit <ENTER> bestatigen.
1. LENTER 1 — Durch Driicken von <ESC> erscheint wieder die
B R g ; Parameter- Meniseite.
= | (G —p Das TKG kann hier nicht verandert werden! Die
— I W JESC I 4 I g - Veranderung des TKG's kann nur beim Aufruf des
| | Abdrehment‘s vorgenommen werden, wie unter
.-':_':. (_"_‘__‘} .:'_':. -;:'_';1 (‘_‘j (3_.2.3) bei Abdrehen besc_hrieben. _
Dies ist aber nur notwendig, wenn die
51 82 83 54 S5 41 Aussaatmenge mit K/m2 gesteuert wird.

b) Kompensation von Saatmengen-
Abweichungen

Aufgrund von unterschiedlichen Eigenschaften
des Saatgutes, vor allem der Entmischung beim
Fahren, kann es trotz genauer Abdrehung und
sorgfaltig gepflegter Saatgutbibliothek bei grofen
Flachen zu Mengenabweichungen kommen.

Die Artemis II- Software bietet dem Anwender
hier eine einzigartige Mdglichkeit der
Fehlerkompensation.

Um diese zu nutzen, missen jedoch folgende
Randparameter der Drillmaschine unbedingt
stimmen:

b) Die Maschine muss in kg/ha ausbringen. Wenn
mit K/m2 gearbeitet wird, bitte fiir die Messung
umstellen! (siehe 4.1.3)

c) Die Fehlerkompensation kann fir jedes Saatgut
aus der Saatgutbibliothek einzeln ausgefiihrt
werden. Die Saatgutkennwerte miissen wie unter
4.1.4 beschrieben worden sein!
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d) Beim erforderlichen Besaen der Messflache
sollten keine Fahrgassen angelegt werden und die
Vordosierung sollte nicht benutzt werden.

Dies konnte das Ergebniss verfalschen.

Wird jedoch immer der gleiche Fahrgassenrythmus
benutzt und/oder die Vordosierung standig benutzt,
kann es zwar sinnvoll, die normale Handhabung
der Maschine beizubehalten.

Dies wird jedoch nicht empfohlen.

e)Die Aussaatmenge darf wahrend der Messung
nicht verandert werden!

f) Die Messung wird auf 1 ha Flache ausgefiihrt.
Es kann zwar auch auf einer beliebigen
Flachengrdosse gemessen werden. Die zu
ermittelnden Werte mussen dann allerdings
entsprechend der Flache umgerechnet werden!

In einem nachfolgendem Beispiel wird die
Kompensation mit folgenden Vorgaben ausgefiihrt:

Saatgut

Winterweizen

kg/Umdr 0.430
Aussaatmenge 200 kg/ha

gewahlte Messflache: 2 ha

Fir die Messung werden etwa 500 kg
abgewogenes Saatgut bendtigt.

Die Dosiergerate jetzt einstellen, Maschine
beflillen, Saatgut Winterweizen auswahlen und
moglichst genau Abdrehen. (siehe 3.2.3).

Vor Sabeginn noch einmal kontrollieren ob

die Aussaatmenge von 200 kg/ha auf der
Funktionsseite ,Main’ richtig angezeigt wird. (42)
Falls nicht, die Menge auf der Funktionsseite
,RATE" auf Abweichung 0 setzen! Teilflachenzahler,
PART" auf 0 setzen! (siehe 3.5.2).

Jetzt 2 ha Flache besaen.

Der aktuelle Flachenstand kann jederzeit auf der
Funktionsseite "INFO“ — "PART" auch wahrend des
Saens abgerufen werden.

Bei genau 2.00 ha die Aussaat beenden.
Restsaatgut aus dem Tank entleeren und wiegen.
Das Gewicht der Restmenge vom eingeflliten
Saatgut (500kg) abziehen.

(Annahme: 84kg) 500-84=416kg
Das Resultat durch 2 teilen, da ja 2 ha als
Messflache ausgewahlt wurden!

416/2=208kg. Dies ist der Wert AUSGEBRACHTE
MENGE' (ACTUAL WORK WEIGHT) der bei
nachfolgender Einstellung abgefragt wird. Zur
Saatgutauswahl wechseln. (3.2.2) Es erscheint
folgende Anzeige (43) mit dem aktuellen Saatgut:
Den Signalpfeil jetzt auf die Zeile ,NUDGE CAL
FACTOR bewegen und Enter driicken. Jetzt bitte
den erwarteten Wert fir 1ha eingeben.in unserem
Beispiel 200 kg. (44) Den Wert mit <ENTER>
bestatigen. Nun wird nach der tatsachlich
ausgebrachten Menge gefragt:
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Jetzt den vorher errechneten Wert eingeben. (im
aktuellen Beispiel:208) Eingabe durch Driicken von
<ENTER> beenden. Die Steuerung weist nun den
Safehler aufgrund mechanischer Einflisse aus und
fragt ob er fir das aktuelle Saatgut kompensiert
werden soll. Es erscheint folgende Anzeige:

(45) Bei der Messung im Beispiel sind also 4%
zuviel ausgebracht worden. Durch Driicken von
<ENTER> jetzt den Wert bestatigen, die Anzeige
wechselt wieder zur Saatgutauswahl mit dem
aktuellen Saatgut.

Beachten sie den Wert fir ’lkg/Umdr.“ in (46) im
Vergleich zu (47):

Der Zahlenwert ist durch die Messung jetzt fir das
aktuelle Saatgut automatisch korrigiert worden.
Diese Messung ist nicht unbedingt erforderlich, da
die auftretenden Fehler relativ klein sind. Es wird
sich in der Abdrehprobe auch kaum eine Differenz
feststellen lassen. Sinnvoll ist die Anwendung

der Messung jedoch auf grossen Schlagen,

wenn mehrmalige Tankbeflllung notwendig wird
und aufgrund der mechanischen Einfliisse des
Saatgutes auf die Dosierung (Fliessverhalten) auf
grossen Flachen deutliche Mengenabweichungen
zur korrekten Abdrehprobe festgestellt werden.
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4.1.5 ZEIT /| DATUM

Unter Punkt “5. ZEIT / DATUM* kann das Datum
und die Uhrzeit eingestellt werden.

4.1.6 INFO NUMMER

Durch dricken des Menipunktes “6 HELPLINE”
wird die Service Adresse und Telefonnummer von
RABE sichtbar.

4.1.7 Sprache auswahlen (49.1)

Durch Driicken der Taste <P> fiir die Parameter-
Meniseiten erscheint Bildschirm (48).

Danach gelangt man durch drlicken der Taste <1>,
auf dem Zahlenfeld, in die Bedienereinstellungen
(49). Hier sind verschiedene Einstellungen 4.1.1
bis 4.1.7 mdglich.

Zum Andern der Anzeigesprache den Meniipunkt
“7. LANGUAGE" anwéahlen.

In der erscheinenden Sprachauswahl den
Signalpfeil auf die gewlinschte Anzeigesprache
bewegen und <ENTER> drtcken.

Die Steuerung wechselt automatisch zur Seite
"WERKSEINSTELLUNG" in der gewahlten
Sprache.

Durch Driicken von <ESC> kehrt man wieder in die
Menu- Auswahl zurtck.
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4.2 DRILL- KONFIG

Fur die Anpassung der DRILL Konfiguration kann
die Parameter Menuseite mit <2> aufgerufen
werden.

4.2.1 PRO- SERIES

Hier keine Anderungen vornehmen!

4.2.2 MODUL TYPEN

Hier keine Anderungen vornehmen!

4.2.3 MODUL CONFIG

“Arbeitsbreite einstellen”

Durch Drucken der Taste <P> fur die Parameter-
Menuseiten erscheint Bildschirm (50).

Danach gelangt man durch driicken der Taste
<2>, auf dem Zahlenfeld, in die DRILL CONFIG
(51). Hier sind verschiedene Einstellungen 4.2.1
bis 4.2.3 mdglich. Motor Control 1. Durch driicken
der Taste <3>gelangt man in die MODULE
CONFIG (52) durch erneutes dricken auf die
<1> gelangt man in das Motor Control 1 Mend
(53). Dort ist die Arbeitsbreite einzustellen.

Mit den Pfeiltasten in die Zeile WIDTH (m)
Tasten. Durch driicken auf dem Zahlenblock die
richtige Arbeitsbreite Einstellen und mit Return
bestatigen.

Die korrekte Einstellung ist sehr wichtig, da
die Maschine sonst nie korrekt arbeitet!

Mit <ESC> gelangt man wieder zurick.

Andere Einstellungen durfen hier nicht
vorgenommen werden!
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4.3 Werkseinstellung

Durch Drucken der Taste <P> fur die Parameter-
MenUseiten erscheint Bildschirm (54).

Danach gelangt man durch driicken der

Taste <3>, auf dem Zahlenfeld, in das MenUu
Werkseinstellungen. Hier sind verschiedene
Einstellungen 4.3.3.1 bis 4.3.3.4 mdglich.

4.3.1 KONFIG TYP 4

Hier kénnen keine Anderungen vorgenommen
werden! (55)

4.3.2 Anschluss einrichten

Hier ist zu sehen mit welche Anschlisse die PRO
S 8000 ausgestattet ist.

Es sind nur Anderungen vorzunehmen

wenn Zusatzausristungen (GPS Fieldstar)
angeschlossen werden sollen

4.3.3 DIAGNOSE

Hier keine Anderungen vornehmen!

4.3.4 GESCHICHTE

a.) Hier erscheint die Gesammtflachenleistung der
Maschine.

b.) Eine Fehlerauswertung des CAN- Bus ist
mdglich.

4.4 RABE
EINSTELLUNGEN s5.)

4.4.2 FRUH- START
VERZOGERUNG (Vordosierung)

Durch Driicken der Taste <2> auf der
Zahlentastatur gelangt man in das “Verzégerungs
Meni” (56).

Dort kann durch die Eingabe neuer Werte mit
der Zehnertastatur die Warte- und Reaktionszeit
verandert werden.

Diese Werte kénnen wie folgt ermittelt werden:

Durch Driicken der Taste <5> auf der
Zahlentastatur kdnnen sie wahlen, ob die
Vordosierung automatisch oder manuel akteviert
werden soll.

10.2005



yrasE

a) Ermitteln der Wartezeit X:

Der voreingestellte Standardwert von 5
Sekunden ist etwa der richtige Wert fir eine
Fronttankmaschine auf einer Kreiselegge.

Bei gezogenen Maschinen ist die Zeit etwas
kirzer, bei Fronttankmaschinen langer. Um

die richtige Zeit zu bestimmen, kann wie folgt
vorgegangen werden: Maschine ausheben,
Elektronik einschalten. Handbremse anziehen!
Vom Schlepper absteigen und sicherstellen, daf
die Dosierrader vollstandig gefullt sind.

Unter ein Schar einen Eimer oder dhnliches
stellen. Maschine in Arbeitsstellung bringen

und kurz am Spornrad drehen bzw. Radar kurz
aktiviren, so dass etwas Saatgut fliesst.

Die Zeit bis zum Eintreffen der ersten Kérner im
Eimer minus 1 Sekunde ist die korrekte Wartezeit
X. (Eine Sekunde abziehen, weil dies etwa die
Mindestreaktionzeit beim Anfahren darstellt).

b) Ermitteln der Reaktionszeit Y:

Der vorgegebene Wert von 5 Sekunden ist im
Normalfall ausreichend.

Die Zeit hangt sehr vom Reaktionsvermdgen des
Fahrers ab,

Im Normalfall wird empfohlen die Reaktionszeit
Y nicht zu verédndern.
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4.4.5 Einstellung des

Fahrgassenzahlers
In der Steuerung kann man wahlen, ob
der Fahrgassenzahler tbers Fahrwerk (Maschine
ausheben) oder Ubers Wechselventil des
Spuranreil3ers (wenn der Spuranreifder einklappt)
zahlen soll. Durch das Betatigen der Menltaste
erscheint das Hauptmenu (59), dort ist der Punkt
4 Rabeeinstellung auszuwahlen, es erscheint
60, dann in dem Einstellmeni den Punkt 6 (0+
select..) wahlen. Es erscheint (61). Wahlen Sie
mit den Tasten rechts und links die gewlinschte
Variante. Wahlt man die Spuranreil3ervariante,
erscheint unter dem Bild ein Schaltersymbol mit
einem Zahlenwert. Der Zahlenwert zeigt an, wie
lange der Oldruckschalter mit Druck beaufschlagt
werden mul}. Einstellung tber die Pfeiltasten unten
rechts, Einstellwert 0,5 - 5 Sekunden. Ist der Takt
geschaltet, wird eine 15 sekundige Sperre aktiviert,
in diesen 15 Sekunden nimmt die Steuerung keine
Impulse zum Weiterschalten an. Verlassen sie nun
die Einstellung mit ESC, somit ist der Wert in der
Steuerung gespeichert.

4.4.6 KAL. FAKTOREN

Hier wird der Kalibrierungsfaktor “Gewicht pro
Zellenradumdrehung” angezeigt. (63) Hier keine
Anderungen vornehmen!

Gehen Sie beim Verandern von
Betriebsparametern und Werkseinstellungen
sehr sorgfaltig vor. Notieren Sie sich die

alten und die neuen Werte. So kdnnen Sie
bei Fehlern zurtickdndern oder nach einem
Reset auf die Standard- Werkseinstellungen
Ihre Betriebsparameter wieder eingeben,
ohne sie neu ermitteln zu missen.

Diese Beschreibung soll nur als Information
dienen, es ist nicht notwendig und
empfehlenswert aufder der Arbeitsbreite und
des Sporenradfaktors noch weitere Optionen
zu verandern. Bitte die Standardvorgaben
belassen!

5. Weitere
Einstellungen
Diagnoseseite

Hier bitte keine Anderungen vornehmen!
Diese Menuiseite ist nur als Hilfestellung im
Fehlerfall gedacht.
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6. Handcontroler

Der Handcontroler ist fir das bessere
Handlig wahrend der Arbeit entwickelt
worden. Mit dem Handcontroler kann man
die wichtigsten Einstellungen ferngesteuert
schalten ohne sich am Bedienungsterminal
durch klicken zu mussen.

Installation

Hardware

Auf der Riickseite des Bedienungsterminals
befindet sich die 50-polige Schnittstelle
(64/1), wo das AnschluRkabel (64/2)
angeschlossen wird. Am Anschluf3kabelende
befinden sich 2 Stecker, CA6-Stecker (64/
3) fir die Verbindung mit dem Rechner an
der Drillmaschine und ein Stecker (64/4)

um den Handcontroler anzuschlief3en.

Software

Der Handcontroler kann nur bei der
Artemis Il Elektronik an die Pro S 8000
angeschlossen werden.

Achtung! Nur im Stillstand einstellen
1. Steuerung einschalten

2. Menutaste <P> einmal driicken

3. Punkt 2. Can Konfig wahlen (65)

4. Punkt 1. ProS 8000 wahlen (66)

5. Den Cursor auf die Zeile 5 IP = NICHT
BELEGT (67) b.z.w. 7 IP=NOT USED

(67) lenken und mit den Pfeiltasten Links/
Rechts die Parameter andern. Um Den
Handcontroler zu aktivieren mufd in der Zeile
5= Momentan und in der Zeile 7 = Front
Tank eingestellt sein.

Durch das Driicken der Hauptmenitaste
<M> befinden sie sich wieder auf der
Hauptmendiseite.

Tastenbelegung

Mit den Tasten (68/1) kann die
Aussaatmenge in den jeweils am Terminal
vorgewahlten % Schritten verandert
werden.(siehe auch 3.4.2 Verandern der
Menge)

Mit der Taste (68/2) kann die Vordosierung
aktiviert werden. (siehe auch 3.1.1
Vordosierung)

Die Taste (68/3) gibt die Moglichkeit das
Dosierrad zu stoppen. (siehe auch 3.1.1
Dosierrad-Stop)

Achtung! Eine Deaktivierung des
Dosierradstops ist mit dieser Taste
nicht moglich.

Um den Dosierradstop aufzuheben, muB
die Taste <S1> am Terminal betatigt

werden.
10.2005
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Das Wizard Control ist ein CAN-Bus Steuersystem, das sich sowohl fir herkdmmliche als auch
pneumatische Drillmaschinen eignet. Das System verfiigt Uber zwei CAN-Module — das eine steuert

den E-Motor, der die Dosiereinheit antreibt, das andere die verschiedenen Sensoreingaben sowie
Fahrgassenausgange. Alle Komponenten sind Uber einen mal3geschneiderten Kabelbaum angeschlossen.
Das im Fahrerhaus angebrachte Instrument verflgt Gber eine 6-Wege mit Amphenol abgedichteten
Steckerverbindung, mit der es nach Bedarf problemlos abgekuppelt und an andere Drillmaschinen
angeschlossen werden kann. Ein getrenntes Hochleistungsstromkabel sorgt fiir die Stromzufihrung an die
CAN-Module und den Motor. Fir das einfache An- und Abkuppeln der Drillmaschine sorgt ein In-line, schnell
I6sbares Gestange.

Die Dosiereinheit wird Uber einen elektrischen Motor gesteuert und ermdglicht variable Aussaatmengen
per Knopfdruck. Die Aussaatmenge lasst sich in Abstufungen von mindestens 5 % vom vorprogrammierten
Sollwert andern.

Mit dem Instrument I&sst sich folgendes messen und anzeigen:

* Vorwartsgang

* bearbeitete Teil- und Gesamtflache

* Fahrgassenspur

» Saatausbringungsmenge (kg/Ha. bzw. Saat/m?)

*  Geblasedrehzahl (nicht fur MegaDirill)

* niedrige Tankanzeige

Das Instrument ist mit einigen Warnfunktionen fir Gberhéhte Geblasedrehzahlen, den zu hohen oder

zu niedrigen Vorwartsgang sowie die Tankanzeige ausgestattet. Ferner lassen sich einige zusatzliche
Warnsignale als Fehlercodes anzeigen.

Vor Inbetriebnahme muss das Instrument auf das zu kontrollierende Gerat eingestellt. Die Abdrehprobe Iasst
sich anhand eines an der Drillmaschine angebrachten Tastschalters (3.1/1) einfach vornehmen. Weitere

Voreinstellungen sind ebenfalls im Einstellmodus programmierbar.

Gesamtflachen sowie alle Einstelldaten werden nach Ausschalten des Gerats automatisch im Speicher

abgespeichert.

v/
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Ubersicht

Fahrgassenspur

Funktion-Kanalanzeige
(im Beispiel - Fahrgasse)

Aussaatmengemenge
reduzieren

voreingestellte
Fahrgassenspur

Aussaatmengemenge
erhohen

DRUCKEN
um Displayfunktion zu
wahlen

MOGLICHKEITEN:

1. Ansicht Gesamtflache

Funktion% wihlen, dann die Taste stz 5
Sek. driicken, um zwischen Gesamtflache 1
und Gesamtflache 2 zu wechseln.

2. Spurzahl erh6hen
Funktion 2% wéhlen, dann Taste £z 5 Sek.
driicken, um die Spurzahl zu erhéhen.

3. Sollwert eingeben

Funktion g wahlen, dann Taste =35 5 Sek.
drucken, um die Menge anzeigen zu lasen.
Mit +RATE und —RATE den Wert andern.

+

Um zu speichern Taste =% 3 Sek. gedruickt
halten.

Technische Anderungen vorbehalten

MOGLICHKEITEN:

1. DRUCKEN, um automatisches
Fortzahlen der Spurzahl bei angehobener
Drillmaschine abzubrechen. (Durch erneutes
Druicken wird der Ablauf fortgesetzt)

2. GEDRUCKT HALTEN, um die aktuelle
angezeigte Gesamtflache zuriickzusetzen.

CH | Funktion MaReinheit

1. | Fahrgeschw. km/h

2. Gesamtflache 1 bzw. 2 Ha.

3. | Fahrgassen-/aktuelle Spur | -

4. | Aussaatmenge kg/Ha. bzw. Saat/m?
5. | Geblasedrehzahl Umdr./Min.

6. | Alarm Tankleermeldung “lo.1” bzw. “l0.2”
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Bedienungsmadglichkeiten in der Ubersicht

Standarddisplay
Das Instrument verfiigt Uber ein Standarddisplay mit sechs Arbeitsweisen.
Der entsprechende Kanal ist durch ein- oder mehrmaliges Driicken von ! wahlbar.

Bei arbeitender Drillmaschine wird der ausgewéhite Kanal 10 Sekunden lang angezeigt, danach

erscheint das voreingestellte Display Fahrgassenspur f§§§ .
R 2

Bei nicht arbeitender Drillmaschine wird weiterhin der ausgewahlte Kanal angezeigt.

Programmierbare Betriebsarten

Es gibt 4 programmierbaren Betriebsarten jeweils mit verschiedenen Einstellwerten und Voreinstellungen.
Bei einigen Einstellungen, die im Rahmen der Ublichen Bedienung (wie z.B. Produkteinstellung) geandert
werden, ist vorerst der Zugang zu den programmierbaren Betriebsarten erforderlich. Die Anderung solcher
Einstellungen ist den entsprechenden Bedienungsanleitungen (Kapitel A, B, C, D, E und F) zu entnehmen.
Weitere Einstellungen werden bei der Installation vorgenommen und mussen erst wieder bei Anschluss des

Instruments an eine andere Drillmaschine gedndert werden. Die Einstellungen befinden sich am Ende dieses
Handbuchs (Kapitel G). Im Normalfall muss der Bediener darauf nicht zurtickgreifen.

Anzeige Arbeitsstatus
Die Anzeige W gibt den Kanal an, auf den sich die Daten im Display beziehen.

Gleichzeitig wird der Arbeitsstatus der Drillmaschine angezeigt. Blinkt der Cursor, so arbeitet die
Drillmaschine nicht, bleibt der Cursor im durchgéangigen Leuchtmodus, ist die Drillmaschine in Betrieb.

Technische Anderungen vorbehalten 5 11.2005
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Abb. 1 Auswahl des Kanals Vorwartsgang

Technische Anderungen vorbehalten

A.1 Ansicht Vorwartsgang

Der Vorwartsgang wird je nach Einbauart entweder
von einem Drehgeber am Spornrad oder einem
Sensor erzeugt/herriihren.

Die Geschwindigkeit wird ausschlief3lich in km/h
angezeigt.

A.2 Warnsignale Drehzahl

0] Wird eine arbeitende Drillmaschine
angehalten, ertdnt solange zweimal ein
Signal bei wechselndem Display zwischen
dem ausgewahlten Kanal und dem
Kanal Vorwartsgang, bis Sie wieder den
Vorwartsgang ansetzen.

(i) Fahren Sie zu schnell, ist die
Motorsteuerung nicht in der Lage,
die angegebene Aussaatmenge
beizubehalten. Auch hier wird im Display
auf den voreingestellten Drehzahlkanal
geschaltet, im Display erscheint “HIGH”
und das Instrument piept solange, bis
Sie die Geschwindigkeit drosseln. Den
maximalen Vorwartsgang fir die zu
erreichende Aussaatmenge berechnet die
Software.

A.3 Einstellung des
Drehzahlsensors

Der Vorwartsgang ergibt sich von der in Millimeter
angegeben zurlickgelegten Entfernung fiir jeden
der vom Drehzahlsensor empfangenen Impulse.
Beim Drehzahlsensor handelt es sich entweder
um einen kodierten Drehgeber am Spornrad oder
einen Radarsensor.

Der Speed Sensor Factor [Drehzahlsensor]

(S.S.F.) lasst sich entweder berechnen und
manuell eingeben oder iber “Autocal” einstellen.
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Abbildung 3: Andern des S.S.F.
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Manuelle Einstellung

Ist ein kodierter Drehgeber eingebaut, entspricht
der theoretische Rollwert des Spornradumfangs in
Millimetern geteilt durch die Anzahl der Impulse pro
Umdr. des Drehgebers,

z.B. Durchmesser (mm) x 3,142
360

Der Einstellwert dirfte sich normalerweise um die
10 (mm/Impuls) bewegen.

Wird ein Radarsensor eingebaut, ist der
voreingestellte Wert von 7,78 mm/Impuls fir den
RDS Radarsensor zu nehmen.

Manuelle Einstellung des Einstellwerts:

1. Kanal Vorwartsgang bestimmen (Abb. 2)
=1 drlicken und solange gedriickt halten, bis
der Einstellwert im Display erscheint (Abb. 2)

3. Weiterhin s#m gedriickt halten und gleichzeitig
W DRUCKEN, um den zu andernden
Dezimalpunkt zu bestimmen (Abb. 3)

4. ¥ gedriickt halten, um die Zahl zu &ndern
(bzw. den Dezimalpunkt zu verschieben).
Wird die Taste geldst, wird die nachste Zahl
gewahlt.

5. Durch Lésen der £ erscheint wieder das
Standarddisplay.

Das inkorrekte Programmieren des Sollwerts fur
den Drehzahlsensor flihrt zu einer ungenauen
Anzeige der Aussaatmenge. Ein genaueres
Programmieren erfolgt eher durch die
Autoeinstellung als durch eine manuelle Eingabe.
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Autoeinstellung

Unter Feldbedingungen fiihrt die Autoeinstellung
zu genaueren Angaben:

1.

wN

Zwei Markierungszeichen 100 Meter
auseinander aufstellen und einen Bezugspunkt
am Schlepper (z.B. Trittbrett zum Fahrerhaus)
gegenuber dem ersten Markierungszeichen
anvisieren.

Den Kanal Vorwartsgang aufrufen.

Taste g1 driicken und solange gedriickt
halten, bis der Einstellwert im Display
erscheint.

Taste 1 weiterhin gedriickt halten und die
Taste ;9% drucken. Im Display erscheint
“Auto” und bedeutet, dass der Probelauf
beginnen kann (Abb. 4)

Fahren Sie zum zweiten Markierungszeichen
und halten Sie genau gegeniiber dem
Markierungszeichen an. Das Instrument zahit
die Uber die gemessene Entfernung vom
Drehzahlsensor empfangenen Impulse und sie
werden im Display angezeigt.

ACHTUNG: Obwohl das Instrument
ausschlieBlich bis zu 9999 Impulse im Display
anzeigt, bevor auf 0000 zuriickgesetzt wird,
werden die Impulse intern weiterhin gezéhit.

6.

Taste 5% driicken (Abb. 5). Der Einstellwert
wird automatisch berechnet und im Speicher
abgespeichert. Das Instrument schaltet sich
dann wieder auf Standarddisplay ein.
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B.1 Ansicht Gesamtflachen

Die angezeigte Flache ergibt sich aus dem
Vorwartsgangsensor und der vorprogrammierten
Breite des Geréts.

Es gibt zwei Flachenregister. Jedes Iasst sich
unabhangig des anderen auf Null zuriicksetzen.

Taste 3 driicken, um zwischen den beiden
Flachenregistern ,tot.1° und ,tot.2* zu schalten.

Im Display erscheint dann die Gré3e der bis zum
letzten Zuriicksetzen bearbeiteten Fldche.

Abbildung 7: Flachenregister =
(1 bzw, 2) bestimmen B.2__Gesamtflache auf Null
zurucksetzen

1. Total 1 bzw. Total 2 auswahlen und freigeben.

2. Taste wesa 5 Sekunden lang GEDRUCKT
HALTEN.

Das Instrument piept 10 mal, bevor die
Gesamtsumme auf Null zuriickgesetzt wird.

auf Null zuriicksetzen

Technische Anderungen vorbehalten 9 11.2005



Abbildung 10: Breite des Gerats andern
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B.3 Breite des Gerats einstellen

1. Kanal Gesamtflache %. wahlen

2. Taste 73 5 Sekunden lang dricken und
gedrickt halten. Im Display blinkt die Anzeige
“tot.1”, dann “tot.2” und anschliefiend die
vorprogrammierte Breite des Gerats (Abb. 9)

Voreingestellte Breite = 4 Meter

3. Weiterhin @& gedriickt halten und Taste !

DRUCKEN, um den zu dndernden Zahlwert/
Dezimalpunkt zu bestimmen.

4. Taste ! GEDRUCKT HALTEN, um den
Zahlwert zu andern (den Dezimalpunkt zu
verschieben). Durch Lésen der Taste wird die
nachste Zahl gewahlt (Abb. 10).

5. Taste e loslassen, um zum Standarddisplay
zu gelangen.
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Pos.1

Pos.2

Pos.3

Technische Anderungen vorbehalten
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C.1 Ansicht Aussaatmenge

In diesem Kanal wird die gegenwartige
Aussaatmenge entweder in kg/Ha oder Saat/m? je
nach voreingestellter Eingabe angezeigt.

Die Angaben in Kg/Ha sind wie folgt aufgeteilt:

0 bis 24,9 0,1kg
25 bis 250 1,0 kg
250 bis 9995 5,0 kg

Die Angaben fur Saat/m? erscheinen als Saat/m?

C.2 Aussaatmenge justieren

RATE
Durch Drucken der Taste == wird die
Aussaatmenge gedrosselt.

RATE
Durch Driicken der Taste # wird die
Aussaatmenge erhdht.

Die Menge lasst sich um die im Programmmodus 3
voreingestellte prozentuale Stufe andern, d.h. 5 %,
10 %, 15 %, 20 % bzw. 25 % der programmierten
Soll- oder Basisaussaatmenge.

C.3 Anzeige Aussaatmenge

Die linke Anzeige erinnert den Bediener an
die Aussaatmenge. Befindet sich der Anzeiger
in Position 2, arbeitet die Drillmaschine im
Sollbereich.

Befindet sich der Anzeiger in Position 1, arbeitet
die Drillmaschine Uber dem Sollbereich.

Befindet sich der Anzeiger in Position 3, arbeitet
die Drillmaschine unter dem Sollbereich.

11.2005
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C.4 Sollwert andern

Befindet sich die Aussaatmenge gerade im
Sollwertbereich (Wertanzeiger befindet sich in
Position 2):

1. Bei ausgewahltem Display der Aussaatmenge
+1

Taste ==& 5 Sekunden lang drlicken (Abb. 12)

Im Display erscheint vorerst entweder die
obere Reihe der Segmente oder die untere
Reihe der Segmente und deutet auf die zurzeit
ausgewabhlten Einheiten hin, anschlielend
erscheint der gegenwartige Sollwert.

2. Bei blinkender Zahl Taste s loslassen.

RATE
3. Entweder Taste ¥ driicken und gedruckt
halten, um den Sollwert zu erhéhen, oder

Taste RﬂE driicken und gedriickt halten, um
den Sollwert zu senken (Abb. 13). Je langer
die Taste gedriickt gehalten wird, umso
schneller andern sich die Zahlen.

4. Sobald der gewlinschte Sollwert erreicht
+1

wurde, Taste =& driicken und 3 Sekunden
lang gedriickt halten (Abb. 14), um zuriick zum
Standarddisplay zu gelangen.

C.5 Einstellung der aktuellen
Aussaatmenge als neue
Sollmenge.

Entspricht die gegenwartige Aussaatmenge
nicht der Sollmenge (Wertanzeiger befindet sich
in Position 1 bzw. 3), wird nach Driicken der
Taste 3 und nach 5 Sekunden bei gedriickter
Taste die gegenwartige Aussaatmenge die neue
Sollmenge (Wertanzeiger schaltet auf Position 2
um).

Nach Loslassen der Taste =he schaltet sich das
Instrument auf das Standarddisplay um.
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C.6 Abdrehen
(Produkteinstellung)

1. Um das Saatgut zu leeren, legen Sie einen
Behalter unter dem Saatgutausgang der
Dosiereinheit und driicken Sie den Tastschalter
(13.1/1) neben der Dosiereinheit.

Das Instrument schaltet sich automatisch in
den Programmmodus und das Display zahlt
das theoretische Gewicht (in Gramm) des
Saatguts basierend auf dem Einstellwert, der
gegenwartig im Speicher abgespeichert wurde.

2. Nachdem ausreichendes Saatgut Abgedreht
wurde, die Abdrehtaster I6sen und das dosierte
Saatgut wiegen. Das theoretische Gewicht
blinkt weiterhin im Display.

ACHTUNG: Wird die Abdrehtaster zu lange
gedrickt , dass die Zahl 9999 Gramm
Ubersteigt, erscheint im Instrumentendisplay
das Wort “High”, was fiir den Bediener
bedeutet, dass er erneut Abdrehen muR, das
Display darf 9.999 nicht Uibersteigt.

Durch Driicken der Taste o wird Kanal 4 wieder
gewahlt und das Display setzt sich in Erwartung
der nachsten Eingabe eines Einstellwerts auf 0000
zurdck.

RATE RATE

3. Mitden Tasten ® und == wird das Display
auf das gemessene Gewicht angepasst. Je
l&nger man den Schalter gedrickt halt, umso
schneller verandern sich die Zahlen im Display.

4. Bei korrekter Anzeige des Gewichts die Taste

! dricken, um den Eintrag zu bestatigen.
Das Instrument berechnet automatisch

die Einstellung erneut (Gramm/Impuls des
Motordrehgebers) und speichert diesen im
Arbeitsspeicher.

Im Display erscheint 5 Sekunden lang das
Wort “donE”, anschlieRend schaltet es sich in
das Standarddisplay zurick.

5. Wird im Display die Aussaatmenge in Saat/m?

angezeigt, ist auf die korrekte Einstellung der
TKM (Tausendkornmasse) hin zu prifen.
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Abbildung 15: Cal. Mode 3 eingeben

Abbildung 16: TKM andern (Kanal 2)
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B

Abbildung 17: Zum Normaldisplay zuriick
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C.7 “Tausendkornmasse”
einstellen

Die TKM muss eingestellt werden, damit das
Instrument die Aussaatmenge in Saat/m? korrekt
anzeigt.

1. Beim Eiaschalten des Instruments die
Taste wase driicken und gedriickt halten.
Das Instrument befindet sich dann im
Programmmodus 3 auf Kanal 1 (Abb. 15).

2. Taste Hama dricken, um Kanal 2[%] zu wahlen.
Im Display erscheint die Tausendkornmasse in
Gramm (Abb. 16).

3. Die Taste & DRUCKEN, um den zu

andernden Zahlwert/Dezimalpunkt zu
bestimmen (Abb. 16).

4. Die Taste ! GEDRUCKT HALTEN, um den
Zahlwert zu andern (bzw. den Dezimalpunkt zu
verschieben). Durch Loslassen der Taste wird
auf die nachste Zahl umgeschaltet.

5. Das Instrument ausschalten, um den
Programmmodus zu schlieen (Abb. 17).
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Abbildung 19: %-Stufe einstellen
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C.8 MaReinheit bestimmen

15

1.

Beim Einshalten des Instruments die Taste Hama
driicken und gedrickt halten. Das Instrument
befindet sich dann im Programmmodus 3 auf
Kanal 1(Abb. 15).

Im Display erscheint entweder die obere Reihe
der Segmente, in der die MaReinheit kg/Ha
gewahlt wurde, oder die untere Reihe der
Segmente, was bedeutet, dass die Malieinheit
Saat/m? gewahlt wurde.

v

Durch Driicken der Taste =» |asst sich die
MalReinheit &ndern (Abb. 18).

Wurde Saat/m? eingestellt, ist vor Saen des
Guts auf die korrekte TKM zu prifen (C.7).

Das Instrument ausschalten, um den
Programmmodus zu schlief3en.

C.9 %-Stufe fur Abweichungsrate
bestimmen

Hier wird die Menge bestimmt, um die durch

RATE

TE
Driicken von Taste ®* bzw. == vom Sollwert
abgewichen wird.

1.

Beim Einschalten des Instruments die

Taste #eso driicken und gedruckt halten.
Das Instrument befindet sich dann im
Programmmodus 3 auf Kanal 1 (Abb. 15).

S

Durch Drucken der Taste Haw wird Kanal 3 }%
gewabhlt. Im Display erscheint eine Zahl, aus
der die %-Stufe (5 — 25 % jeweils in Schritten &
5 %) hervorgeht (Abb. 19).

v

Die Taste =» driicken, um die erforderliche %-
Stufe zu bestimmen.

S
%

P
7

Das Instrument ausschalten, um den
Programmmodus zu schlielen (Abb. 17).
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C.10 Haufig gestellte Fragen

Nach dem Ausséen befindet sich noch etwas Saatgut im Vorratsbehalter. Ich glaube, dass das
System unter dem Sollwert gesit hat.

Fihren Sie eine Abdrehprobe durch (C.6). Stimmt die gemessene Saatgutmenge mit dem im
Instrumentendisplay angegebenen Volumen Uberein, war der Einstellwert korrekt. Priifen Sie die Einstellung
des Vorwartsgangsensors und der Breite des Gerats. Sind alle Einstellungen richtig und kommt ein Uber-
oder Untersaen trotzdem vor, handelt es sich moglicherweise um ein Problem mit der Motorsteuerung. In
diesem Fall wenden Sie sich bitte an lhren Servicehandler.

Ich habe den Tastschalter gedriickt , um vor der Dosierung der Priifmenge die Dosiereinheit
betriebsfahig zu machen. Wird davon der Einstellwert beeinflusst?

v

Bevor Sie die Prifmenge dosieren, driicken Sie die Taste =», wahlen Sie erneut Kanal 4 und setzen Sie den
Instrumentenzahler auf Null zurtick. Dadurch wird die Probemenge unberucksichtigt. Danach wie gewohnt
weitermachen (C.6).

Ich arbeite mit der MaReinheit Saat/m? und wechsele dann das Gut. Muss ich ebenfalls die
Einstellungen dndern?

Es ist erforderlich, fur jedes neue Produkt die Einstellungen neu vorzunehmen. Geben Sie die TKM entweder
vor oder nach der Produkteinstellung ein. Wenn fir ein Saatgut die TKM nicht korrekt eingegeben wurde,
wird auch im Display die falsche Aussaatmenge angezeigt.

Ich méchte auf verklumpte Scharen priifen.

Bei angehobener Drille und laufendem Geblase driicken Sie den Tastschalter solange, bis das Saatgut
aus den Scharen ausgeblasen wurde. Nach lhrer Rickkehr in das Fahrerhaus leuchtet im Display

das ausgeblasene theoretische Gewicht auf. Einfach die Taste ! driicken, um zum Standarddisplay
zurlckzugehen (der Einstellwert wird nur dann neu berechnet, wenn Sie die angezeigte Gewichtsmenge
durch Dricken der Tasten + / - neu einstellen). Ansonsten schaltet sich das Instrument bei Anfahren des
Gerats in das Standarddisplay zurtck.

Ich habe den Tastschalter betatigt und méchte die normalen Saarbeiten fortsetzen, ohne die
Einstellungen zu @ndern.
Das theoretische Gewicht leuchtet im Instrumentendisplay auf. Keine der Tasten drticken. Einfach anfahren.

Danach piept das Instrument dreimal hintereinander und setzt sich dann in das Standarddisplay zuriick. Der
zuvor gespeicherte Einstellwert wird beibehalten und eingesetzt.

Technische Anderungen vorbehalten 1 6 11.2005
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Abbildung 20: Ansicht Geblasedrehzahl
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D.1 Anzeige Geblasedrehzahl

Auf diesem Kanal wird die Geblasedrehzahl in
Umdr./Min. (Ublicherweise etwa 3000 Umdr./Min.)
angezeigt (Abb. 20).

D.2 Alarm Unterschreiten der
Geblasedrehzahl

Unterschreitet die Geblasedrehzahl den
vorprogrammierten Mindeststand, schaltet sich
das Display auf diesen Kanal um und es wird die
aktuelle Drehzahl (Display leuchtet auf) angezeigt.
Der ertonende Alarm piept 5 mal hintereinander.

Durch Driicken der Taste ! wird der Alarm wieder
ausgeschaltet, gleiches gilt, wenn die korrekte
Geblasedrehzahl wiederhergestellt wird und sich
innerhalb der Sollwerte befindet. Unterschreitet die
Geblasedrehzahl den vorprogrammierten Wert um
mindestens 500 Umdr./Min., setzt der Motorbetrieb
aus und das Instrument piept dauerhaft. Mit dem
Motorbetrieb wird erst durch Wiederherstellung

der korrekten Geblasedrehzahl und Arbeiten im
Sollwertbereich wieder begonnen.

Der Alarm fiir das Unterschreiten der Drehzahl ist
programmierbar (D.4) und wird typischerweise auf
2700 Umdr./Min. eingestellt.

D.3 Alarm Uberschreiten der
Geblasedrehzahl

Erhoht sich die Geblasedrehzahl auf tber 4500
Umdr./Min., ertént der Alarm Uberschreiten.

v

Durch Driicken der Taste =» oder durch
Wiederherstellung der korrekten Drehzahl und
Arbeiten im Sollwertbereich wird der Alarm wieder
ausgeschaltet.

Die Werte fur Alarm Unterschreiten der Drehzahl
sind nicht programmierbar.

Die Alarme werden bei einem Vorwartsgang von
weniger als 2 km/h deaktiviert.
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D.4 Einstellung des
Alarms Unterschreiten der
Geblasedrehzahl

1. Bei angezeigter Geblasedrehzahl die Taste

=33 driicken und 5 Sekunden lang gedrickt
halten. Im Instrumentendisplay erscheint die
Alarmdrehzahl, wobei die erste Ziffer blinkt
(Abb. 21).

2. Weiterhin die Taste #% gedrickt halten und

die Taste ! DRUCKEN, um den Zahlwert/

Dezimalpunkt zu andern (Abb. 22).

. 1 .
3. Ohne die Taste s==% loszulassen, die Taste

! GEDRUCKT HALTEN, um den Zahlwert

zu andern (bzw. den Dezimalpunkt zu
verschieben). (Abb. 22). Nach Loslassen der
Taste springt die Anzeige auf die nachste Ziffer
um.

4. Das Instrument ausschalten, um den
Programmmodus zu schlief3en

Abbildung 22: Alarm Geblasedrehzahl andern
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Ein Komma zeigt an,
dass ein asymmetrische
Fahrgasse gewanhlt ist.

Technische Anderungen vorbehalten

19

E. Fahrgassen

Es gibt funf Fahrgassensysteme: symmetrische,
asymmetrische nach links, asymmetrische

nach rechts, 10 Spuren und 18 Spuren. Die
Fahrgassenspur ist von “oFF” (keine Fahrgassen)
bis hin zu 15 in den Sequenzen symmetrisch,
asymmetrisch nach links und asymmetrisch nach
rechts programmierbar.

Im Display wird nach 10 Sekunden auf die

Voreinstellung [%?] gewechselt (sofern
Gesamtflache nicht gewahlt wurde).

Die Auswahl einer asymmetrischen Fahrgasse wird
im Display durch einen Dezimalpunkt zwischen
der gegenwartigen Spurzahl links und der
Fahrgassenspurzahl rechts gekennzeichnet.

Eine asymmetrische Fahrgasse nach links oder
rechts wird im Programmmodus bestimmt.

ANMERKUNG: Die Fahrgassenfunktionen fir den
RDS Artemis 100 sind identisch mit denen des

RDS Multifunction Drill Control, daher wird das
Instrument MFDC 100 abgebildet.

E.1 Manuelles Andern der
Spurzahl

Durch Driicken der Taste % wird die Anzahl der
Spuren um 1 Spur erhéht.

E.2 Spurzahl festhalten

Die Taste Hamd driicken, um die aktuelle Spurzahl
bei angehobener Drille “festzuhalten”.

Im Display leuchtet das Wort “STOP” auf.

sToP
Die Taste wawo driicken, um die normale
Spursequenz wieder aufzunehmen.
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E. Fahrgassen

F. 3 Asymmetrische Fahrgassen

Zwei + zwei Saatgutdisen werden nur wahrend der Fahrgassenspur geschlossen. Fir das Programmieren
des Instruments auf symmetrische Fahrgassen wird auf Kapitel C.5 verwiesen.

Das Instrument piept einmal zu Beginn der Fahrgassenspur, im Display leuchtet die Anzeige fir die Dauer
der Spur auf.

| — i1 1] | | |
[ ] ] [ ] [ ] [ ]
1] [ ] | ] | | il
III II.I Ill III Ill
5 x4 m Dirill

F
b
F Y

= &= = & =
=7 &y

1x20 m Spritze

e —
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E.4.1 Asymmetrische Fahrgassen nach links

Zwei Saatgutdisen werden zur linken Seite der Drillmaschine in den Spuren 1 und 6 geschlossen. Fiir das
Programmieren des Instruments auf asymmetrische Fahrgassen wird auf Kapitel C.5 verwiesen.

Das Instrument piept einmal zu Beginn der Fahrgassenspur, im Display leuchtet die Anzeige
fur die Dauer der Spur auf.

|
|
i
|
I
I
|
I
I

&

(=)
&
®
©

1 x 24 m Spritze
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E.4.2 Asymmetrische Fahrgassen nach rechts

Zwei Saatgutdiisen werden zur rechten Seite der Drillmaschine in den Spuren 1 und 6 geschlossen. Fir
das Programmieren des Instruments auf asymmetrische Fahrgassen wird auf Kapitel C.5 verwiesen.

Das Instrument piept einmal zu Beginn der Fahrgassenspur, im Display leuchtet die Anzeige
fir die Dauer der Spur auf.

6 x 4 m Drill

1 x 24 m Spritze
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E.4.3 10-spurige Fahrgassen

Fir den Einsatz einer 8 Meter langen Drillmaschine und eines 20 Meter langen Sprihgerats. (2 x 2
Saatgutdisen links werden auf den Spuren 4 und 7 geschlossen, wahrend 2 x 2 Saatgutdiisen rechts auf
den Spuren 2 und 9 geschlossen werden). Um auf Spur 1 anzufangen muss am Ende der ERSTEN Spur
nach RECHTS gewendet werden.

ANMERKUNG: Um am Ende der ersten Spur nach LINKS zu wenden zuerst das Instrumentendisplay auf
Spur 6 umschalten.

Das Instrument piept einmal zu Beginn der Fahrgassenspur, im Display leuchtet die Anzeige
fir die Dauer der Spur auf.
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E.4.4 18-spurige Fahrgassen

Far den Einsatz einer 4 Meter langen Drillmaschine und eines 18 Meter langen Sprihgerats. (2 x 2
Saatgutdisen links werden auf den Spuren 3 und 16 geschlossen, wahrend 2 x 2 Saatgutdusen rechts auf
den Spuren 7 und 12 geschlossen werden). Um auf Spur 1 anzufangen muss am Ende der ERSTEN Spur
nach RECHTS gewendet werden.

ANMERKUNG: Um am Ende der ersten Spur nach LINKS zu wenden zuerst das Instrumentendisplay auf
Spur 10 umschalten.

Das Instrument piept einmal zu Beginn der Fahrgassenspur, im Display leuchtet die Anzeige
fur die Dauer der Spur auf.
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O/P 1 o/P2 O/P2 O/P1
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E.5 Fahrgassenspur
programmieren

Die Fahrgassenspur ist auf O (keine Fahrgassen)
bis 15 und jeweils fir asymmetrisch nach links und
asymmetrisch nach rechts programmierbar.

Gleichzeitig kdbnnen Fahrgassensequenzen mit 10
Spuren bzw. 18 Spuren programmiert werden.

Voreinstellung = SY 04
(Symmetrische Fahrgassenspur 4)

S

o
N
E

P22

2

1. Kanal wahlen.
+1

2. Taste == DAUERHAFT GEDRUCKT HALTEN
Das Instrument schaltet nach 5 Sekunden in
den Programmiermodus um.

3. Taste ! DRUCKEN und die

Fahrgassenspuren .... SY05, SY06, SYO07 ...
SY15 fur symmetrische Fahrgassen

... dann AL.00, AL.01, AL.02 ... AL.15 fir
asymmetrische Fahrgassen nach links wahlen.

Durch Eingabe der Werte SY00 und AL.00 wird die
Fahrgassenfunktion ausgeschaltet.
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E. Fahrgassen

... anschlieRend Ar.00, Ar.01 ... Ar.15 fur
asymmetrische Fahrgassen nach rechts.

Durch Eingabe des Werts Ar.00 wird die
Fahrgassenfunktion ausgeschaltet.

... anschlieRend AS.10 flr 10-spurige
Fahrgassen ...

... und dann AS.18 fiir 18-spurige Fahrgassen.
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F.1 Alarm Tankanzeige ¥

Abbildung 23: Alarm niedrige Tankanzeige 1 Wird einer der beiden Sensoren Tankanzeige

freigelegt, piept das Instrument 3 mal
hintereinander und das Display setzt sich auf den

Kanal Tankanzeige A4 zurtck.

Im Display leuchtet entweder “Lo. 1” oder “Lo. 2”
(je nach freigelegtem Sensor) bzw. “Lo.1.2”, falls
beide Sensoren freigelegt werden, auf.

Der Alarm Iasst sich nach Bedarf im
Programmiermodus 1 deaktivieren (siehe Kapitel
G).

Abbildung 25: Beide Tankanzeigen niedrig
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Wiahrend des Normalbetriebs muss nicht auf alle Einstellungen zugegriffen werden, nur bei Ubertragung
des Instruments auf andere Schlepper/Gerate. Eine Erlauterung der fiir den Normalbetrieb erforderlichen
Einstellungen befindet sich in den Kapiteln A — F der Bedienungsanleitung.

Programmmoden 1 - 4

Betriebsart 2 / Kanal 3 / Funktion 1 Sastopschalter ist

Technische Anderungen vorbehalten

28

28

Betriebsart 1 Betriebsart 2 Betriebsart 3 Betriebsart 4
Eingabe der Im Standarddisplay | Beim Einschalten Beim Einschalten | Beim Einschalten
Betriebsart den Kanal wahlen des Instruments des Instruments des Instruments
und Taste +1 Taste +1 drlicken STOP-Taste Taste RATE+
dauerhaft gedrtickt und 10 Sekunden driicken und driicken und 10
halten lang gedrtickt halten | gedriickt halten Sekunden lang
gedruckt halten
Bestimmung des | wie oben +1 Taste driicken STOP-Taste RATE+ Taste
Kanals dricken dricken
Kanal 1 Drehzahlsensor MalReinheit Motor bestimmen
(7,78 mm/Impuls) nicht belegt bestimmen [Typ 1]
(s. Kapitel A.3) [kg/Ha] (s = single
(s. Kapitel C.8) MegabDrill)
(d= dual
MegaSeed)
Kanal 2 Breite des Gerats Gesamtflache TKM Einstellwert
[3,000 m] (nicht zurlicksetzbar) | [45,00 g] Dist Welle 1
(s. Kapitel B.3) (s. Kapitel C.7) [3,0 impuls/Umdr.
MegaSeed]
[0008 impuls/
Umdr. MegaDrill]
Kanal 3 Fahrgassen- Fahrgassenfunktion* | Rate + %-Stufe Einstellwert
bestimmung/Spuren | [0] AUS [5 %9 Dist Welle 2
[SY 04] [1] Sastopschalter (s. Kapitel C.9] [0,0 ppr]
(s. Kapitel E.5) [2] Druckschalter
Kanal 4 Sollaussaatmenge (4500 Umdr./Min. Einstellgewischt Einstellung der
[100 kg/Ha.] MegaSeed) (0-9.999 Gramm) | Motordrehzahl
(s. Kapitel C.4) (0000 Umdr./Min. (s. Kapitel C.6) [800 Umdr./Min.]
MegaDrill)
Kanal 5 Alarm Unterschreiten | Einstellwert Einstellgewicht Auslaufe
der Geblasedrehzahl | Geblasedrehzahl “erledigt” z.B. bei 3m
[2700 Umdr./Min. [1,0 impuls/Umdr. Arbeitsbreite
Mega Seed] MegaSeed] 24 Auslaufe
[0000 Umdr./Min. [0000 impuls/Umdr.
MegaDirill] MegaDirill]
(s. Kapitel D.4)
Kanal 6 Alarm Tankanzeige Bestatigung Welle nicht belegt Typ HBM
Ein (1), Aus (0) Alarm Ein (1)/Aus (0) [Typ 1]
Fahrgassen-
Auslaufe
4,6 oder 8
* Bei Einstellung Fahrgassenfunktion
der Druckschalter (28) ab zu klemmen.
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Aufgrund der zusatzlichen Merkmale der CAN-Module ist eine Reihe von weiteren Alarmsignalen
entstanden, die als Fehlercodes aufgezeigt werden. Diese Codes sind unten dargestellt. Das System wurde

entsprechend angepasst.

Die Warnsignale teilen sich in 2 Kategorien auf: diejenigen, die unabhangig des Ausschaltzustands

angezeigt werden, und diejenigen, die erst bei als angemeldet und in Arbeit befindlicher Drillmaschine
angezeigt werden.

Warnsignale unabhangig des Arbeitszustands

Beim Auftreten einer Stérung piept das Instrument 5 mal hintereinander und jeweils in Abstadnden von 30

Sekunden.
Fehlercode Erlauterung Behebung
F100 Das Instrument erkennt nicht, Steckerverbindungen priifen
dass das Motorsteuerungsmodul
(MCM) angeschlossen ist
F101 MCM uberhitzt Abkuhlen lassen und die
Dosiereinheit auf Verstopfung,
usw. prifen
F103 Motor Uberhitzt Abkuhlen lassen und die
Dosiereinheit auf Verstopfung,
usw. prifen
F200 Das Instrument erkennt nicht, Steckerverbindungen prifen
dass das H/Bridge Modul (HBM)
angeschlossen ist
F201 Die im HBM befindlichen Betrieb des Magnetventils /
Ausgéange fur den Betrieb Schalters prifen
des Magnetventils / Schalters
Fahrgasse 1 nehmen zuviel
Strom ab
F202 Die im HBM befindlichen Betrieb des Magnetventils /
Ausgange fir den Betrieb Schalters priifen
des Magnetventils / Schalters
Fahrgasse 2 nehmen zuviel
Strom ab

Technische Anderungen vorbehalten
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Warnsignale bei arbeitender Drillmaschine

Tritt eine Storung auf, piept das Instrument 5 mal hintereinander und jeweils in Abstanden von 30 Sekunden.

Fehlercode Erlauterung Behebung
F102 Der Drehgeber am Motor ist ausgefallen und | Verbindungen zum Motor priifen
die Stromzufuhr zum Motor abgebrochen
F104 Der Motor nimmt zuviel Strom ab Dosiereinheit auf Verstopfung,
usw. prifen
F105 Aktuelle Motordrehzahl liegt mindestens 5 %
Uber der theoretischen Solldrehzahl
F106 Aktuelle Motordrehzahl liegt maximal 5 %
unter der theoretischen Solldrehzahl
F107 Es werden keine Impulse bei den Wellenbesta | Priifen, ob das Warnsignal
tigungseingangen empfangen. Wellenbestatigung eingeschaltet
wurde (Programmiermodus 2
— Kapitel 6)
Die Dosierwellen drehen sich nicht mehr
Dosiereinheit prifen
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Electromagnetic Compatibility (EMC)
This product complies with Council Directive 89/336/EEC when installed and used in accordance
with the relevant instructions.

Service and Technical Support
PLEASE CONTACT YOUR NEAREST DISTRIBUTOR

If unknown then fax: 44 (0) 1453 733322 for further information. Our policy is one of continuous
improvement and the information in this document is subject to change without notice.

Check that the software reference matches that displayed by the instrument.

© Copyright RDS Technology Ltd 2003
S/DC/500-10-266 : Issue 2d : 9/8/02
\UK266-2d.DOC : Software Issue WZ304-001 rev.3

Compatibilité Electromagnétique (EMC)
Cet instrument est en respect avec la directive européenne 89/336/EEC, quand installé et utilisé
en accord avec les instructions.

Support Technique
CONTACTEZ VOTRE DISTRIBUTEUR REGIONAL
Autrement faxez au : 44 (0) 1453 733322

Notre politique repose sur une amélioration perpétuelle, aussi les informations contenues dans
ce document peuvent étre modifiées sans avertissement. Vérifiez que la référence de votre
logiciel corresponde a celle que vous indique votre logiciel.

© Copyright RDS Technology Ltd 2003
Référence: S/DC/500-10-266 : Edition 2d : 9/8/02
\FR266-2d.DOC : Logiciel WZ304-001 rev.3

Elektromagnetische Kompatibilitat
Dieses Produkt stimmt mit den EWG-Bestimmungen 89/336 Uberein, wenn es den jeweiligen
Anleitungen gemag installiert und benutzt wird.

Service und Technischer Hilfsdienst
Bei Hilfebedarf wenden Sie sich an Ihren nachsten Fachhandler oder an: Fax: 44 (0) 1453 733322

Unser Motto heil3t: "Kontinuierlich verbessern”. Die Informationen in diesem Dokument kbnnen
sich daher jederzeit ohne vorherige Bekanntgabe andern. Bitte vergewissern Sie sich, daf} die
Software mit dem Geréat Ubereinstimmt.

© Copyright RDS Technology Ltd 2003
Dokumentnummer: S/DC/500-10-266 : Ausgabe 2d : 9/8/02
\GM266-2d.DOC : Software WZ304-001 rev.3



2.1
2.2
23
24

3.1
3.2
3.3
34
3.5

4.1
4.2
4.3

5.1
5.2
53
54
5.5
5.6
5.7
5.8

6.1
6.2

Ubersicht 4
Die Bedientasten 4
PrOGramIMIPI@IL. ... .. e s 5
NOIM@IANSICAL ...t e e e ettt e e e e e e b e e e e e e e s e eeeeeeeas 5
PrOGramMIMUEIAITEN ... it 5
MAREINNEITEN ...t e e e e e e ettt e e e e et e e e e e e e neeeeeeenas 5
Fahrgeschwindigkeit 5
Anzeige Fahrgeschwindigkeit. ... 5
Fahrgeschwindigkeit - WarnmeldUNQ............. e s 5
Kalibrieren des GesChWindigKeitSSENSOrS ........uuu it eees 5
Fahrgeschwindigkeit manuell KaliDrieren ............ ... e e 6
FAULOCAN ...ttt e ettt e oo ettt e e e e e et e e e e e e e e e e e e e e a e neeeee e e 6
Gesamtfldche / Geratebreite 7
GeSaMIIACNE ANZEIGEN ... s 7
GesamiWerte ZUIUCKSEIZEN ..........oiii ettt e e e e e e e 7
Geratebreite @INGEDEN ... ... s 7
Fahrgassenschaltung 8
SPUFr MANUEI EFNONEN......... ettt e e e e e e e e e e e e et et it eeeeeeeessaaeeeeeeeesssanaaaaaaes 8
Die Spurzahl BeIibDENAIEN ... e e e e e e e e e 8
Symmetrische FahrgassensChaltung ........ ... 8
Asymmetrische Fahrgassenschaltung reChis.............ooo 9
10-reihige FahrgassenSChaltUNQ ..........ooiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiie ettt e e e e e eeeeeeees 9
18-reihige FahrgassenSChaltuNQ ..........oooiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiie ettt eeeeeeeeees 10
Wahl der FahrgassensChaltung...........oooo i 10
Die FAhrgasse @INSLEIIEN........... e 10
Sawellendrehzahl 11
Anzeige Sawellendrehzahl ... 11
Warnmeldung Sawellendrehzahl ... 11
6.2.1 Grenzwert fur Warnmeldung Sawellendrehzahl programmieren.............ccccoo 11
6.2.2  Abschalten der Warnmeldung SAWEIIE........ ... 12
6.2.3  AlarmverzOgerung €iNSEIIEN ...... ... e 12
Saatgutfiillstand 12
FUIStaNdSAIAM ©IN JAUS .......oeiiiiiiii et e et e e e e e e e e e e e e e e 12
Abdrehhilfe 13
Abdrehhilfe QUITUTBN .........oo e e e e e e e 13
Programmierarten 1- 3 14
KalIDHEMADEIIE. ...ttt e et e e e e e e e e e e e e e e e e e 14
MaREiNNEITEN FESHEGEN....... e s 14

Technische Anderungen vorbehalten 3 03.2006



Technische Anderungen vorbehalten 4 03.2006

YRABE
Ubersicht

Die multifunktionale Bedieneinheit Wizard fir unsere Drillmaschinen dient zur Uberwachung der
Maschinenfunktionen und Regelung der Fahrgassenschaltung. Das Gerat umfasst ein hintergrundbeleuchtetes
Display, auf dem bis zu vierstellige Zahlen angezeigt werden kénnen, ferner 6 Anzeige- bzw. Warnfunktionen
fur Fahrgeschwindigkeit, Fahrgassenschaltung und Sawelle. Drehzahl- und Flachenmalfie sind metrisch oder
englisch. Folgende Informationen kdnnen angezeigt werden:

Fahrgeschwindigkeit (mit Warnmeldung bei zu niedriger Fahrgeschwindigkeit)
Teilflache und Gesamtflache

Aktuelle Spur und voreingestellte Fahrgassenspur

Sawellendrehzahl (mit Warnmeldung bei zu niedriger Drehzahl)

Zu niedriger Saatgutfillstand

Anzeige fiir symmetrische und asymmetrische Fahrgasse

Die Fahrgassenschaltung hat immer Prioritat bei der Anzeige. Nach 10 Sekunden in einer anderen Funktion
stellt sich das Gerat immer wieder automatisch auf Fahrgassenschaltung um (aufRer Flache). Es verfiigt tGber
zwei Speicherplatze fir die abgearbeitete Flache (Gesamt 1 und Gesamt 2), wo jeweils Gesamtflache addiert
wird. Bei Abschalten des Geréats werden die Werte fir Gesamtflache sowie alle Kalibrierdaten automatisch im
Arbeitsspeicher gespeichert. Vor dem Ersteinsatz ist das Gerat auf die Drillmaschine zu kalibrieren. Die
Voreinstellungen kdnnen Uber drei Programmierarten geandert werden. Die meisten Einstellungen brauchen
jedoch fiir den Normalbetrieb nicht geandert werden.

Die Bedientasten

Auf dem Gerat befinden sich drei Bedientasten. Diese werden einzeln oder in Kombination zum
Programmieren, Einstellen/Zurlicksetzen oder Wahlen einer Funktion betatigt. Von den beiden kleineren
Tasten links und rechts, hat nur die rechte eine Funktion.

Aktuelle Spur

Voreingestellte Fahrgassenspur

Anzeige fir

symmetr. oder

la:S}t;mmetr. Aufruf der Abdrehhilfe

anhrgasse Auswahl der der abzu-

drehenden Flachen
1/10, 1/20 oder 1/40 ha

Programmpfeil

Ohne Funktion DRUCKEN, um die

) | automatische Weiterschaltung
.| der Spur beim Ausheben der
Drille zu Ubersteuern (nochmals
driicken fir Reaktivierung.)
Programm ODER:

| wahlen j GEDRUCKT HALTEN um die
1 angezeigte Gesamtflache
zuriickzusetzen

Programmiertaste

1. Das Programm % wahlen, dann
auf +1 driicken, um zwischen
Gesamtflache 1 und 2 hin und her zu

Programm 1 ™R Fahrgeschwindigkeit

schalten. Programm 2 % Gesamtflache 1 oder 2
ODER:
2. Das Programm §§ wahlen, Programm 3 §§ Aktuelle Spur/Fahrgasse
dann auf +1 driicken, um die Spur
manuell zu erhhen. Programm 4 nicht belegt
ODER:
3. Diese Taste HALTEN und dabei die Programm 5 R Drehzahl Sawelle

Programmierart wahlen. (Beim

Loslassen der Taste geht das Gerat . .
zuriick in den Normalansicht). Programm 6 & Niedriger Saatgutfiillstand
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Programmpfeil

Der Pfeil W zeigt fiir den aktuellen Anzeigenwert das betreffende Programm an.

Normalansicht

In der Normalansicht werden sechs Arbeitsprogramme angezeigt. Zur Auswahl eines Arbeitsprogramms
betatigen Sie die Taste ¥ ein- oder mehrmals.

Wahrend der Arbeit wird das gewahlte Programm 10 Sekunden lang angezeigt bevor das Gerat
voreinstellungsmaRig in die Fahrgassenanzeige (Programm§ ) zurtickkehrt. Im Stand wechselt die Anzeige
zwischen Fahrgeschwindigkeit und Fahrgasse. Ist Fahrgasse abgeschaltet, geht das Gerat automatisch in das
Programm Fahrgeschwindigkeit..

Programmierarten

Es gibt drei Programmierarten mit verschiedenen Kalibrierfaktoren und Voreinstellungen. Viele dieser
Einstellungen werden bei der Installation eingegeben und dann normalerweise nicht mehr geandert, es sei
denn, das Gerat wird auf eine andere Drillmaschine Ubertragen. Die Einstellungen finden Sie im Anhang hinten
in diesem Handbuch. Normalerweise braucht der Fahrer nicht auf sie zuzugreifen.

MaBeinheiten

Das Gerat kann auf metrische oder englische MaReinheiten eingestellt werden. Um die gewahlte Mal3einheit
einzusehen, wahlen Sie entweder das Programm ,Fahrgeschwindigkeit ,( #=B ) oder ,Flache” ( % ) .
AnschlieBend die Taste4q driicken und ca. 5 sec. gedriickt halten.

Die gewahlten Mafeinheiten werden am oberen oder unteren Display-Rand kurz angezeigt.

Fahrgeschwindigkeit
Anzeige Fahrgeschwindigkeit

———

Wahlen Sie mit der Taste! das Programm BE
Die Fahrgeschwindigkeit wird nun 10 Sekunden lang angezeigt, bevor das

Gerat wieder in die Fahrgassenanzeige zurtickkehrt.

Abb 1: Anzeige Fahrgeschwindigkeit

Fahrgeschwindigkeit - Warnmeldung

Wird die Drillmaschine im Einsatz angehalten oder sinkt die Fahrgeschwindigkeit unter 2,0 km/h, ertént zweimal
ein Piepton und die Anzeige wechselt zwischen dem aktuellen Programm und dem Programm fir
Fahrgeschwindigkeit hin und her.

Und zwar so lange, bis die Geschwindigkeit wieder iber 2,0 km/h steigt.

Die Warneinrichtung fiir Fahrgeschwindigkeit kann im Programmmodus 2 abgestellt werden.

Kalibrieren des Geschwindigkeitssensors

Der magnetisch arbeitende Sensor fir Fahrgeschwindigkeit erfasst die Umdrehungen des Spornrades. Fur die
richtige Darstellung von Geschwindigkeit und Gesamtfliche muss das Gerat mit dem richtigen Kalibrierfaktor,
dem sogenannten SSF-Faktor, programmiert werden. Dieser gibt die Strecke an, die zwischen zwei Signalen,
die der Fahrgeschwindigkeitssensor empfangt, zuriickgelegt wird.

Dieser SSF Faktor kann theoretisch berechnet und dann manuell programmiert werden. Oder das Gerat kann
ihn automatisch Gber die Funktion ,Autocal” berechnen.

Technische Anderungen vorbehalten 5 03.2006
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HINWEIS:

3.5
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Fahrgeschwindigkeit manuell kalibrieren

Der theoretische Kalibrierfaktor entspricht dem Umfang des Spornrades
(Durchmesser x 3,142), und zwar in Zoll oder Meter, je nach Einstellung
des Gerats.

Voreinstellung = 2,000 m (78,78 Zoll)

Einstellung fiir Ceria = 0.240 m

Die Funktion ,Autocal erbringt in der Praxis genauere Ergebnisse.

Wahlen Sie mit der Taste! das Programm == .

Die Taste +1 HALTEN (ca. 5 sec.), um Programm 1 aufzurufen. Am
oberen oder unteren Rand erscheint kurz die gewahlte MaReinheit bevor
der Kalibrierfaktor erscheint. Die Taste weiterhin gedriickt halten und die

Taste ! DRUCKEN, um eine Ziffer oder das Komma auszuwahlen und
zu andern.

Die Taste ! HALTEN, um die gewahlte Ziffer zu andern (oder das
Komma zu verschieben).

Die Taste! LOSLASSEN, um die nachste Ziffer zu markieren und
den Vorgang wie oben zu wiederholen. Zum Beenden einfach beide
Tasten loslassen. Das Gerat kehrt dann in die Normalanzeige zuriick und
die Werte werden automatisch gespeicht.

‘Autocal’

Diese Funktion bietet automatisches Kalibrieren auf dem Feld fir
maximale Genauigkeit.

Dazu zwei Markierungen im Abstand von 100 m setzen. Am
Schlepper/Gerat einen geeigneten Messpunkt wahlen und diesen Punkt
gegenuber der ersten Markierung positionieren.

Wihlen Sie Programm B=B
Die Taste 41 HALTEN bis der Kalibrierfaktor angezeigt wird.

STOP
Die Taste weiter halten und Hasa driicken.
Auf dem Display blinkt ,Auto”. Das Gerét ist kalibrierbereit.

Bringen Sie das Fahrzeug in eine Position, in der sich der Messpunkt
gegenuber der zweiten Markierung befindet.

Das Geréat zahlt und zeigt die Sensorsignale an, die beim Abfahren der
Strecke ausgegeben werden.

Zum Beenden der Funktion ,Autocal“ die Taste f.:o.'; driicken. (Abb. 6).
Der Kalibrierfaktor wird automatisch berechnet und abgespeichert.

Technische Anderungen vorbehalten 6

Abb. 2: Eingabe Kal’'modus 1
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100m (328ft)
Abb. 5: Autocal Kalibrierstrecke

Abb. 6: Autocal beenden

03.2006



4.1

4.2

4.3

yrasz

Gesamtflache / Gerétebreite

Die Flache errechnet sich aus Fahrgeschwindigkeit und eingestellter
Geratebreite. Der Wert wird zum Gesamtwert 1 oder 2 addiert.

Die Flachenleistung wird nur solange aufgezeichnet wie die Drille in
Betrieb ist, d.h. das Gerat Fahrgeschwindigkeit registriert.

Jeder der beiden Gesamtflachenwerte kann unabhangig vom anderen
Wert auf Null zurliickgesetzt werden.

Gesamtflache anzeigen
[/

Waéhlen Sie mit der Taste !das Programm %_ (Abb. 7).

Um zwischen den beiden Gesamtflachenwerten hin und her zu wechseln,
die Taste 1 driicken. (Abb. 8).

Im Display erscheint dann ‘tot.1’ oder ‘tot.2’ bevor die Gesamtflache
angezeigt wird, die seit dem letzten Zuriicksetzen aufgezeichnet wurde.

Gesamtwerte zuriicksetzen
Wahlen Sie mit der Taste! das Programm %_ .

Um zwischen den beiden Gesamtflachenwerten hin und her zu wechseln,
die Taste 49 drlcken. (Abb. 8).

Um diesen Gesamtwert auf Null zu setzen, die Taste ;.q, 10 Sekunden
lang halten. (Abb. 9-3).

Geriétebreite eingeben

Damit das Gerat die Gesamtflache richtig erfassen kann, muss die
Arbeitsbreite der Drillmaschine eingegeben werden. Die Mal3e werden in
Zoll oder Meter angegeben, je nach Einstellung des Gerats.

Waéhlen Sie mit der Taste! das Programm % .

Die Tasted] HALTEN, (ca. 5 sec.), um Programmierart 1 aufzurufen.
Am oberen bzw. unteren Rand werden die Mal3einheiten kurz angezeigt
bevor der Kalibrierfaktor erscheint.

Die Taste weiterhin halten und gleichzeitig die

Taste! DRUCKEN, um eine Ziffer auszuwahlen oder das Komma zu
verschieben.

Die Taste ! HALTEN, um die gewahlte Ziffer zu andern (oder das
Komma zu verschieben).

Die Taste! LOSLASSEN, um die nachste Ziffer zu markieren und
den Vorgang wie oben zu wiederholen. Ansonsten einfach beide Tasten
loslassen. Das Gerat kehrt dann in den normalen Anzeigemodus zurtck.

Technische Anderungen vorbehalten 7
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Abb. 7: Anzeige Gesamitflache

Abb 8: Aushahl Gesamt 1 oder
Gesamt 2

03.2006



HINWEIS:

5.1

5.2
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Fahrgassenschaltung

Nach 10 Sekunden geht die Anzeige automatisch in das Programm Fahrgassenschaltung
“Gesamtflache” wurde gewahlt ).

Es stehen drei Fahrgassenschaltungen zur Verfigung (symmetrische, asymmetrische und spezielle
asymmetrische Schaltungen). Die Fahrgasse selbst ist von 1 bis 15 symmetrisch und asymmetrisch,
programmierbar.

Asymmetrische Schaltung wird mit einem Dezimalpunkt zwischen aktueller Spur (links) und Fahrgassenspur
(rechts) angezeigt.

’

A .
%es sei denn,

Im Programmiermodus kann die Fahrgassenfunktion auch ganz abgeschaltet werden.

. | Assymmetrische
Spur manuell erhéhen Schaltung

Um die aktuelle Spur um 1 zu erhéhen, driicken Sie -|-1.

Die Spurzahl beibehalten

Um bei Ausheben der Drille die aktuelle Spur festzuhalten, driicken Sie ::ﬁ: .

Auf dem Display blinkt 'StOP'.

Wiederholt s.es driicken, um die normale Schaltung wieder aufzunehmen.

Symmetrische Fahrgassenschaltung
2+2 Saatgutauslaufe werden nur wahrend der Fahrgassenfahrt
abgeschaltet.

Das Gerat piept einmal am Anfang der Fahrgassenspur und das Display blinkt solange bis die Fahrgassenspur
beendet ist.

Abb. 13: Aktuelle Spur festhalten

+ ahrgassenspur
AR A A h

[ 5x4mDRILLE

2 & El

- o
@lli-: ®@

[ 1x24mSPRTZE |

L
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5.4 Asymmetrische Fahrgassenschaltung rechts
Auf der rechten Maschinenseite werden bei Fahrgassenfahrt zwei Saatgutauslaufe abgeschaltet.
Das Gerat piept einmal am Anfang jeder Fahrgasse und das Display blinkt solange bis die Fahrgassenspur
beendet ist.

Fahrgassenspur Fahrgassenspur

» : T nu ;I'-' u
A AR n A

6x4mDRILLE |

oelEbeeeedmele

5.5 10-reihige Fahrgassenschaltung

Fir 4 m breite Drillmaschinen und 10 m breite Feldspritzen oder 8 m breite Drill- und 20 m breite
Spritzkombinationen. (In Spur 4 und 7 werden 2 x 2 Saatgutauslaufe auf der linken Maschinenseite
abgeschaltet; in Spur 2 und 9 werden 2 x 2 Saatgutauslaufe auf der rechen Seite abgeschaltet). Am Ende der
neuen Spur 1 muss nach rechts gewendet werden.

HINWEIS: Um am Ende von Spur 1 nach LINKS wenden zu kdnnen, stellen Sie die Fahrgassenspur vor Drillbeginn auf 6.

A A
M v

op2 OJP 1 o/P 1 op2

(R/H) (L/H) (LH) (R/H)
T - T _______ B I R TR I P [
i 3 :
O § OF| ¥ |¥
: | - . 5 P "
| | | |
|
|
|

I Himt T TRl i
_____ P = N B = 4

| 11 |
11 . . D
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18-reihige Fahrgassenschaltung

Fir 4 m breite Drillmaschinen und 18 m breite Feldspritzen. (In Spur 3 und 16 werden 2 x 2 Saatgutauslaufe
links abgeschaltet. In Spur 7 und 12 werden 2 x 2 Saatgutauslaufe rechts abgeschaltet). Um mit Spur 1 zu
beginnen, muss am Ende der ersten Spur nach RECHTS gewendet werden.

HINWEIS: Um am Ende der ersten Spur nach LINKS zu wenden, die Spurnummer vor Beginn des Drillens auf 10

5.7

5.8

HINWEIS:

vorstellen.

v v v

o/P 1 o2 ojp2
R/H (R/H)

m 1w [ 1] [ 1] m m
il il 11 11 11 il

®

@P|®|G|®|P|®|®| G| 0| @)@

1) 18 (28 (68
v

Oo/P1

m
il

| @| @) ®

[am]
A.'Lié&&éé.‘-
,..- .:- - - - . --i

Wahl der Fahrgassenschaltung
Wahlen Sie Programm A4 .
AR

Taste #1 HALTEN, (ca. 5 sec.), um Programmierart 1 aufzurufen.

Nach ca. 5 Sekunden blinken die ersten beiden Buchstaben, um die
aktuell eingestellte Fahrgassenschaltung anzuzeigen:

‘SY’= Symmetrisch

‘AS’= Asymmetrisch

‘SA’= Spezielle asymmetrische Schaltungen (6 Varianten), z.B. 10 Spuren
und 18 Spuren

Um die gewiinschte Schaltung zu wahlen, Tastee1 gedrickt halten und
Taste! dricken und HALTEN.

Die Fahrgasse einstellen

Um zwischen der Anzeige Fahrgassenschaltung und Fahrgassennummer
hin- und herzuschalten, Taste ! DRUCKEN und LOSLASSEN.

Die 3. und 4. Ziffer blinkt zur Anzeige der aktuell eingestellten
Fahrgassenspur.

Um die Fahrgassenzahl auf einen Wert zwischen 1 und 15 zu stellen,
Taste! DRUCKEN und HALTEN.

Wird asymmetrische Schaltung gewahlt, wird auch der Impuls zur Ab-
schaltung der Saatgutauslaufe fir die Spur nach der Zielspur (d.h. Spur 1)
aktiviert.

Bei Wahl der Sonderschaltung SA kdnnen die Sequenzen A bis G als
Fahrgassenspur gewahlt werden. (s. Tabelle)

Technische Anderungen vorbehalten 1 0
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Abb 14: Einstellen der Fahrgassenschal

Abb. 15: Fahrgassenspur eingeben
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Sequenz Drille Spritze Wizard
3m 8m

8 pass 45m 12m SA. A
3m 10m

10 pass 45m 15m SA. b

10 pass 4m 10m SA.c
3m 14m

14 pass 45m 1m SA.d
3m 16m

16 pass 45m oam SA.E

18 pass 4m 10m SA. F
3m 22m

22 pass 45m 33m SA. g

Abb. 16: Einstellmbglichkeiten der Sonderschaltung SA

6. Séwellendrehzahl
6.1 Anzeige Sawellendrehzahl

R

Waéhlen Sie Programm x .
Die Drehzahl der Sawelle wird fir 10 Sekunden angezeigt bevor das
Gerat in die Fahrgassenanzeige zurtickkehrt.

Abb. 19: Drehzahl Séwelle
6.2 Warnmeldung Sdwellendrehzahl
Das Gerat ist so eingestellt, dass es 5 mal piept, wenn die Sawelle langer als 40 Sekunden still steht. Es geht
dann automatisch in Programm m Der Warnton ertdnt solange alle 30 Sekunden, bis die Stérung behoben
ist.

HINWEIS: Sie kdnnen die Warnmeldung abstellen, indem Sie entweder die Drehzahl anpassen oder das Gerat ab- und
wieder anschalten.

Ist die Fahrgeschwindigkeit niedriger als 2 km/h wird kein Alarm ausgel6st.
6.2.1 Grenzwert fiir Warnmeldung Sdwellendrehzahl programmieren
1. Wahlen Sie mit der Taste @ das Programm R :

2. Taste®1 HALTEN (ca. 5 sec.), um Programmierart 1 aufzurufen.
Der Grenzwert zur Alarmauslésung wird nach flinf Sekunden angezeigt.
Die Taste weiterhin halten und die

3. Taste‘! DRUCKEN, um die Ziffer zu wahlen, die gedndert werden oll.
4. Taste ! DRUCKEN, um die ausgewahlte Ziffer zu andern.

5. Die Taste! LOSLASSEN, um die nachste Ziffer zu markieren und den Vorgang wie oben zu wiederholen.
Ansonsten einfach beide Tasten loslassen. Das Gerét kehrt dann in den normalen Anzeigemodus zurtick.
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6.2.2 Abschalten der Warnmeldung Sédwelle
Sie kdnnen den Alarm auch abschalten, indem Sie bei gewahltem Wellendrehzahlprogramm die ::2.':. Taste
dricken und 5 Sekunden lang halten. Bei Auswahl dieses Programms wird dann ,OFF“ angezeigt. Die
Alarmfunktion bleibt ausgeschaltet, bis das Gerat aus- und wieder angeschaltet wird.

6.2.3 Alarmverzégerung einstellen
Bei manchen Erntefriichten — vor allem Olraps (Canola) ist die Austragrate sehr niedrig. Entsprechend niedrig
ist die Sawellendrehzahl. Dies kann zur einem falschen Sawellenalarm fihren. Die einstellbare Verzdégerung
sorgt dafir, dass in einem solchen Fall keine unnétige Warnmeldung erfolgt.

Bei hoherer Austragsrate oder gréReren Sorten ist eine grolRe zeitliche Verzégerung ebenfalls unerwiinscht. In
diesem Fall kann eine kurze zeitliche Verzégerung programmiert werden.

Niedrige Sadwellendrehzahl = Iangere Verzdgerung;
Hohe Sawellendrehzahl = kurze Verzdgerung

Voreingestellte Verzégerung = 40 Sek.
Mindestverzégerung = 5 Sek.

1. Bei Anschalten des Geréts die Taste #*] gedriickt halten, um in Programmierart 2 zu gelangen.
2. Taste #1 driicken und Programm R wahlen.

3. Taste ! DRUCKEN, um die Ziffer zu wahlen, die geéndert werden soll.

4. Taste ! DRUCKEN, um die ausgewahlte Ziffer zu andern.

5. Taste! LOSLASSEN, um die nachste Ziffer zu makieren und den Vorgang wie oben zu wiederholen.
Ansonsten das Geréat ab- und wieder anschalten, um wieder in die Normalansicht zu gelangen.

7.  Saatgutfiillstand

\ 4

Sinkt der Fillstand im Saatkasten unter den an der Seitenwand
angebrachten Sensor, springt das Gerat automatisch in dieses Programm
und gibt 5 Piepténe aus.

HINWEIS: Der akustische Alarm ertdnt nur bei einer Fahrgeschwindigkeit oberhalb &
von zwei 2 km/h, ansonsten erfolgt nur die optische Alarmanzeige

Abb. 20: Alarm Saatgutfiillstand

7.1  Fiillstandsalarm ein /aus
1. Wahlen Sie mit der Taste4e® das Programm <& .

2. Taste #1 HALTEN, umin Programmart 1 zu wechseln.
Die Taste weiterhin halten und die

3. Taste! DRUCKEN, um 0 (Aus)/ 1 (Ein) auszuwahlen.
Nach Abstellen der Warnfunktion bleibt die Anzeige in diesem Programm
leer.

4. Beide Tasten loslassen. Das Gerat kehrt dann in den normalen
Anzeigemodus zurtick. o
Abb. 21: Alarm abstellen
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Abdrehhilfe

Die Abdrehhilfe ist ein Hilfsprogramm fiir die Saatgut-Abdrehprobe.
Sie berechnet die Anzahl der Kurbelumdrehungen, zeigt sie im Display
an und ubernimmt auch das Zahlen der Kurbelumdrehungen bei der
Abdrehprobe.

Abdrehhilfe aufrufen
Taste % ca. 5 sec. DRUCKEN, bis in der Anzeige CAL erscheint

Taste % LOSLASSEN .
Die Zahl 0.050 (1/20 ha) erscheint

Taste % erneut QRUCKEN, um die abzudrehende Flache auzuwahlen
Durch erneutes DRUCKEN der Taste wechselt die Anzeige zwischen der
Anzeige 0.100, 0.050 und 0.025 (1/10, 1/20 und 1/40 ha).

.Taste %‘ nach Auswahl der Flache LOSLASSEN .
Abdrehvorgang beginnen

Der Samonitor zahlt nun die Handkurbelumdrehungen vom angezeigten
Wert riickwarts. Dadurch wird immer angezeigt, wieviel Kurbelumdreh-
ungen noch durchzufiihren sind. Die letzten 5 Kurbelumdrehungen
werden zusatzlich akustisch signalisiert, um den Bediener darauf vorzu-
bereiten, den Abdrehvorgang zu beenden. Beim Erreichen des Wertes
<0> wird ein Dauersignalton ausgeldst, um den Bediener zu veranlassen,
das Abdrehen sofort zu beenden.

5 Sekunden nach Beenden des Abdrehvorgangs wird die Anzeige zuriick
gesetzt. Ein weiterer Abdrehvorgang laRt sich nun ohne Neuaktivierung
der Abdrehhilfe durchfihren.

Die Funktion Abdrehhilfe I3t sich jederzeit durch Driicken einer
beliebigen anderen Taste beenden.

Technische Anderungen vorbehalten 1 3

Abb. 22: Abrehhilfe aufrufen
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Programmierarten 1- 3

Im Normalbetrieb missen die meisten Einstellungen nicht gedndert werden, es sei denn, das Gerat wird auf
einen anderen Schlepper / eine andere Drille Gibertragen. Voreingestelle Werte werden in [eckigen Klammern]

dargestellt.
Kalibriertabelle
Modus 1 Modus 2 Modus 3
Modus In der Normalansicht das Beim Anschalten des Gerats | Beim Anschalten des Gerats
aufrufen Programm wahlen und Taste Taste +1 gedrickt halten Taste STOP gedriickt halten
+1 gedruckt halten
Programm- Wie oben Taste4?] driicken Taste sToP drlicken
wahl Has 0
Programm 1 Faktor fur Alarm Fahrgeschwindigkeit Keine Funktion
Geschwindigkeitssensor Ein (1) / Aus (0)
[2.000] [1]
Siehe Abschnitt 3.4
Programm 2 Breite des Arbeitsgerats Wahl der MaReinheit Gesamtflachenleistung
[2 m] [Metrisch] anzeigen
Siehe Abschnitt 4.3 Siehe 9.2 (kann nicht zuriickgesetzt
werden)
Programm 3 Fahrgassenschaltung / -spur Fahrgassenschaltung Fahrgassenschaltung
[SY04] Ein (1) / Aus (0) Ein (1) / Aus (0)
Siehe Abschnitt 5.8 /5.9 [1] [1]
Programm 4 Nicht belegt Nicht belegt Nicht belegt
Programm 5 Sawelle Drehzahlalarm Sawelle Alarmverzdgerung Sensor Sawellendrehzahl -
[0] [40 Sek.] Impulse pro Umdrehung
Siehe 7.2.1 Siehe 7.2.4 0 einstellen, um das

Programm zu sperrren
[1.000]

Programm 6

Alarm Saatguffillstand
Ein (1) / Aus (0) [1]
Siehe 8.1

Keine Funktion

Keine Funktion

MaBeinheiten festlegen

Bei Anschalten des Gerdts die Taste 41 gedrickt halten, um in
Programmierart 2 zu gelangen.

Taste#1 dricken und Programm % wahlen.

Taste !
wechseln.

DRUCKEN, um zwischen MaReinheiten hin und her zu

Die gewdéhlten Einheiten werden am oberen bzw. unteren Rand
dargestellt. Metrische Einheiten werden in der unteren Reihe dargestellt.

Um wieder in die Normalansicht zu gelangen., das Gerat ab- und wieder

anschalten.

Funktion Metrisch Englisch
Fahrgeschwindigkeit km/h mph
Flache ha acres
Breite/S.S.F. m inches

Technische Anderungen vorbehalten
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Diagnose Artemis 11

Um einen Fehler in einem System schneller lokalisieren zu konnen bietet die Drillelektronik
Artemis II ein Diagnoseprogramm.

In dem Diagnoseprogramm kann der Benutzer die Werte und Signale mit der die Steuerung
arbeitet ablesen, b.z.w. erkennen welche Werte oder Signale nicht vorhanden sind.

1. Die Steuerung ProS 8000 einschalten.(Es erscheint das Arbeitsbild)

1024 S
2 |VB =

1
0.0\~ 4}+80
Ddle 4

+

3520
= S

2. Die Meniitaste (die Taste mit den drei Blattern auf der Steuerung )einmal driicken

18239 B
MEHU

1.0PERATOR SETUP
2. DR[LL CONFIG
2.FHCTORY SETUP
4.RHEE SETUFP
5.GENERAL PF SETUF

¥, =218 2| A 2| v Eh

3. Jetzt den Meniipunkt 3 Factory Setup (Werkseinstellung) wéhlen.

+ 1l

| [y ] [ e )

JONZ=|MADA||Z=T =

16:15 B
FECTORY SETUP
b 1.COWFIG TYFE c;
Z.PORTS SETUF
3. DIAGHOSTIC'S
4 HISTORY

[Nz mMaDRE—T=

Alwfesc] |

4. Punkt 3 Diagnostic” s (Diagnose) wihlen.
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18215 B

MAIM DIAGHOSTICS

P 1.PEO-SERIES
2.MCH1
3.HEH1

JONEZH|MADA||E-D=E

A |wfesc] |

An dieser Stelle wird das Program in drei Teile aufgeteilt.
Punkt Eins : Diagnose in der ProS 8000
Punkt zwei: Diagnose in dem MCM Modul (Motorsteuerung)
Punkt drei : Diagnose in dem HCM Modul

Punkt Eins : Diagnose in der ProS 8000

115 =

PS DIHGHDSTIV’/

[ -12.2uclts =
I<P 3 : &= =
IP 4 1 w0y ——=
I/F 5 : «= -Hu 4——
I & = v :-34/
I-F 16z 4 B
CANBUS -4 of 4%~

N E A

Punkt Zwei: Diagnose in dem MCM Modul

Stromversorgung der

Drillelektronik vom

Schlepper min. 10 V
max. 15V

Diese Schalter miissen alle
geoffnet sein.

In dieser Zeile laft sich ablesen
wieviel Busleitung aktiv sind.
Der Normalfall:2 von 2

Steht dort 1von 2 ist eine
Busleitung unterbrochen.

Steht dort 0 von 2 sind beide
Busleitungen unterbrochen.

Das System kann nicht arbeiten.

&4 - 7551 RPH

18:15 =
MCH DIAGHOSTICS 1 v
O-F : z0ff = BHAmES =
TI-F . - o= 20000 Hz &
Actual - 2562 RPY e

Wert vom Drehimpulsgeber vom D. Motor

Wert vom Radar

I<F 2 = &= - 28608 H= = Signale vom Dosierwellensensor (1/P 3)
=125 Hmj‘u//
%j-; i i i ;?D Ei <+— Signal vom Dosierwellensensor (zwei
Dosierungen) (I1/P4)
[ o fesc| |
Seite

Durch Betitigen der Pfeiltaste gelangt der Benutzer auf die zweite Seite dieses Programmes.

Technische Anderungen vorbehalten
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Impuls vom Motortaster am Tank
18:15 [SX e
MCH DIAGHOSTICS 1
I-F 5= ww -1.2Hz& — Impuls vom Séstopsensor I (Maschine oben)
I/P § = & z0.0H=z%
I-F 7 zBBEElUalts
SSEE T .
Int. -@6EUolts ] Stromverbrauch von dem Dosiermotor
Temp. =S85 *C \ Gehéusetemperatur vom Dosiermotor
-~ ” || Ecr || || [~ Innentemperatur vom Motersteuerungsmodul

Seite 11

Punkt drei : Diagnose in dem HBM Modul

10:15 S
HEM COMFIG 1
F Tupecz 1 =
OUTRJITS
ARNALIGUE TIHWFUTS
OIGITAL IWFPUTS

Alwfesc] <] »

OUTPUTS
10:15 S
HET DIRGHOSTICS 1 || Stromverbrauch der
P 1.TL 1 TR s ‘/z Motoren beim
OFf ¢On? = 8.8 Amps Schaltvorgang
[ | Bis 1,5 ist normal
Z2.TL 2
Off <Ond = 8.8 Amps
A | w |esc o
Fahrgassenmotor 2 Fahrgassenmotoren

manuel zum
Testen schalten
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ANALOGE INPUTS

10:15 Sl

HEHM DOIAGHOSTICS 1

l.Leuvel
=i

=i

adlolts

Mol U=ed

o0laolts y\
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1.Fullstandssenso

2 Fullstandssensor
bei Maschinen mit

Info

Wenn der Tank befiillt ist , ist der
Offner im Sensor aktiviert.

Die Anzeige zeigt 0 Volt

Wenn der Tank leer ist, steigt der
Wert auf 2,5 Volt
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DIGITALE INPUTS

10:15 Sl
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DIGITAL IMFUTS

ANCE ]

zwei Dosierungen

Bei zwei Fahrwerksensoren
5 Volt Maschine oben
0,5 Volt Maschine unten

(Zweiter Fahrwerksensor Mega Seed)

Eingang vom Druckschalter Wechselventil
Spuranreiler

ED

el s N

AN

=3

Technische Anderungen vorbehalten

Eingang vom Sensor Abdreh klappe links.
Abdrehklappe geoffnet kontakt geschlossen
(Hebel vorm Sensor.)

Abdrehklappe geschlossen kontakt offen.

Geblédsesensor

Bei Maschinen mit zwei Dosierungen
ist dies die zweite Abdrehklappe (rechts)

06.2006
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Elektrische Dosierung

MCM Modul HCM Modul

80A Stromversorgung
vom Schlepper

N Verteilerdose
Verteilerdose

“i; l kﬂ@

i & 2 NGy Dk TLe

Dosiermotor

Vorauf- Fahrgassen-
. s N . Laufma- schaltung
Sporenrad/Radar Dosierwelle- Sistop Abdrehklappe ~ Gebldse  Fiillstand Kierung

Technische Anderungen vorbehalten
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Fehler und deren Beseitigung

Es erscheint folgende Fehlermeldung in der Steuerung.

1015 S i
A lad AR

'E Fehler:

_.._-;'--' E Datenaustausch
E ischen
HCH 1 ,\14 ;}’[VéM Modul

E und Steuerung

& OFFLIME i ] unterbrochen.
Alw]| | e
MCM HBM

Can Bus Leitung (Griin und Gelb) Steuerleitung (Rof)
euerleitung (Rot

ProS 8000

In der Drillmaschinenelektronik Artimes II Komunizieren die Steuerung ,das MCM Modul und das HBM Modul iiber ein
Bussystem miteinander. Ist die Busleitung unterbrochen oder einer der Verbraucher nicht zugeschaltet,

kann das System nicht arbeiten!

Die Module werden nach dem Einschalten der Steuerung iiber eine Steuerleitung an die 12V angelegt und zugeschaltet.

Technische Anderungen vorbehalten 6 06.2006



Diagnose (Kontrolleuchten)

MCM Modul

in Arbeitsstellung

Wenn die Maschine ausgehoben ist
erlischt die Kontrollleuchte

Wenn die Kontrollleuchte blinkt
ist der Datenaustausch in ordnung
Leuchtet die Kontrolleuchte bei
eingeschalteter Steuerung Permanent
oder gar nicht, ist der
DatenfluB unterbrochen

Leuchtet rot wenn Steuerung
eingeschaltet ist

Technische Anderungen vorbehalten

Leuchtet gelb wenn Maschine \
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HBM Modul

Nicht belegt

Wenn die Kontrollleuchte blinkt

oder gar nicht, ist der
DatenfluB unterbrochen

Leuchtet rot wenn Steuerung
eingeschaltet ist

ist der Datenaustausch in ordnung
Leuchtet die Kontrolleuchte bei
eingeschalteter Steuerung Permanent
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Sensor
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Pinbelegung Kabeldose
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Sensorbeschreibung Artimes 11

Sensor Anzahl der Kabelbelegung | Schaltschema Kommentar
Kabel
Druckschalter 2 Drihte Blau= minus OV | Der Druckschalter Der Druckschalter
Braun = Impuls ist ein Offner. mufB 0.5-5.0 sec.
betdtigt sein, je nach
dem was in der
Elektronik ein -
gestellt ist. BA.Seite
(31) Der Sensor
bendtigt keine
Stromversorgung.
Radar 3 Dréhte Blau=  minus OV | Braun und Blau Der Sensor benétigt
Braun = plus 12V | Stromversorgung eine eigene
Grin= Impuls vom Radar, Stromversorgung.
Griin Impulsleitung.
Séstopsensor 2 Dréhte Blau= minus OV | Durch ein Magnet Wenn der Magnet
Braun = Impuls wird der Offner im | sich vor dem Sensor
Sensor geschaltet, befindet ,ist er
und minus geschaltet und der
durchgeschaltet. Offner aktiviert.
Der Sensor benétigt
keine
Stromversorgung.
Fiillstandsensor 4 Drahte Blau=  minus OV | Braun und Blau Wenn sich Getreide
Braun = plus 12V | ,Stromversorgung vor dem Sensor
Grin= Impuls vom Sensor. befindet ist der
Gelb=  Impuls Griin ,Impulsleitung | Offner geschaltet.
Gelb wird nicht Der Sensor benétigt
gebraucht. eine eigene
Stromversorgung.
Sensor: 4 Dréhte Blau=  minus 0V
Abdrehklappe Braun = plus 12V | Braun und Blau Wenn in dem Sensor
Geblése Schwarz=Impuls ,Stromversorgung von Geblése oder
Dosierwelle Weill = Impuls vom Sensor. Dosierwelle der
Schwarz, Impuls- Offner defekt ist,
leitung vom Offner. |kann auch der
Weill wird nicht Schlieer im Sensor
gebraucht. verwendet werden.
Schwarze Leitung
gegen weill
tauschen.
Der Sensor benétigt
eine eigene
Stromversorgung.
Technische Anderungen vorbehalten 10

06.2006




RABE

Warnanzeigen - Ursachen und Beseitigungshinweise

& OFFLINE

MCHMT

| Wy | R ] | R e

=

Alwl |

=
A
m
o
m
-

Can Bus Leitung
unterbrochen

Warnanzeige Maogliche Ursache Beseitigung
115 =X Kabelbruch vom Kabel auf
A lad AL Drehimpulsgeber Schadstellen prifen
HO (Motor) zum Stromversorgung
pEld = Motormodul prifen
SIGHAL
A L =
T1TRPH
Alw] | Jeesr
16015 = K Motormodul durch Dosierung auf
A 14 AR AuBere Einwirkungen leichtgangigkeit
— E warme Uberhitzt. prufen.
4 (MCM1 - E 4c Schwergangige Modul abkiihlen
H Dosierung flhrt zur lassen
A 90c¢ /MN5 Uberhitztung des
N Motormoduls
EIER =) Modul wird nicht mit Stromversorgung
& 1.4 & Strom versorgt prufen

Can Bus Leitung auf
Schadstellen prifen

1m15 =0

A lod

+ oo

/M 90¢

A

1t
A

[y l] [ b P oEn] | e

Alw] |

]
m
l
m
=

Motor durch
schwergangige
Dosierung uberhitzt
Schaden im Motor
(Getriebe)

Dosierung auf
leichtgangigkeit
prufen

Getriebe am Motor
prufen

1615 =R

A 1ad

& FRIL?

@l;-c-

ML

&-

Alw] |

|reser

Dosierwelle steht
Dosierwellensensor
defekt

Sensorronde
beschadigt

Abstand zwischen
Sensor und Ronde
prufen

Welle und
Kupplungen von
Motor zur Dosierung
prufen

Sicherungen in
Verteilerdosen prufen

Technische Anderungen vorbehalten

11

06.2006



yrass

Warnanzeigen - Ursachen und Beseitigungshinweise

Fehleranzeige

Ursache

Beseitigung

w&mgxi 4 &E Tankbefullung Tank befullen
§| unterhalb der Tankwarneinrichtung
\‘A"/ E Sensoren ausschalten
HoH Ak Flllstandssensor
BNEEEE nachstellen
1515 =X Geblasedrehzahl zu Geblasedrehzahl
A 14 A hoch drosseln
t & 1
A 5550w /i
A
&E Abdrehklappe offen Abdrehklappe
ﬂ schlieBen
:
A>T | e

Technische Anderungen vorbehalten
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Elektrische Storungen
und deren Beseitigung

Mega-Seed und Fronttank mit Artemis Il Elektronik

Zugehoriger Schaltplan

9012.63.54

| Stérung:

|Ursache: |

Beseitigung:

1) Die Elektronik reagiert
unkontrolliert und es
sind nicht alle
Funktionen vorhanden.

Datenfehler im Rechner.

.Reset" durchflihren. Siehe Anleitung
S.6 Achtung!

Alle Daten sind auf Werkseinstellung.
Sprache ist Englisch.

Hinweise Siehe BA S. 6/7

Mangelhafte
Stromversorgung

Schleppermotor laufen lassen.

Versorgungskabelbaum direkt an die
Batterie anschlie3en

2) Steuerung laft sich
nicht einschalten

Stand 11/2005 Elektrische Stérungen

Sicherung im
Versorgungskabelbaum

defekt.
N

Sicherung erneuern
Art Nr. 9012.14.12 (30A) oder
Art Nr. 9012.14.11 (15A)

Versorgungskabelbaum
defekt (Stecker
9012.51.03) abgerissen,
Kabel durchtrennt 0.a.)

Versorgungskabelbaum erneuern
Art Nr. 9012.55.01

13

23.06.06 Daube




Elektrische Storungen
und deren Beseitigung

Mega-Seed und Fronttank mit Artemis Il Elektronik

Zugehdariger Schaltplan 9012.63.54
| Stérung: |Ursache: | Beseitigung:
Hauptschalter defekt Hauptschalter erneuern

3) Die Geschwindigkeits-
anzeige in der
Steuerung zeigt trotz
Bewegung in den ersten
Minuten 0.0 km/h an.

Art Nr. 9012.45.70
Kann im Notfall Gberbriickt werden.

Serienanklemmung
gezeichnet

Oxidierte Kontakte in
Stecker (1.1)

Kontakte im Steckern (1.1) reinigen
Klemme PL2-26;PL2-14;PL2-3 in der
Verteilerdose 0.1 nachziehen

Um 0 °C sind die
Wiederstandswerte in der
Elektronik sehr hoch

Die Elektronik 10 min vor Drillbeginn
einschalten

4) Spornrad dreht sich,
aber Km/h Anzeige
bleibt auf 0.0 und

Elektronik piept.

Stand 11/2005 Elektrische Stérungen

Keine Impulse vom
Spornrad / Radar

Kabel vom Drehgeber zur
Elektronik defekt oder
Drehgeber / Radar defekt

Defekte Teile austauschen.
Zwischen blau und braun mussen 12V
anliegen. Schnelles intervallweises
Uberbriicken zwischen blau und
grungelb (Leitung 1 und 3)
maschinenseitig ,missen zur Folge
haben; dafd der Monitor 0,1-2,5 Km/h
anzeigt.

Falls beides vorhanden ist, ist der
Drehgeber (9012.45.11)
Radar(9012.45.16) oder das
AnschlulRkabel (9012.63.08) defekt.

Maschine nicht in
Arbeitsstellung.
(Spornradabschaltung
aktiv).

Kinematik der Spornradschwinge /
Fahrwerk Gberprifen.

14
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Elektrische Storungen
und deren Beseitigung

Mega-Seed und Fronttank mit Artemis Il Elektronik

Zugehoriger Schaltplan

9012.63.54

| Stérung:

|Ursache:

| Beseitigung:

5) Keine Km/h Anzeige,
Statt dessen ???7? und
der Abdrehvorgang ist
nicht maoglich.

Keine Datenverbindung
von der Steuerung zum
Rechner

Schaltplan zur Hilfe
nehmen.

AnschlulRkabel 9012.63.08
kontrollieren, speziell die Adern griin
und gelb.(CAN-BUS Verbindung)
Leitung 63;64 und 33;34 miussen 12V
anliegen. Kontakte in Stecker 1.3 1.4
und 4 reinigen.

Verbindung 9012.45.90

Und die Stecker kontrollieren.

MCM Modul 9012.62.06
defekt.

MCM Modul 9012.62.06 austauschen

6) Maschine setzt beim
Drillen aus (Dosierwelle
steht)

Sastopsensor
(9012.77.11) falsch
defekt.

Sastopsensor ersetzen (9012.77.11)

Kinematik beim
Sastopsensor ist nicht in
Ordnung ( Sensor ist am
Fahrwerk plaziert

Schaltabstand zum Magnet priifen
Ca 5-30mm

An der Steuerung Reset durchfiihren
BA Seite (7)

Wenn dieses ergebnislos ist,
Sastopsensor
austauschen.(9012.77.11)

Stand 11/2005 Elektrische Stérungen

15
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Elektrische Storungen
und deren Beseitigung

Mega-Seed und Fronttank mit Artemis Il Elektronik

Zugehoriger Schaltplan

9012.63.54

| Stérung:

|Ursache:

| Beseitigung:

7) Maschine drillt nach
dem Ausheben
zeitweise weiter.

Wackelkontakt in
Verteilerdose(0.1)

]

Klemmen PL2-28;PL2-16 in
Verteilerdose (0.1) nachziehen.
Sicherung in der Verteilerdose prufen.

& & pt

8) Elektronik geht beim
drehen des
Dosiermotors aus.

Stromversorgung vom
Schlepper reicht

nicht aus.

Max.15V

Schleppermotor laufen lassen

Min. 10V

Schlepperbatterie priifen

Versorgungskabelbaum
ist nicht direkt an der
Batterie angeschlossen

Versorgungskabelbaum direkt an die
Batterie anschlie3en

8) Dosierungmotor beginnt
nicht zu drehen beim
Abdrehen

Stand 11/2005 Elektrische Stérungen

Parameter in der
Steuerung nicht korrekt
eingestellt

Parameter Prifen : TKG 45
KG/HA 1-300kg

Bt Seite (6)

Leitung zum Motor defekt

16

23.06.06

Leitung (70;71;35) auf Schadstellen
prufen.

Daube




Elektrische Storungen
und deren Beseitigung

Mega-Seed und Fronttank mit Artemis Il Elektronik
Zugehoriger Schaltplan 9012.63.54

| Stérung: |Ursache:

| Beseitigung:

Reset an der Steuerung durchfiihren
Betriebsanleitung Seite (7)
ACHTUNG:MASCHINENWERTE IN
DIE STEUERUNG NACH DEM
RESET NEU EINGEBEN Bt Seite (29)
und (30)

9) Fehlfunktion bzw. Hebelmechanik am
Ausfall der Verteilerauslauf defekt
Fahrgassenschaltung

Mechanik kontrollieren. Steckverbinder

und Verkabelung der Saschiene auf

Beschadigung prufen. Defekte Teile

erneuern.

Leitungen (56;57;58;59;65;66;55;54)

Klemme PL1 17;16;15;14
PL2-25;PL2-24;PL2-23;PL2-
22 nachziehen.

Stromversorgung HBM
unterbrochen

Stromversorgung an Klemme (38;39)
prufen. (12V')

HBM Modul defekt

HCM austauschen (9012.62.05)

10) Die Motoren der Mechanik, Kabel oder
Fahrgassenschaltung Motor defekt
ziehen nicht an.

Motormechanik auf Leichtgangigkeit
prufen. Steckverbinder und
Verkabelung der Saschiene auf
Beschadigung prfen.

Defekte Teile erneuern

Betriebsspannung ca.10V
nicht vorhanden

Kabel von der Elektronik bis zum
Stecker kontrollieren. Steuerung
kontrollieren.

HBM Modul schaltet
Fahrgasse nicht

HBM Modul (9012.62.05) erneuern

11) Schlechte Kurzzeitiger Elektronik
Bildschirmanzeige, alle |Fehler.
Zeichen sind doppelt zu
sehen.

.Reset" durchflhren. Siehe Anleitung
S.6 Achtung!

Alle Daten sind auf Werkseinstellung.
Sprache ist Englisch.

12) Beim Betatigen des Geblasedrehzahl zu
Sporenrades / Radars | gering.
lauft der Motor kurz an
und bleibt dann stehen.

Stand 11/2005 Elektrische Stérungen 17

Geblasedrehzahl erhohen Max 3800
U/min

23.06.06 Daube




Elektrische Storungen
und deren Beseitigung

Mega-Seed und Fronttank mit Artemis Il Elektronik

Zugehoriger Schaltplan

9012.63.54

| Stérung:

|Ursache:

| Beseitigung:

Geblasesensor defekt

Sensor (9012.45.42) austauschen

Klemmen PL2-11;PL2-13;PL2-5 in der
Verteilerdose 0.1 nachziehen.

Leitung (47;64;63) auf Schadstellen
prufen.

13) Der Dosiermotor 1duft
beim Abdrehen nur sehr
langsam (Kriecht),oder
gar nicht.

Parameter zum Abdrehen
falsch gewahlt

Parameter prifen.
An der Steuerung einen Reset
durchfihren.BA Seite (7)

14) Dosiermotor lauft nach
dem Stoppen der
Maschine noch ca. 5
sec nach und dann
langsam aus.

Radarsensor defekt

Radarsensor (9012.45.16)
austauschen

15) Dosierwellenwarnung
schlagt zeitweise an

Verzdgerungszeit ist zu
kurz eingestellt.

Dosierwellenverzégerung vergroern
BA. Seite (27)

16) Geblasedrehzahl Sensor falsch Montiert

Anzeige fehlt

Welle Wellennut

vom

Geblase 1,5

. Umdrehungen
Kontermutter E ensor
H

Sensor gegeniber der Wellennut bis
auf die Welle drehen dann ca.1,5
Umdrehungen wieder herausdrehen
und den Sensor mit der Mutter
kontern.

Achtung! Beim Eindrehen auf den
Nutgrund wird der Sensor zerstort.

Sensor defekt

Die gelbe Leuchtdiode muf} leuchten
wenn sich das Geblase dreht.

Ggf. Sensor (9012.45.42) erneuern.
Zum Testen kann der Sensor von der
Dosierwelleniiberwachnung
genommen werden

Kabel defekt

Geblase Leitung (53) auf Schadstellen
prufen

Stand 11/2005 Elektrische Stérungen
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Elektrische Storungen
und deren Beseitigung

Mega-Seed und Fronttank mit Artemis Il Elektronik

Zugehdariger Schaltplan 9012.63.54
| Stérung: |Ursache: | Beseitigung:
17) Doriermotor lauft bei Drehgeber am Drehgeber (9012.45.xx) austauschen
konstanter Dosiermotor defekt
Geschwindigkeit und
beim Abdrehen

ungleichmafig

Getriebe am Dosiermotor
defekt

Dosiermotor (9012.45.35) austauschen

18) Display der Steuerung
reagiert nicht mehr auf
Veranderungen.

Km/h Anzeige auch im
Stillstand
Geschwindigkeit

MCM Modul defekt

MCM Modul (9012.62.06) austauschen

19) Die Dosierwellentber-
wachung funktioniert
nicht.

Funktion der beiden
Sensoren und Abstand zu
den Kontaktkorben
mangelhaft.

Schaltabstand zwischen Sensor und
Kontaktkorb ca. 2-3 mm

20) Motor dreht nicht bei
betatigung des
Handtasters

Stand 11/2005 Elektrische Stérungen

Taste zu kurz gedruckt.

Taster muld min 4 Sec. gedrickt
werden. (Diagnose Artemis Il
Eingang | /P 5)

Kabel unterbrochen

19

Kabel vom Handtaster kontrollieren
Unterbrechungen beseitigen

23.06.06 Daube




Elektrische Storungen
und deren Beseitigung

Mega-Seed und Fronttank mit Artemis Il Elektronik
Zugehoriger Schaltplan 9012.63.54

| Stérung: |Ursache:

| Beseitigung:

Taster oder Rechner
defekt.

Taster Anschlisse freilegen und min. 4
Sec. kurzschlieRen wenn der Motor
nicht dreht, ist das MCM Modul zu
erneuern.

Wenn der Motor sich dreht ist der
Handtaster (9012.45.12) zu erneuern.

21) Dosiermotor lauft beim | Impulsleitung vom
Abdrehen und beim Motordrehgeber zur
Betatigen des Elektronik defekt
Sporenrades / Radar
mit voller Drehzahl.

Impulsleitung vom Motordrehgeber zur
MCM Modul auf Schadstellen prifen.
Leitung (24)

Motordrehgeber defekt

Motordrehgeber austauschen

Softwarefehler in der

An der Steuerung ein Reset

Steuerung durchfiihren
BA Seite (7)
Stand 11/2005 Elektrische Storungen 20 23.06.06 Daube




Elektrische Storungen
und deren Beseitigung

Mega-Seed und Fronttank mit Artemis Il Elektronik
Zugehoriger Schaltplan 9012.63.54

| Stérung: |Ursache: | Beseitigung:

22) Fahrgassen a) falsche Einstellung des | Einstellung des Druckschalters an der
Zahlrythmus funktioniert | hydr. Druckschalters am | Saschiene vornehmen
nicht oder unregelmaRig | Wechselventiel

Anschlupkappe

Stellschraube

Druckminderung

DruckerhBhung

Druckschalter

b) unglnstiger hydr. Tauschen der hydr. Anschlisse am
Anschlufd am Schlepper | Schlepper.

Druckschalter muf3 an dem
Hydraulikanschluf? ,+ bzw. Heben*
angeschlossen werden.

c¢) falsche Handhabung Ausreichend lange Betatigung des
des Steuergerates am Steuergerates, um einen Druckaufbau
Schlepper fur den Schaltpunkt zu erreichen.

d) Fahrgassenzahler in Fahrgassenzahler auf Druckschalter
der Steuerung falsch stellen BA. Seite (31)
eingestellt

23) Die Dosierung beginnt | Sastopsensor geschaltet | Sastopsensor abklemmen, PL2-

nicht zu arbeiten obwohl | oder defekt 16;PL2-28 in (0.1) I16sen.
eine Geschwindigkeit Wenn die Maschine dann dosiert ist
angezeigt wird der Sensor (9012.77.11) defekt.

Stand 11/2005 Elektrische Storungen 21 23.06.06 Daube




Elektrische Storungen
und deren Beseitigung

Mega-Seed und Fronttank mit Artemis Il Elektronik
Zugehoriger Schaltplan 9012.63.54

| Stérung: |Ursache: | Beseitigung:
Druckschalter am Druckschalter abklemmen oder
Wechselventil Fahrgassenzahler in der Steuerung
angeklemmt und umstellen BA Seite(31)

Fahrgassenzahler so
eingestellt das die
Fahrgasse Ubers
Fahrwerk zahit

Sporenradfaktor falsch Sporenradfaktor nach
eingestellt Betriebsanleitung einstellen.
BA Seite (19)

Nach dem auftreten eines Fehlers immer als erstes einen Reset durchfiihren

Vorgehensweise fiir ein RESET:

- Nach dem Einschalten linken unteren Softkey <§1> (Fig.8) sofort drlicken:
- Danach mit Taste <Enter> weiter bestatigen.(Fig.7a-d)

- Elektronik nach kurzer Wartezeit mit Taste <Ein/Aus> ausschalten.

- Nach Wiedereinschalten ist die Werkseinstellung
geladen.

Stand 11/2005 Elektrische Storungen 22 23.06.06 Daube
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PL2-12
Stecker grau PL2=13
5 gelb/rot e N;;g‘ogwner(n.o.)
) 9 [ PL2-15 P2 ws n.c.
2 welf)/rot PL2-29 Bl br 4
1 rosa rosa | =" '] - Druckschag
10, = = P2 18 — |
12 rot ‘ | =—t——ari 7 19 Braun |
11 bl weip/rot 2] = —— =220 Abdrehklappe
au rot/qrin L — Y R
10 ger grau 14| em—er 2 Fahrgasse L (P
) orange 15| E——————————— P 223 Fahrgasse L C|) -
9 grun schwo‘rz 16| = =Fl2-24 o Fahrgasse R (P
Welﬁ 171 e—t—e P 025 Fahrgasse R (P .
18| == P 2-26 . ' !
Stecker grau Kabelrohr \_/ L —ri227 | :
2 Dioden miussen Montiert werden; " : N
8 schworz falls Fahrgassenkupplungen ‘ L]A LA
7 welp eingebaut sind ! ’i J_‘ ’i J_‘

|
-—— @ 4 4
-5 - ) )
O =5 - -
—_— (- OO O
—— (D) ), O
= . = =
O X L] ]
) ® (]
: Fiar Steuerung Wizard 2 Fullstandsensoren — O
Wega Drill 2 =
Pos. Artikel-Nr. Benennung | kg |Slck. | Rohmape | Werkstoff DIN
Datun Nane Ersterstellung Ersatz fir
Gz, 27.06.2006 Daube 11.11.2005
f (fein)  fog. Blatt M. Rn 90 1 2 . 70 . 6 1
n (nittel) l 1 Rabeverk GnbHsCo n45n Dosname 9012\90127061 Langname 9012190127061
g (grob) M(lpst(]b 1:1 Ersetzt durch
- |sq (sehr grob) . . lurzeichoun
Toleranz DIN 7168 Verdrﬂhtung W|Zard/Artem|.S | | Verveﬂdungg Schaltplan Mega Drill fur Wizordm
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