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BRONY RUTACYJINE " NKE"

Przed uruchcomieniem brony rotacyjne] nalezy starannie przeczytac

i przestrzegac instrukej¢ obstugi i instrukc je¢ dotyczgcg bezpieczerist-
wa /"DLA WASZEGO BEZYILCZENSTWA".

Osoba obstugujgca musi by¢ przeszkolona i polnstruowana w zakresie
uzytkowania, konserwacji oraz wymagar bezpieczerisiwa a takze za-
QPOZeﬁ. Nalezy takze przekaza¢ dalej wszystkie zalecenia bezpie-
czefistwa wozystkim innym uzytkownikom.

Nelezy przestrzegaé¢ podstawowe przepisy zapobiegajgce wypadkom oraz
inne ogdlnie uznane reguly i normy z zakresu technicznego zabezpie-
czenia, medycyny pracy 1 przepisdw ruchu drogowego.

frzestrzegaé "Znak ostrzecgawczy"

Wskazania w niniejszej instrukcji oznaczo-

ne tym znakiem i nalepkg na urzgdzeniu

ostrzegajy przed zagroZeniém

Utrata gwarancji

Ta brona rotacyjna jest zbudowana wylgcznie do zwykiych prac polo-
wych. Inne uzytkowanie traktowane jest jsko niezgodne z przeznaczeniem
i za wynikajgce stgd uszkodzenia nie ponosi sig¢ odpowiedzialnosci.

Do uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem nalezy takze dochowanie na-
kazenych instrukcji eksploatacji, obstugi, konserwacji np.ogranicza-
nie kW/KN jak tez stosowanie wylgczmie oryginalnych cz¢s$ci zamiennych.
W rezie zastosowania obcego wyposazenia i lub obeych czgsci /czgsci
zuzywajgce sig 1 zamienne/ ktdre nie pochodzg od wytwdérni RABEWERK,
wygasa wszelka gwarancja.

Samowolne naprawy wzglednie zmiany na urzgdzeniu wykluczajg odpowie-
dzialnosc¢ za wynikla stgd szkody.

Ewentualne reklsmacje przy dostawie / uszkodzenia w czasie trans-

portu, niekompletnosc/ nalezy natychmiast zgtosic pisemnie



1 Szero- P - :Dla :11czba obro-
:Eoéé Cigzar ok. /ke/ :ciggnikdw :tow watka
Typ .robocza :z pretowym:z zebatko- :do ok. iprzekazywania:

:ok./cay CWYD XX :kW/KN : mocy :
: : walcem ugniatajgcym :

VKE 250 250 -+ 820 & 1059

'KKE 3C0,301 :300% . gps - 1210 : 95 /1307 ¢ 1000

(EKE 350/351 :350% D11%5 ¢ 1505 ¢ : Zig

‘MKE 401 : 400% © 1290 : 1685  :100 /140/ |

%/ szerokod¢ trarportowa powyZeJj O m: przestrzegac danych na stronie
"Uwage" /transport/.

xx/ @ 500 mm

Zamocowanie

Zwracat uwage na Jjednakowe uziemienie /ciggnik/brona rotacyjna/.
Dolng zwrotnicg ciggniks ustawié na tej samej wysokodéci 1 po zamocowa-
niu ograniczy¢ z boku.

Zwrotnice gdérng tak zamocowaé, zeby wznosita sig¢ tylko nieznacznie

W pozycji robocze] wzgledem urzgdzenia: na urzgdzeniu - dolny otwdr,
nakiqgniku - gérny otwdr./Przez to w przyblizeniu rdwnolegie prowadnice
urzgdzenia i cicha praca walka przegubowego przy podnoszeniu - nijeznacz-
nie nad powierzchnig gruntu/.

Zabezpieczy¢ prawidiowo urzgdzenie sprzggiowe /trdjpunktowy zespdi
drgzkow/.

Dla dopasowania waktka przegubowego lub zeby brong¢ rotacyjng krocej za-
mocowac¢ /przy problemach zwigzanych z precg siewnika/, wsporniki pod-
trzymujgce osie 4l /Fig.l sg przestawialne - sruby ponownie mocno do-
ciggngd.

Brong rotacyjng nalezy zamocowaé mozliwie delefo odsuni¢tg : ugigcie
kgtowe waika przegubowego bgdzie wtedy korzystniejsze i przez to jego
zywotnoséc podwyzszona.

Przy za i odmocowywaniu 2zesdna osoba nie moze staé mig¢dzy ciggnikiem

1 urzgdzeniem,

Zamontowanie i odmontowanie waika przegubowego
tylko przy wylgczonym waiku przekazywanlia mocy, A

wylyczonym silniku iwyciggnietym kluczyku zapionu.



WeleK przegubowy

Frzestrzegac wskazania bezpieczernstwa i montaz /ustawianie/ konserwacja
waltka przegubowego gprzegia przegubowego podane w instrukeji dotyczgce]
walka przegubowego.

Uzywac tylko walek przegubowy dosterczony przez producenta.

Sprzegio przeciygzeniowe zamontowac od strony urzgdzenia.

Dla wzdluznego dopasowania trzymaé podpigte poXdwki waltka przegubowego
w polozeniu poziomym /wzglgednie w nakrétszej odlegtosci/ i obok siebie
przy podniesionej pozycji urzgdzenia,

Walek przegubowy calkowicie dosunigty nie moze byc dfuzszy niz najkrdét-
szy odst¢p miedzy urzgdzeniem iciggnikiem.

Wi

W potozeniu opuszczonym /najwigksza giebokosc robocza/ muszg rury pro-

filowe /X. Vig 2/ nachodzié¢ na siebie conajmniej 2C0 mm,

Jezeli watek przegubowy musi byé skrécony, to nalezy obie rury osionowe
1 profilowe skrdcié takze o ten sam wymlar.,
Pracowad tylko z napedem kompletnie oslonietym. Zamocowac Ztaricuchy

podtrzymujgce rury ositonowe.

Eksploatac ja.

UWaGa: Zabroniona jest jazda osdb na
urzgdzeniu oraz przebywenie wobrgbie
zagrozenia - np takze w obr¢bie od-
chylania przy podniesionym siewniku.
Zwracac uwage na wystarczajgce bez-
pieczeristwo kierowania: zamocowac
odpowiednie obcigzniki z przodu
ciggnika.

Przed opuszczeniem ciggnike oraz przed
rozpoczeciem prac konserwacyjnych i na-
stawiania urzgdzen obnizyé urzgdzenia
zamocowane do podioza,wytgczyé waztek
przenoszenia mocy, silnik unieruchomié
i wyciggngdé kluczyki zaptonu.

Ostroznie przy dotykaniu elementdw
przekladni, ktdére nagrzaly sig w czasie
pracy.

W czaesie pracy muczg urzgdzenia zabez-

pleczajgyce byd kompletnie zamccowane.



Frzed wigczeniem walka przenoszenia

mocy zwracac uwage na to, zeby :

- nikt nie znajdowal siy w obrgbie
urzgdzenia !

- wybrana liczba obrotdw walka prze-
noszenia mocy byre zgodna z do-
puszczalng liczbg obrotdéw urzgdze-~
nia !

- wal przegubowy pracowai z przepiscwg

" ostong rurowg /i€Fodniesieniu do po-
zycjl poziomej wzgl.przy najkrdtsze
odleglosci - nie byt za d1ugl/.

Irzed pilerwszym rozpocz¢ciem pracy sprawdzic poziom oleju w przekiadni

1 napeinienie tewotnic /patrz konserwacja/ i mocne dociggnigceie

wszystxich drub.

Brony rotacyjne "LMKE" mozne przy odpowiednie zmienie zestawdw. kdéx

- eksploatowac z liczbg obrotdw waktka przenoszenla napgdu mocy -

1000, 750 i 540 obr/min.przy"MKE"przy pelnym oocigzeniu zastosowad

watek przenoszenia mocy 1000,

Halek przenoszenla mocy wigczac 1 wylgezac tylko wtedy, gdy noie

obrotowe brony znajdujg sie par¢ cm ned gruntem /zderzak, oznacznik

na dZwignli sterujgce] hycraulike/.

Jezell brona rotacyjna zostanie wyzej podniesiona, wtedy walek prze-

noszenia napedu musi byc¢ wyiaczony !

W czasie pracy musi brona rotacyjna znajdowaé sig w pozycji poziome]

- patrzgc w kierunku jazdy; naestawial na prowadnicy gdrnej. ,

Zagi¢bienie narzedzia nastawiac za pomocyg wtyczek C /Fig.3/do tego

celu brong rotacy,jng lekko podniedd.

Hydraulik¢ ciggnika nastawic nae"polozenie piywajgce™:

gi¢bokosc robocza zostanie rdwnomiernie dotrzymana przez walec ugnia-

tacza i poruszajgcg si¢ w pionie o$ nosng A /Fig.l/.

Nastawi¢ odpowiednio do gigbokosci, sprezynowo amortyzowane piyty

boczne D /Fig.3/ - po poluzoweniu srub D1 - przy spudchnione] glebie

- dolna krawedZ maksymalnie 1 cm w gruncie.

Przed cofnigciem brong rotacyjng /wzgl¢dnie zestaw/ - podniedé.

Zgbezpieczenle przed kamieniami /na 2yczenie/ Fig.3.

frzy wyposazeniu w urzgdzenie zabezpieczajgce przed kamieniami, mocne
sprezyny dbajg o to, Ze brona rotacyjna porusza sig Yatwo nad wigkszy-
rl kamieniami.



W Erun01e kamienistym sprezyny C2 zostsjg tak mocno napiete, ze wtyczki
nastawiania gigbokosci Cl zaczyna g podnosic sig na ramieniu bocznym
ugniatacza. Wtedy sprgayny obustronnie tak dalego odprezyc, 2zeby
wtyczki C lekko dolegaty ne ramionach bocznych ugniatacza.

Spre¢zyny C2muszg zostac szczegblnie mocnc napigte gdy brona rotacyJjna

pracowac¢ bgdzie z naczepionym wzglednie nabudowanym siewnikiem.

Liczba obrotéw bebna

Przez dobdr liczby obrotdéw bebna i predkodé posuwu osigga sig¢ odpow1ed—
nig miatkosc. Nalezy dobiera¢ mozliwie najnizszg liczbe obrotdw,przy
kiére; osigga si¢ Jjeszcze dobrg jakosc obrébki. Za wysockie liczby
obrotdw bgbna powodujg wyzsze zuzycie nozy.

Nalezy stosowaé tylko te liczby obrotdw, ktére podane sg w ponizszych
tabelech. Frzynalezne do tego maksymalne predkoscel jezdy nalezy
dotrzymac.

MKE - przekiadnie zamienne: Jjako uzbrojenie podsteawowe przy NKE 290,
300 i 350 wbudowana jest para kc¢i 15/22, przy MKE 3C1, 351 1 401 -
para kéx 16/19 /15 wzglednie 16 = wal wejsciowy/.

Foza zmiang liczby obrotéw walka przenoszenia mocy mozna przez prze-
sadzenie pary két i przez zastosowanie dalszych par k3t /wyposazenie
dodatkowe/ zmieniaé liczbe obrotdw bebna. PowyzeJ 400 obr/min bLgbna
stosowaé¢ tylko przy obrdbce plaskiej bez obecrodci kamieni.

yp fggigk: Kota zamienne: Liczba zgbd/kolor : Walek
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Wymiana k&% zg¢batych /Fig.5 + 6/ : Brong obrotowg nachylié lekko do
przodu /za pomocg prowadnicy gérnej/ i zdjgé pokrywg - zwracac uwagg

na uszczelnienie.

Kota zgbate tak wlozyé,zeby nabita ilos¢ zebdw wskazywaza do tytu :
Przy koZach zgbatych z piastg wysunigtg /patrz. F1/ : wysunigcie piasty
z przodu.

Montowad tylko pary k6%t o tym samym kolorze /liczba zgbdw pary kdéI:

MK 250; 300; 350; = 37; NKE 301,351 i 401 = 35/.

W skrzyni przektadniowej moze byé umieszczona druga para kéit zgpatych
/¥2/ - jako zestsw zesmienny : nie przy przelotowym waiku przenoszenia
mocy .

Przy NKE 250,300 i1 350 drugi zestaw két zamiennych znajduje sig zawsze
za tulejkami F3 /Fig.5/ zabezpieczenymi kotkemi pasowanymi.

Przy MKE 301, 351 1 401 /Fig.6/: kolo "za waiem zg¢bnikowym" nasunigte
Jest za tulejkg@ F3 /tulejka zabezpieczona kotkami pasowymi/.

Koto "za walem wejsciowym" nasuni¢te Jest bez tulejki na koricdwce po-
krywy / z profilem z¢bnym/. .

Na wale wejsciowym - migdzy koktem roboczym i kolem zamiennym /wzgl¢dnie
tulejkg, gdy zaden drugi zestaew k6l zamiennych nie jest wbudowany/

- zaewsze zektada¢ tulejke dystansowg F4.

Frzed przelotowym walkiemprzenoszenia mocy zawsze montowac tule kg potg-
czenlowg /w miejsce F4/ mi¢dzy waiem wejéciowym i korcdwky waltka przeno-
szenia mocyo.
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ckrzynia bicgéw - MKE /Fig.l/: Skrzynia biegdéw me 2 blegl 1 jeden

bieg luzem.,

UWAGA: Wigczac tylko w stasnle spoczynku !

Juko wyposazenie podstav.owe wbudowana Jest para kdél zgbatych 16/21
/16 =waiek podredni/. Oba biegi i mozliwos$é przestewiania pary ki
zi:batych - pozwalsajy uzyskac liczby obrotdéw bibna podene w ponizsze]
tabeli, Obfoty bebna powyze] 400 obr/min. stosowad tylko do obrobki

piaskie] bez zanieczyszczen kamieniem.

Walek

C e . 16 . 21 " yalek posgredni
przenoszenla : Bieg : 5 : 16 : )
: : . . watek zgbnikowy
1_mocy oor/mirn,: :
1000 - R
: Beben
2 J11 - : obr/min
L1/ . * ] maksymalna
1 ) 188 ¢ B24 ¢ predkosce km/godz/.
C/4,5/ VA4 :
750 :
5 233 . 403
/5/ . I8/
1 . 135 . 233
/3/ . /5/
540
5 : 168 t290
o /4/ P /6,5/

Przetozyé koka zgbate: Odchylié calkowicie do przodu brong rotacyjng
lub spuscic¢ olej - sruba N1.

Zdjge pokrywe /F/ - zwracac¢ uwagg na uszczelnienie pokrywy i weika
/przelot wailka przenoszenia mocy/. Kola zgbate wkiadac z wypustenm
piastowym do przodu - do iozyska /patrz. F1 Fig.5% .

Walek przelotowy przenoszenia mocy: Watek ten ma t¢ ssmg liczbg¢ obro-
téw z jekg pracuje ciggnik.,

Poprzez walek przelotowy przenoszenia mocy /@ 1 3/4"; 6 zgbdw, nap¢dza-
na jest brona rotacyjna w zabudowie czolowej - rama zabudowy czolowe]
jako wyposazenie dodatkowe /bez ilustracii/;




Frzy zabudowie czolowej zwracad uwage ne to, zeby czolowy wakek od-
bioru mocy obracal sig w prawo /patrzgc w kierunku jazdy/ a sprzggio
przecigzeniowe waika przegubowego wzgl. potgczenie zaciskowo-klinowe
- QU obracalo sig w lewo /L/.

UlWaGa: Zawsze pozostawiac ostong walka przelotowego przenoszenia mocy

na urzagdzeniu !

Trd jpunktowy zespdl drgzkdéw dla zsmocowania urzgdzer /Fis.7/

Ramiona montazowe przy G sg przestawialne,co umozliwia krdtkie zamonto-
wanie urzgdzenia /np.siewnika/.

Remiona montazowe kat,IT sg grubowo przestawialne na odst¢p katel

= lewa do prawa i odwrotnie. Przy czopach prowadnicy dolnej kat.I
zastosowaéltulejki. .

Laricuchy Gl 1 szyn¢ otworcwg G2 tak usytuowad, zeby heki chwytajgce
lezaty dostatecznie gig¢boko do zaprz¢glarnia i zeby mogly podniesc urzg-
dzenle dostatecznie wysoko.

W pozycjl roboczej taricuchy G1 muszg lekko zwisaé /bydé luZne/, zeby
urzgdzenie dobudowane /np.siewnik/ mogio sig¢ swobodnie dopasowad do
powierzchni gruntu.

Heki chwytajgce zabezpieczyec wtyczkg G4.

Na $ciggaczu G5 /prowadnica gérna/ nastawic dopesowanie zamontowanego
urzgdzenia.

Frzy wyposazeniu z przelotowym watkiem przenoszenia mocy rura ramy
poprzeczne] Jest zagig¢ta; zagi¢cie nalezy montowac w gdér¢ lub w ddi,
tak, zeby walek przegzubowy nie uderzail.

Trojpunktowy zespdt drgzkdw "Drill-Lift" - urabisnie rydrauliczne Fig&+9
Frzy H nalezy nastawic pasujgcg wysokodc hakdw chwytajgcych i nalezy

takze zmienic przestrzend wolng przymontowania - haki chwytajgce przy-
kr¢ecic skodnie do tyiu.

Haki chwytajgce sg do przysrubowaria od wewngtrz i od zewngtrz. Frzy
bronach rotacyjnych 2,5 i 3 m haki chwytajgce ket.II na odstgp kat.II
lub kat.I nastawielne, przy urzgdzeniach 3,5 i 4 m haki chwytajgce
kat.IIT na odst¢p kat.III lub kat,II. Jezeli wtedy urzgdzenie przymonto-
wane posiada czopy prowadnic dolnych kat.I wzgle¢dnie kat.IT /3,5 1 4 -
metrowe urzgdzenia/ wtedy nslezy natozyc ns czopy tulejki.

W rzgdach otwordw H! i H2 mozna zmieniac odstg¢p zemontowania /nie na
"Drill-Lift/ dla watka przelotowego przenoszenia mocy, Fig.9/ - oba
rzgdy otwordw muszg byé jednekowo przestawione.

Topasowac /n.stewic/ przyigeze prowadnicy gdrne].

ro zesprze¢gleniu zatozyl zabezpieczenia H4.



i

W pozyc,l transportowe] "urzedzenic wydobyte" zebezpieczyd tarcuchem HD
W pozycji wydobytej /zderzak H6 - o ile istnieje - w polozeniu 8;/Fig.8/
zwracat uwag¢ na to, zeby Sruby zderzakove L7 dolegaly; przy "Irill-Lift
dla przelotowych walkdéw przenoszenia napgdu - $§ruby zderzakowe 7 1 HS
/Fig.9/.

Urzadzenie przymontowane, napgdzane walkiem przenoszenia mocy daje sig
tylko "wycdobyd" przy zdjgtym weiku przegubowym.

przy ciggnikach kabinowych sprawdzic, czy podniesiony zestaw styka sig

z wysuni¢tyg tarczg tylng.

UlaGa: Przymontowana w "Drill-Lift"maszyna siewnikowa /lub w.in.walec/
musi dad sig dopasowad¢ do powierzchni gruntu niezaleznie od brony
rotecyjnes.

Zwyczajnie dziatajgey cigenikowy przyrzgd cterujacy dls TLrill-Lift”

musi dlatego w czasle pracy zawsze stac w "cozyc il piywejgee,i" pozycg@

"opuszczanie"/.

Soulehniacz gladowy lub zintegrowany jeGnorzgdowy spulchniacz zgbowy.

To dodatkowe uzbrojenie mozna zamocowad tekze pézniej. Przy sztywnych
spulchniaczach gladowych 1 przy Jjednorzidowych spulchniaczach zgpbowyeh
wbudowane sg bezpieczniki przecigzeniowe /U/. Jako kolki scinajgce
nalezy zastosowac:

sztywny spulchniscz é$ladowy /Fig.ll/ - zawleczka 8x50mm

jednorz¢dowy spulchniacz - tulejka rozpr¢zna
8x 90 mm

Konserwacja

Prace konserwacyjne : w tym celu zawsze wylgczac walek przenoszenia mocy
silnik unieruchomic 1 wyciggngd kluczyk zapionu.

Podniesione urzgdzenie dodatkowo podeprzec

w celu unikni¢cia niezamierzonego opadnigcia!l

Frzed robotami na instalacji hydreulicznej

/Drill-Lift"/ urzgdzenie calkowicie opuscic

i instalacj¢ doprowadzi¢ do stanu bezcis-

nieniowego.

Wszystkie $ruby regularnie sprawdzac¢ na mocne dociggnigcie:

szczegdlnie wazne jest dociggnigcie wszystkich $rub po pierwszych
ok. 8 godzinach pracy urzgdzenia.

Sruby mocujgce noze dociggnge momentem 25C Nm - stosowac klucz dynamo-
metryczny.

Codziennie sprawdza¢ poziom oleju w przekiadni: do kontroli wprowadzacl
prit pomiarowy I /Fig.4 + 10/ a2 do gwintu - nie wkrgcac.

Co tydzier sprawdza® neapelnienie smeru péipiynnego w skrzyni przekiad-

niowej - na xréccu I /Fig.l0; poziom smaru patrz pod "wymiena olegju".
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Raz Gziennie smarowa. lozyska walca ugniatajgeego,trd jpunktowy zespok
drgzkoéw - urabianie hydrsuliczne iwaiek przegubowy /takze profile
suwliwe/.

PFrzy wyposazeniu z zgbowym walcem ugniatajgcym regnlarnie podregulowy-
waé zgarniacze. Z4garniacze dosungc do samego walca - majg lekko dolegac.
Przy dokrgcaniu nakrg¢tek zwracad uwagg, zeby zgarniacz dolegal caig
szerokogcig. Zegbowy walec ugniatajgey daje sig dobrze utrzymaé w stanie
czystym, jezeli po kazdym zakoriczeniu pracy bgdzie czyszczony i prze-
smarowany olejem.

Wymiana oleju.

Pierwsza wyriana oleju w przekladni z kolemi zamiennymi / przekiadni
biegdw po ok.20 godzinach pracy urzgdzenia potem po co okoXo 400 godzi-
nach pracy lub raz w roku ,solej spuszczac W stanie nagrzanym/ - Sruby
spustowe oleju N, N1 Fig./10+4. Urzgdzerie 1l2kko nachylic do przodu
zeby rsztki oleju wyplyng¢iy.

Nepelnienie oleju dokonuje si¢ 2atwo przez tylny otwér przekiadni -
zdjgé pokrywg F /Fig.>/.

Spuszczony olej przepisowo usungc!

Skrzynka k6 czolawych : Kola zg¢bate czotowe pracujg w smarze poi-
piynnym /ciggte napelnienie/. Foziom smaru - ok. 2,5cm /od dna skrzynki/
- sprawdza¢ raz na tydziend na kréécu P /Fig.1l0/. Napeinienle siaru
przeprowadzac przy nagrzane] przekiadrni w pozycji poziomej. Przy zmnieJj=-
szonej wysokogci smaru uzupelnic¢ smar /jakoscsmardw ponizej/.

Do starszych smardw, bardzo ggstych /niepiynny w stenie pod grzanym/
doda¢ oleju przektadniowego: okoto 3/4 litra na kazdy m szeraokosci
rooboczej.

Srodki smarujace i wielkogci napeiniania.

: Typ:Skrzynka k6t czotowych : Frzekladnie pracujgce w oleju

+Przek1:Skrzy-:
:k6% za:nla :
:mienn.:bieg.

: MKE, kg @ Smar péipiynny Olej przekitadniowy

: : ltr : ltr
:229_7_22_.np. : : ‘Olej przekk.Hypoid SAES0
300 " 18 “hrel ARALUB FDO ' ' “Wyszczegélnienie :APT GL 5
=, T N : : : MIL-L-210% B
350 | 21 3P ENERGHLASE HTO 3 5 1 Hyp 80
o ';-——: - . 5 MRS i :npo - Ara p
:301 18  EssoFIBRAX EF 370 ) i 3P-EP30 - wielozadaniowy
'351 21 Fuchs RENOSCD GFO35 ' ‘Esso GX-DBO
F401 : Y ‘Shell RETINAY G 5,5 :Fuchs RENOQGEAR Hyp 8C

1 inne odpowiedniki . : :i inne odpowiedniki




Yymiana nody

Zuiytle noze odnowic we wtadciwym czasie. Frzy nozsch krotkich glguo-
koS¢ rcboczy tak ograniczyc, zeby nekretka korounkowa srodkowego trzy-
maka nozovego nie zostaia sterta.
Noze obrotowe nalezy tak montowac, zeby staly w pozycji wlokgee]
w kierunku obrotdw.

bgbne obracajgce sig¢ w prewc - 2 noze prawe

b¢ony obracajgce sig w lewo - 2 noze lewe /"L"/

Noze lewe oznakowanc sg dodatkowo wybitym znakiem "L".

Do mocowsnia nozy stocowad sruby oryginalne, wkladac od doiu /gtdwka
éruby od strony noza/. Dociggngé-kluez dynamometryczny - 250 Nm.

Na glebach mocnc $cieralnych zastosowac noze bgbnowe z powrokg utwar-

dzong RaBID - oznacza tc diuzszg zywotnosé.

Odstawlenie kultywatora rotacyjnego.

Po zakoiiczone]j pracy kultywator rotacyjny oczyscic i dolng czgsc
urzgdzenia, noze i zgbowy walec ugniatajgey spryskac¢ srodkiem anty-
korozy jnym.

Walek przegubowy wiozyc¢ do uchwytu L /Fig.1/.

Na migkkim podtozu podtozy¢ pod noze bgbna twarde podkiady.

Obnizy¢ urzgdzenie zamontowasne w systemie "DRILL-LIFT".
Zabezpieczyé wtyczke sprze¢gia hydrauliki przed zabrudzeniem.

Przy urzgdzeniu jazdy wzdiuznej /MKE 401/ odstawic na podperciu K2
/Fig.13/.

Urzgdzenie jazdy wzdtuznej "MKE 401" /Fig.13/
Z urzgdzeniem jazdy wzdluznej mozna transportowac tylko brong rotacyjng

- bez siewnika, % poXozeniu podniesionyw wsungé i unieruchomic dyszel
pociggowy K i kols biegowe K1. Opuscié podpercie K2 i obnizyé urzadzenie
Frzy transporcie podparcie K2 podniesc 1 zabezpieczyc.

W pozycji roboczej dyszel K i koka biegowe zdjge.

Cidnienie powietrza w oponach : 2,5 bar.

UWAGA / TRaNSPORT

Jazda na urzgdzeniu i przebywanie w obrgbie

zagrozenia Jjest zabronione.

Sprawdzié brong rotacyjng /wzgle¢dnie zestaw
urzgdzer/ pod kagtem zdatnos$ci do transportu.
Zabezpieczyc tancuchem HS /Fig.8+9/ zestaw

drgzkéw urabianie "Drill-LIFT".
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Frowadnic¢ dolng bocznie usztywnic,

Predkosd transportowg dopasowac do warunkdéw drogowych.

Ostroznie na zakretach : Urzgdzenie zamontowane wychyla sig.

Na pardzo nileréwnych odcinkach drdg dla ochrony urzgdzenia zabczpieczyd
walec ugniatacza przed "biciew" pionowym" - za pomocg wtyczek C.

Nalezy dochowac¢ postanowienia przepisdéw o ruchu drogowym /StVZ0 -
odpowiednik polskich przepiséw o ruchu drogowym/ uzytkownik jest od-
powiedzialny za bezpieczae dla ruchu drogowego skompletowanie zestawu
clggnik - urzgdzenie, przy Jjeidzie na drogach publiczmych ipolnych.

Przez montaz podzespcidw nie mogg byd
przekroczone dopuszczalne obcigzenia osiowe ,
Tyezny cigzar i nosnodc opon /zaleznie od
predkodcei Jjazdy 1 cidnienia opon/.

Dla bezpiec7nego kiercwania musi obcigzenie
csi przedniej wynosié conajuniej 20% cig-
zaru pojazdu w stanie pustym.

Najwyzsza dopuszczalna szerokosé trans-
portowa wynosi 3 m.

Przy urzgdzeniach z przekroczong skrajng
przewoZnik musi posiadac specjalne zez-
volenie.

Zezwolenie specjalne jest takze wymagane "jezell w zamontowaniu
czolowym odstg¢p migdzy przecdnim koricem /urzgdzenie 1 osig kierownicy
ciggnika wynosi wigcej niz 3,5 m.

Ne obrysie urzgdzenia /zestawu/ nie mogg zadne czgscl tak wystewad,
zeby utrudniaty ruch drogowy bardziej niz to jest koniecznie niezbgd-
ne /5 32 St Vi0/. Jezeli nie daje sig uniknac’wystawania tych czgsci
wtedy nalezy Jje osionic iWwyraznie oznakowaé. Srodki bezpieczerstwa

sg takze wymagane dla wyraZnego oznaskowania obrysow zewngtrznych
urzgdzenia np. tablice ostrzegawcze w czerwono-biaXe pasy o wymlarach
423x423 mm, _

Urzgdzenia oswi etleniowe sg konieczne Jjezeli dobudowane z2spoty
zaslaniajy oéwietlenie ciggnika lub jezeli uwarunkowane pogodg potrze-
by bezpieczerstwa tego wymegajg : do zabezpieczenia z tyiu /przy
wigcej niz 1 m odst¢pu mi¢dzy éwiatlami kodcowymi 1 koricem urzgdzenia/,
lub z przodu i z tyru jezeli urzgdzenie domontowane wystaje z bokdw

wigcej niz 40 cm poza oswictlenie ciggnika.



Przywieszone urzgdzenia wzglednie urzg-
dzenla naczepilene nalezy transportowad
z czerwonyml swiatiami odblaskowymi,

z boku zamocowanymi zé¥tymi SwiatXemi
odblaskowymi 1 zawsze z urzgdzeniem

oswietleniowym - takze w dzieri.

Niezbgdne tablice lub folie ostrzegawcze jak tez urzgdzenia oswiet-
leniowe zalecany nabywaé bezposrednio w sieci handlowe].

Dla zespoicw oswietleniowych wg DIN 11027 mozna otrzymaé doédatkowo
od firmy RABLWIRE przykr¢cenc profile mocujgce.
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Hydrauliczne ograniczenie skoku

dle iréipunktowcgo zestawu drgzkdéw "Drili-Lift" do cbrdbki gruntu

To hydrauliczne ograniczenie skoku - jako wyposazenie dodatkowe - mozna
zastosowac na "Drill-Lift"dziaiasjgcego za pomocy zwycza nego prayigeza
hycraulicznego, w szczegdlnosci na Dril¥Lift pray przelotowym watku
przeroszenia mocy.

To ogreniczenic skoku ulatwia obsiuge 1 deje bezpieczenstwo gdy urzg-
dzenie napgdzene watkiem przenoszenia mocy zemontowane na "Drill-Lirt"
ma byé pocdniesione przy nawracaniu w £posdéb cgraniczony.

Hydreuliczne ogreaniczerie skoku mozna takze zamcntowad dodatkowo.

Monlaz

Instealacje wontowad jak na ilustrecji.

Dociggnge Srubg kxabigkowg /4/, rure

hydreuliczng /B/ odpowiednio wiozyd.

Bolee /C/ zazozyd, zamocowac farncuch/L/.

Lokazéwkl eksploatecy jne

“¢Gana wysokose skoku ustslana jest
dY¥ugoscig *aricucha - Xancuch /D/
odpowienio zarocowac: przyDl 1 D2.

ezell przywontowan: urzgdzenic

.

ma by¢ - po udjeclu waiks przegu-
Lowego - calkowicie podniesione,

to wiedy nalegy Yaricuch cdwiesi

W

"W pozycJgi podniesionegj" - do
transportu - zestlaw drgzxdéw do
urabiania gruntu zabezpieczyd

taricucliem /patiz instrukcje obsiugi/
W czasie pracy wusi ciggnlkowe
urzgdzenie sterujgee dla "Brili—Lift"

snajdowad si¢ zawsze w "pozyce



Nr 101-2-90 D

Watek przegubowy WALTEROCHEID

Watek przegubowy stosowad tylko zgodnie z przeznaczeniem. Watek przegu-
bowy 1 sprzggio przecigzeniowe sg dostosowane do urzgdzenia i przeno-
szonej mocg: nie mogg one byé zastgpione przez inne wykonenia.

Pracowad tylko z caikowicie osZonig¢tym napgdem ! ,

Sprz¢gio przecigzeniowe zamocowaé od sirony urzgdzenia. Srubg
B/Abb.1;2/ zaciskacza klinowego QC dociggngé momentem 50 Nm a potem
okresowo sprawdzadé mocne dociggniecie. /Do naktadania i zdejmowania
poidwki watka przegubowego od strony urzgdzenia - Srubg¢ B poluzowad

1 pierscien blckujgey obrdcié - patrz instrukcja obstugi Welterscheid/.

Frzestrzegad meksymalnie przenoszong

moc waika przegubowego przy watkach
przenoszenia mocy 540 wzgl.l00C -

patrz tabela.

Pracowac¢ z mozliwie najwigkszym nasunigciem
profili przesuwnych., W potozeniu roboczym
podane w tzbeli minimalne nasunigcie Jest
niezbednie wymagane.

Przy wzdluzZnym dopasowaniu walka przegubo-
wego nslezy uwaglednidé Zeby ten wymiar mini-
nalny byi dochowany takze przy nejwigksze]
gX¢bokosel robocze] urzgdzenia - gigbiej
nizciggnika,

Gdy przy typie waika przegubowego "2600"; przy niekorzystnych od stro-
ny ciggnika wsrunkach montazowych nie zostanie osiggnigte minimalne
nasunig¢cie 20 cm, wtedy musi byé zeXoZony specjslny walek przegubowy

z profilew piastowym /do otrzymanis za dodatkowg opiate: SKE 600
wyposgzenie podstawowe/.

Abb 1



Tabela _1
: ‘ ' : . NMaksymalna, przenoszona ‘Ninimalne
Iyp . Typ urzgdzenia : moc kW /KN/ :nasunigcie
watka :Brona :Rotor :wazek przenogzenia mocy rprofili ¥ ¢
ggﬁgég :rotacyjna :zebowy/ : obr/min. :przeiuwo— .
: :frezow : \ : twych/wym. X,
: : v : o4C : 1000 tAbb.1/ :

. GEMKE, WKE : LR : 80 ¢ 123 : I
2500 WKE . R . /109 . /167 . Qem
“PKE 250,300° '
. 350 M N . : H

. -y ”~ £ : : : )
2600 gE 409re0 sw - P

z pro- :ol' - _ : _ : 189 : : :
filem . °KE 600 : . /257/ : 10 cm .
piasto

wym :

Watek przegubowy regsularnie

smarowac ! / L H
co & godzin rcboczych

urzgdzenia

przy pracy w zimie rure Q 7

ostonowe smarowac ,Zcby \\ \\‘//:X

zapobiec zemarznig¢ciu.

Sprzggio clerne

Spreggia clerne nalezy nastawiac odpowiednio do mocy ciggnika i Liczby
obrotdéw waika przenoszenia mocy.

loment obrotowy nglezy tak nastewic, 2eby przy normalnych warunkach pracy
wieto tempersture r¢ki. Nalezy unikad przegrzania.

To sprzggio cierne dGostsrczeane jest dla walks przencszenis mocy "1000",
dla podenego w tebell 2 momentu obrotowege /Nm/.

Przy typic walka przegubowego 2500 nalezy moment ohrotowy zmienic¢ nakret-
Kani E1 /abb.2/. Podane w tej tablce obroty nakr¢tek daja w przyblizeniu
"dostarczony" moment obrotowy /nzkretki E1 docigenac mocno tak Zeby
Sprezyny & napigte byly bez luzu. Od tego momentu liczy¢ podane liczby
obrot.dw nakrytki,

Wszystkie sprezyny wsti¢pnie rdwno napigd
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:Watek . : .
:przegu—:%gﬁg?t :obroty . tebela 2 k
ibowy=  ifg,, inekretki /E1/:
WPy : 'w
S 2500 1500 2,5 f
2600 ¢ 1800 :

Przy waikach przegubowych typ 2600 moment cbrotowy nzlezy zmieniac

/4-0 krotnie/ przez obrdét pierscienia nastawczego i dwie rdzne pozycje
wejsSciowe /abb.3/. Fierdcierl nastawczy moze byc demontowany tylko wtedy
gdy zostal on odcigzony przez dokrgcenie nakrgtek E2./Przy wkladaniu
pierscienia zwracad uwage¢ na mocne osadzenie: potem nakrgtk: odkrgeic
spowrotem % do korlica gwintu/.

Abb.3. tabelka

: :Obudowe
lioment obrotowy -, . . ,
: J :Nastawienie:sprzegta :

stopier : % :Pozyc a

T © 70 : mine 1 1

©IT Coap nax. 1
TII e wdn. 2
IV 100 : max. 2

Einstellring min./minl  max./maxi
Setting ring
Bague de réglage

Drehmoment Einstellring Kupplungsgehéuse

Torque/Coupie Settingring Clutch housing
Baguederéglage | Boitier

Stufe/Level

Niveau o i ' Pos.

| 70 min. 1

Il 80 max. 1

n 90 min. 2

v 100 max. 2

rzed plerwszym aruchomieniem ipo diuzszej przerwie w pracy, nalezy
sprzg¢gio cierne przedimuchsad, 2eby ewentuslnie przyklejone tercze cierne
1

mogly si¢ swobodnie poruszaé 1 przez to bLyls zagwarentowana pewnodl



Typ 2500: Sprezyny E /Abb.2/ carkowicie odprezyé.
Sprzegio obrdécié /waiek przegubowy przy opuszczonym urzgdzeniu na
krétko uruchomid/.

Fotem spr¢zyny jek uprzednio nepigé /zapamigtaé obroty nakretki/.

Typ 2600: Dociggnge nakretki E2 /Abb.3/, zeby odcigzyé tarcze cierne.
Obracac sprzegto.Fotem odkr¢cié nekretki do korica gwintu.

Sprzegio krzywkowe /bez ilustracji/.

Przy automatycznym przecigzeniowym sprzggle wytgczajgeym /sprzegto
krzywkowe/ stosowad tylko walek przenoszenia mocy "1000".

Fo zadziataniu /wyigczeniu sie¢/ sprzg¢gia postepowaé nastepujyco:
Wyigezyc walek przenoszenia mocy, podniesc urzgdzenie i usunge przy-
czyng zakidcenis,

Obroty silnika nes biegu jatowym, wigczyc walek przenoszenia mocy
1 doda¢ "gazu" dopiero wtedy, gdy sprzegio przecisazeniowe automatycz-
nie si¢ zazg¢biio,
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WA ZNLE PRANIDLOYE ZASTCSOWANIE
WALKOW FRZEGUBOWYCE - WALTERSCHEID
DO BRON ROTACYJINYCH I ROTOROW

Weiek przegubowy przcenosi peing moc sil-
nika. Wazne Jest dlatego staranne dopa-
sowenie waika przeguoowego 1 peilne na-
sunig¢cie profili przesuwnych.

Zeby unikngc "bicia"obroto-
wego przy podniesionej maszy-
nie musi prowadnica gdérna
sta¢ mozliwie rdéwnolegie do
prowadnic dolnych to znaczy
wykorzystywac od strony ma-
szyny najnizszy otwdr.

NG _ ]
WATTTRSCRED\

W czasie pracy musi bydé zagwarantowanle nssunig¢cie profilowe conajmnie]
200 Ll Jezell konieczne,przestawicé trdéjpunktowe clementy podigczenio-

we. W innym przypadku zastosowa. walek przegubowy 2z profilem piastowym

/wai wielowypustowy/.

Cwerancgja wygasa przy szkodsch spowodowanych przez wadliwe dopasowanie

watka przegubowego 1 wadliwe praymontowsnie urzedzenis oraz niedosta-

teczng konserwac jg !




Jj Przed zamontowaniem

!

watka przegubowego A~

nasmarowaé watki prze- ]
FETT

noszenia mocy od stro-

ny urzgdzenia i ciggni jfr——
ka.

Przed pierwszym rozpoczeciem pracy urzgdzenia sprawdzid/patrz powyzsza
ilustracja/ wzglednie prawidXowo dopasowaé dlugosc waika przegubowego
1.Dla wzdiuznego dopasowania uiozyé obok siebie poidwki waltka przegubowe
go w najkrdétszej pozycji roboczej i1 zaznaczyc.

2.8krdcic rowncmiernie /X/wewngtrzng i zewnetrzng rurg¢ osionowg
3.5krdcic /¥/ wewnetrzny i zewngtrzny profil suwliwy.

4.0gradowac obcigte korce 1 usungé widry. Przesmarowad profile suwliwe.
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Przy kazdym zemdéwieniu prosimy podac nastepujgce dane:

1.Typ urzgdzenie /wybity na tabliczce znamiocnowej/.

2.Numer ﬁaszyny /Wybity na tabliczce znemionowej, i rawie/.

RABE WERK
G + Co. D-39152 Bad Essen
Typ
Nr. Kontrolle
A

Tabliczka znemionowa

3.Nr.zaméwienia lub gdy Nr.zswéwienia nie jest w wykazie podany
to Nr.Zozyska lub Nr. nommy LIN z przynaleznymi do tego wymia-
rami.
Jezell zamawiane bedg kompletne zespoly to prosimy podaé pod-
kredlone w wykazie Nr.zamdwienia.

4.24dana ilosc czgéci /liczba/

RABEWERK

GmbH + Co., Landmaschinenfabrik, D-49152 Bad Essen
Telefon: (05472) 7710 - Telex: 941617 - Telefax: (05472) 771190



