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Instrukcja Obstugi

Brona wirnikowa
VKE ... K

(brona wirnikowa skfadana)

Przed rozpoczeciem eksploatacji brony wirnikowej, nalezy starannie przeczyta¢ niniejszg instrukcje obstugi i
przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych zasad bezpieczenstwa ("Bezpieczenstwo pracy”).

Osoba obstugujgca maszyne musi mie¢ odpowiednie kwalifikacje, by¢ poinstruowana o zasadach stosowania,
konserwacji i wymaganiach dotyczacych bezpieczenstwa oraz zagrozeniach. Wszystkie instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa pracy nalezy przekazaé réwniez innym uzytkownikom.

Nalezy przestrzegac instrukcji odnosnie bezpieczenstwa pracy, jak réwniez pozostatych ogdlnie znanych prze-
piséw: dotyczacych bezpieczenstwa technicznego, medycyny pracy i przepiséw ruchu drogowego.

Zwroci¢ uwage na znaki ostrzegawcze!

Wskazowki w niniejszej instrukcji z tym znakiem i tabliczkg
ostrzegawczg na maszynie ostrzegajg przed zagrozeniem!
(Objasnienia znakoéw ostrzegawczych-patrz

dodatek "Objasnienia symboli piktograméw”.

Utrata gwarancji

Brona wirnikowa jest przeznaczony do wykonywania zwyktych prac w rolnictwie. Kazde inne zastosowanie jest
niezgodne z przeznaczeniem i za wynikte z tego szkody producent nie odpowiada.

Do zastosowania zgodnego z przeznaczeniem nalezy takze przestrzeganie zalecen instrukcji obstugi, konser-
wacji i utrzymania jak np. ograniczenie KW/PS (mocy ciagnika), oraz stosowanie oryginalnych czesci zamien-
nych.

Przy zastosowaniu innych czesci (czesci zuzyte lub zamienne), ktére nie zostaty dopuszczone przez fabryke
RABE gwarancja wygasa.

Dokonywanie samowolnych napraw lub zmian w maszynie powoduje wytgczenie odpowiedzialnosci producenta
za powstate w wyniku tego szkody.

Ewentualne reklamacje dotyczgce dostawy (uszkodzenia podczas transportu, niekompletnosc¢) nalezy na-
tychmiast zgtaszac pisemnie.

Roszczenia gwarancyjne jak réwniez dotrzymanie warunkéw gwarancji, wzglednie zakonczenie
odpowiedzialnosci wedtug naszej instrukcji dostawy.



Dane techniczne
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Brona wirnikowa Corvus VKE...K und Corvex V...K
Typ Mas Dla Dilugosci w mm
(szerokos¢ | wiacznie ciaanika
robocza w kg doqI?WIPS A B Cc D E F
[mm]) (ok.)
VKE 400 K 2870 4170 4080 2085
VKE 450K 3065 4660 4570 2330
VKE 500K 3260 220/300 5150 5060 1247 1270 2711 2575
VKE 600K 3650 6130 6040 3065
*VKE 800K 4430 8090 8000 4045

* Uwaga ! W pozycji transportowej wysoko$¢ wynosi powyzej 4 m, transport po drogach publicznych jest niedopuszczalny.



Dane techniczne

Szerokos¢ transportowa: ok. 275 cm

Poziom hatasu: szum na wysokosci oczu kierowcy
ciggnika przy nominalnej liczbie obrotow:

......... przy zamknietej kabinie - ok. 1,5 dB (A)”
......... przy otwartej kabinie -ok.7,5dB (A)
-Maksymalna dtugos$¢ zespotu (ciggnik +
narzedzie) 12 m

- Szerokosc¢ 2,55 m maksymalnie 3 m

- Maksymalna wysoko$¢ 4 m

- maksymalna masa catkowita zespotu 16 t, z tego
20% na przedniej osi

Wyposazenie: Przytagcze dolnych dzwigni kat. Il i
I, hydrauliczne sktadanie (dwustronne dziatanie),
segmentowa szyna zabezpieczajgca umieszczona
przed uchwytami nozy, spr¢yynowe blachy boczne,
przestawiany zatrzaskiem ugniatajfcy wau zébaty

, 510, przekltadnia urodkowa z nap¢dem poured-
nim, 2 przekiadnie zmianowe (wymienne kota)
lub stopniowa przekGadnia zmianowa, waUl przegu-
bowy ze sprzéguem ciernym.

Wyposazenie dodatkowe: blachy prowadzace
(przykrecane do blach bocznych), blacha od-
bojowa, noze rotacyjne RABID z hartowang
powierzchnig, skrobak z hartowang powierzchnig
(do ugniatajacego watu zebatego.), wat przegu-
bowy ze sprzegtem krzywkowym, zestaw wy-
miennych két, instalacja oswietleniowa z tablicg
ostrzegawczg.

Naped watem przegubowym miedzy przektadniami

- obydwa wewnetrzne wirniki (noze) musza by¢
przestawione o 90°,
- obydwa waty przegubowe miedzy przektadniami
muszg by¢ tak zamontowane, aby kierunek
obrotoéw sprzegta przecigzeniowego widziany z
gory, wskazywat na przéd maszyny (oznaczenie
strzatka).
Przy ponownym potaczeniu watéw
przegubowych zachowaé zawsze
jednakowg pozycje.
- Pracowac zawsze z catkowicie ostonietg
przekfadnig. tancuch przytrzymujgcy mocuje
wewnetrzng ostone rurowg (2/1).
Stosowac tylko dostarczone z maszyng waty prze-
gubowe.
Przy wymianie (patrz lista cze$ci zamiennych)
dopasowac wat przegubowy na diugosci; zmierzy¢
wat ztozony i rozsuniety.
Wskazowki dotyczgce przetadunku
tadowac zawsze ztozong brone.
Brona wirnikowa z pier$cieniowym watem
ugniatajgcym: podwieszac przy (2/2) stosowac
sworznie dzwigni gornej,
Brona wirnikowa / pierscieniowy wat ugniatajacy z
szyng siewnika:
Dopasowac elementy chwytajace 2/2 i 2/3.
Uwazac¢ na no$nosc¢ elementow pomocniczych.
Nie przebywac w poblizu podniesionych ciezkich
elementow.
-Miejsce pracy operatora znajduje sie w fotelu
kierowcy, skad obstugiwana jest maszyna.
-Unosic tylko przez punkty oznaczone piktograma-

mi



Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Przy dotgczaniu i roztaczaniu z ciggnikiem nikt

nie powinien znajdowac sie miedzy ciggnikiem i
maszyng; takze przy uruchamianiu hydrauliki z
zewnatrz nie stawa¢ miedzy ciagnikiem i maszyna.
Niebezpieczenstwo wypadku!

Hydrauliczny uktad podnoszenia ciggnika podc-
zas dotgczania i roztgczania ustawi¢ w "regulaciji
pozycyjnej”.

Przed kazdym uruchomieniem ciggnika i maszy-
ny przestrzegac zasad bezpieczenstwa pracy i
bezpieczenstwa ruchu drogowego!

Zwréci¢ uwage na wystarczajgcy statecznos$c¢
przez umieszczenie odpowiedniego obcigznika z
przodu ciggnika.

Przed uruchomieniem urzadzenia (sktadanie

lub rozktadanie) lub ruszeniem z miejsca nalezy
zwroci¢ uwage, aby nikt nie znajdowat sie w
zasiegu maszyny.

W obszarze 3-punktowego podnosnika

dzwigni TUZ, mechanizmu sktadajgcego, oraz
pierscieniowego watu ugniatajgcego, istnieje
niebezpieczenstwo skaleczenia przez przyciecie
lub przygniecenie.

Wsiadanie i jazda na maszynie oraz przebywanie
w zasiegu jazdy jest zabronione.

Przed opuszczeniem ciagnika wytgczy¢ naped
WOM, opusci¢ narzedzie, silnik zatrzymac i wyjac
kluczyk ze stacyjki.

Regulacje i prace konserwacyjne przeprowadzac
tylko wtedy, gdy urzadzenie jest opuszczone.
Zachowac ostroznosc przy podchodzeniu do ele-
mentow przektadni, ktére wskutek pracy sg gorace.
Podczas prac stosowacé wiasciwy sprzet ochronny.
Przy zataczaniu watka WOM uwazagé, zeby

..... nikt nie znajdowat sie w obszarze narzedzia!
..... wybrana liczba obrotéw watka WOM byta zgod-
na z dopuszczalnymi obrotami narzedzia!

... . wal przegubowy pracujacy z ostong (przy pod-
noszeniu w potozenie poziome - krotsza odlegtosc)
- nie byt za diugi!

Na stromych zboczach (w linii wzroku)
przestrzegaé¢ potozenia punktu ciezkosci przy
skfadaniu.

W czasie transportu hydraulike ciggnika -
urzadzenia sterujace - zablokowac przed przypad-
kowym uzyciem.

Przed pierwszym uruchomieniem i po dtugim
okresie postoju - kontrolowac stan i poziom oleju w
przekfadni i skrzynce przektadniowej (patrz kons-
erwacja), stan nasmarowania tozysk, dokrecenie
wszystkich srub i szczelnos¢ ukfadu hydrauliki.
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Dotaczanie do ciggnika
Zwrdci¢ uwage na jednakowe wymiary przytaczy
(Kat. ciagnik / brona wirnikowa); przy kat. “lll-krot-
kiej” stosowac tuleje posrednie.
Dolne dzwignie ciggnika ustawi¢ na jednakowg
wysoko$¢ i po doczepieniu narzedzia ograniczy¢
ich luz boczny do minimum. Do transportu
dzwignie dolne majg by¢ bocznie unieruchomione.
Gorng dzwignie ustawic tak, aby podczas pracy
lekko wznosita sie w kierunku narzedzia.
(Spowoduje to przyblizone réwnolegte prowad-
zenie narzedzia, a wiec cichszg prace watu prze-
gubowego przy nieznacznym podniesieniu nad
powierzchnie gruntu).
Gorna dzwignig ustawi¢ brone poziomo.
Ustawienie sprzegu (dzwignie TUZ) nalezy
prawidtowo zabezpieczyé. (Sworznie dzwigni dol-
nych i dzwigni gornej zabezpieczy¢ przed obrotem.
Podtaczy¢ przewody hydrauliki — urzadzenie
sterujgce dwustronnego dziatania, uwazaé na
prawidtowe podtgczenie.
Funkcje "podnoszenie”- sktadanie
"opuszczanie”’- rozktadanie
Podnies¢ podpory 8/1.
Wat przegubowy (ciggnik i maszyna)

Przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych zasad
bezpieczenstwa oraz montazu, (ustawiania),
konserwacji watu przegubowego, sprzegta
przecigzeniowego — wg dostarczonej przez produ-
centa instrukcji watu przegubowego.

Montaz i demontaz watu przegubowego tylko przy
wytgczonym napedzie WOM, zatrzymanym silniku i
wyjetym ze stacyjki kluczyku.

Stosowac tylko dotgczone z maszyng waty przegu-
bowe.

Sprzegto przecigzeniowe dotaczac od strony
narzedzia.

Dla dopasowania dtugosci dotgczonej potéwki
watu poréwnac w potozeniu poziomym (krétsza
odlegtosc) i podniesione.

Wat przegubowy ma mozliwo$¢ sktadania sie,
jednak nie wiecej niz najkrétsza odlegtosé miedzy
ciggnikiem i narzedziem.

W pozycji opuszczonej (najwieksza gtebokos¢
robocza) profile rurowe musza sie wzajemnie
wsuna¢ na odlegtos¢ minimum 200 mm (4/X).
Jezeli wat musi by¢ skrécony nalezy jednoczes$nie
skrécic na taki sam wymiar obydwie ostony rurowe
i rure profilowa.

Usuna¢ zadziory w ptaszczyznie ciecia oraz opitki.
Przesuwajace sie profile nasmarowa¢ smarem.
Pracowac tylko z catkowicie ostonietym napedem.
Zamocowac tancuch przytrzymujacy rury
ostonowej.



Ustawienie transportowe

Wytaczy¢ naped WOM!!, Podnies¢ narzedzie i
zabezpieczy¢ wat ugniatajgcy w dolnym potozeniu
—bolcem 5/1 kazdorazowo od zewnatrz na listwie z
otworami.

Po ztozeniu sitownik mechanizmu skfadajgcego
zarygluje sie samoczynnie hydraulicznie.

Uwazaé na zachowanie wystarczajgco duzo wolnej
przestrzeni przy otwartej tylnej szybie.

Zamkna¢ kurki odcinajace (na koncach przewo-
déw). Zabezpieczy¢ urzadzenie sterujgce ciggnika.
Dzwignie dolne ciggnika unieruchomic¢ bocznie.
Uwaza¢ na odpowiednig wolng przestrzen nad
podtozem, uwzgledni¢ wysoko$¢ transportows.

Zamocowac instalacje oswietleniowg z tablicg
ostrzegawcza (6/1 = wyposazenie dodatkowe).

Przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych transportu,
ze strony 12!

Pozycja robocza

Otworzy¢ zawory blokujgce na koncach wezy.
Sktadane potéwki sg w pozycji ztozonej ryglowane
hydraulicznie i moga by¢ odryglowane przez poda-
nie cisnienia dla funkgcji “rozktadanie”.

Catkowicie wysung¢ sitowniki. (pozioma pozycja
ttoczysk jest regulowana na kulistych kohcéwkach
8/2.)

Sworzen (5/1) przetozy¢ na zgdang gtebokosé
robocza.

Sktadac i rozkladaé tylko w pozycji uniesionej!
Przed zlozeniem zamocowac¢ wat! W plaskiej
pozycji roboczej wtozy¢ sworzen w (5/1).
Uwaga! Wytaczy¢ WOM!

Odstawianie brony wirnikowej

Odstawiac¢ tylko w pozycji roztozonej — na wsporni-
ku (8/1) i na wale (bolce 5/1 na wszystkich listwach
z otworami w takiej samej pozyciji).

Zwrdci¢ uwage na bezpieczne odstawienie.

Watek przegubowy utozy¢ w uchwycie (8/3).
Zamknac¢ zawory blokujace na koncach wezy.
Zigcza hydrauliczne chroni¢ przed zabrudzeniem.



Praca w polu

Brona wirnikowa wspotpracuje z watem WOM
1000.

Wigczaé i wytaczac watek WOM, gdy noze brony
znajduja sie kilka cm nad ziemia.

Jezeli brona bedzie podniesiona wyzej, watek
WOM wytaczy sie.

Podczas pracy brona wirnikowa — i przez to watek
zdawczy przektadni - musi by¢ poziomo — ustawi¢
dzwigng gorna. (Nie wykorzystywac dzwigni goérnej
do ustawiania gtebokosci roboczej!).

Glebokos¢ roboczg ustawiac¢ kotkami 9/1 — jed-
nakowo z obydwu stron. W tym celu brone lekko
podniese.

Hydraulike ciggnika ustawi¢ w pozycji "ptywajace;”,
Pierscieniowy wat ugniatajgcy spowoduje rowno-
mierne utrzymywanie gtebokosci robocze;j.
Urzadzenie sterujagce mechanizmu sktadajgcego
ustawi¢ podczas pracy w potozeniu "ptywajacym”,
dla lepszego dopasowania sie do podtoza. Jezeli
wymagany bedzie wiekszy efekt wyrownywa-

nia urzadzenie sterujace przestawi¢ w pozycje
“neutralng” (sitownik catkowicie wysuniety.

Sprezynowe blachy boczne (9/2) po poluzowaniu
Srub 9/3 ustawi¢ odpowiednio do gtebokosci roboc-
zej — przy spulchnionej warstwie powierzchniowej
krawedz dolna maksymalnie 1 cm w glebie.
Podczas pracy nie pokonywac ciasnych zakretow
— przy cofaniu brone podnies$¢.
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Liczby obrotow wirnikow

Predkosc¢ obrotowa brony wirnikowej i predkos¢
jazdy (max. 8 km/h) wptywajg odpowiednio na
zadane rozdrobnienie gleby.

Nalezy wybiera¢ mozliwie mate obroty, przy
ktorych osiagany efekt jest jeszcze wystarczajgco
dobry.

Bardzo duze obroty powodujg podwyzszone
zuzycie nozy.

Stopniowa przektadnia zmianowa: 3-biegowa
(1111, 2, 3)

UWAGA: Przetaczac tylko po zatrzymaniu!

W celu przetgczenia lub dotgczenia watu prze-
gubowego, uktad napedowy przektadni mozna
obréci¢ kluczem oczkowym 24 na kazdej ze stron,
na srubie z tbem szesciokatnym na wyjsciu z
przektadni (11/4) lub boczne;j.

Liczby obrotow wirnikéw
watwom | ustawi- wyjscie obroty wir-
: enie wy- przektadni T
obrimin bieraka srodkowej nikow
1000 1 645 249
1000 2 888 344
1000 3 1181 457




11

Naped posredni watka WOM

Naped posredni watka WOM ma liczbe obrotéw
takaq jak ciagnik — obraca sie razem z nim tzw. ruch
jednoczesny.

Zabezpieczenie watka WOM zostawiaé zawsze na
narzedziu.

Blachy prowadzace (13/1)

Kierujg one ziemie "do wewnatrz” i zamykajg,
"szczeling” miedzy blachg boczng i pierscieniowym
watem ugniatajacym — dla unikniecia powstawania
zwatéw na lekkiej glebie.

Blacha odbojowa

Ustawi¢ "wysokos¢” kotkami, obydwie blachy
ustawic tak samo. Nie ustawia¢ zbyt gteboko — nie
bedzie zgarnia¢ przed sobg ziemi.

Przy glebie kamienistej podnies¢ blache odbojowa!
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Konserwacja

Przy pracy na zamontowanej maszynie wytgczy¢
naped watka WOM, wytaczy¢ silnik i wyjaé kluc-
zyk ze stacyijki! Nie pracowac¢ na podniesionej
maszynie - podniesiong maszyne zabezpieczy¢
przed niezamierzonym opuszczeniem dodatkowym
podparciem! Przed pracami przy instalacji hydrau-
licznej, maszyne roztozyc¢, catkowicie opuscic i
zlikwidowac cisnienie w uktadzie hydraulicznym!
We wiasciwy sposoéb utylizowac zuzyty olej (na
bazie olejow mineralnych.)!

Po pierwszych 8 godzinach eksploatacji dociggna¢
wszystkie sruby, poézniej regularnie kontrolowa¢ ich
zamocowanie

- korzysta¢ z klucza dynamometrycznego

Sruby zabezpieczajgce nozy dokrecic momentem
380 Nm.Sruby zaciskowe:(16/1; M20/8.8 — 425
Nm(17/2; M16/8.8 — 210 Nm

(16/2, 17/2) M20/10.9 — 450 Nm

Sruby ciagnace (19/1): — 610 Nm

Regularnie kontrolowa¢ stan oleju w przektadni-
przy poziomym ustawieniu brony:

Wykreci¢ srube kontrolng poziomu oleju — olej
powinien siegac dolnej krawedzi gwintu.

Przy zakrgcaniu przestrzegac czystosci.
Srodkowa skrzynia przektadniowa — $ruba kontrol-
na (15/1)

Przektadnia boczna — $ruba kontrolna (17/1),
Skrzynia przektadni — pret miarowy (17/4),
Wzrokowa kontrola szczelnosci.

Uwaga! Zamontowany u gory przekfadni
srodkowej odpowietrznik (17/3) nie jest miernikiem
kontroli stanu oleju!

Regularnie smarowac fozyska przez smarowniczki;
codziennie: tozyska watu ugniatajacego, watki
przegubowe (réwniez profile przesuwne i tozyska
oston) oliwi¢ zgodnie z planem smarowania
ustalonym przez producenta watka, zachowaé
ruchomos¢ przegubodw, naprawia¢ powtoki
lakiernicze..

Regularnie kontrolowaé weze hydrauliczne w
wypadku ich uszkodzenia wzglednie zatamania
wymieniac je (katalog czesci zamiennych). Weze
ulegajg naturalnemu starzeniu siee, okres ich
uzytkowania nie powinien przekraczac¢ 5-6 lat.
Po pracy nalezy brone wirnikowg oczyscic i za
pomocg srodka antykorozyjnego zakonserwowac
jej dolng strone, noze i wat ugniatajacy.

Przy czyszczeniu strumieniem wody (szczegol-
nie pod wysokim cisnieniem) nie kierowac go
bezposrednio na tozyska.
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Wymiana oleju

Srodkowa skrzynia przektadniowa, przektadnie
boczne:

Pierwsza wymiana oleju po ok. 50 godzinach
pracy;

Nastepnie co kazde 500 godzin pracy, wzglednie
co kazde 2 lata. Olej spuszczac gdy jest on
rozgrzany.

Srodkowa skrzynia przektadniowa

Ztozy¢ maszyne, uniesione narzedzia dodatkowo
zabezpieczy¢ poprzez ich podparcie przed
przypadkowym opuszczeniem! Pod przektadnie
podstawi¢ wystarczajgco duze naczynie, wykreci¢
Srube (15/2) spustu oleju.

Sruba spustu oleju przektadni bocznej (17/2).
Skrzynia przekfadni: pierwszej wymiany oleju
dokonac po ok. 550 godzinach pracy;

Nastepnie co kazde 1000 godzin pracy
Wzglednie co 3 lata — olej spuszczac, gdy jest on
rozgrzany.

Sruba spustu oleju z wktadem magnetycznym
(20/1) — od strony wewnetrznej — w tym celu brone
wirnikowg ztozy¢ i bezpiecznie podeprzeé.

Po pierwszych 50 godzinach pracy — nastepnie
co rok — po obu stronach wykreci¢ magnetyczne
wktady (20/1) i oczys$ci¢ je. Maszyne zawsze
ustawiac skosnie, aby olej mdgt wyptyngc.
Napetnianie olejem przez otwor w precie pomia-
rowym wzglednie przez sruby odpowietrzajgce
(1713).

Rodzaje i ilosci oleju

Srodkowa skrzynia przektadniowa:

8l olej przektadniowy do przektadni hipoidalnych
SAE 85W90 API-GL-5,

dodatkowo 0,55l oleju OKS300 (MoS2) lub podob-
nego TITAN RENEP8090MC

Przektadnia boczna:

51 olej przektadniowy do przektadni hipoidalnych
SAE 90 API-GL-5,

Skrzynki przekfadni (na poléwke)

olej przektadniowy do przektadni hipoidalnych SAE
90 API-GL-5/MIL-L-2105 D

4m: 151
5m: 191
6m: 23 |
8m: 301
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Zebaty wat ugniatajacy: regularnie ustawiac¢
skrobaki. Skrobaki bez utwardzonej po-
wierzchni dosunaé¢ do watu — powinny lekko
przylegaé. Przy dokrecaniu nakretek uwazac,
aby skrobak przylegal na calej szerokosci.
Hartowany skrobak (24/1) zamontowac
utwardzong powierzchnig skierowang do goéry — z
tytu do watu;

Odstep od powierzchni watu ok. 1-2 mm.
Zebaty wat ugniatajacy fatwiej utrzymac w
czystosci, gdy zawsze po pracy bedzie umyty i
zabezpieczony przed korozja.

Pozycja robocza

Otworzy¢ zawory blokujgce na koncach wezy.
Sktadane potéwki sg w pozycji ztozonej ryglowane
hydraulicznie i moga by¢ odryglowane przez poda-
nie cisnienia dla funkcji “rozktadanie”.

Catkowicie wysung¢ sitowniki. (pozioma pozycja
ttoczysk jest regulowana na kulistych koncéwkach
8/2.)

Sworzen (5/1) przetozy¢ na zgdang gteboko$¢
robocza.

Sktadac i rozktadac tylko w pozycji uniesione;!
Przed ztozeniem zamocowac¢ wat! W ptaskiej pozy-
cji roboczej wiozy¢ sworzen w (5/1).

Uwaga! Wytgczy¢ WOM!

Odstawianie brony wirnikowe;j

Odstawia¢ tylko w pozycji roztozonej — na wsporni-
ku (8/1) i na wale (bolce 5/1 na wszystkich listwach
z otworami w takiej samej pozyciji).

Zwrdci¢ uwage na bezpieczne odstawienie.

Watek przegubowy utozy¢ w uchwycie (8/3).
Zamkna¢ zawory blokujace na koncach wezy.
Ztacza hydrauliczne chroni¢ przed zabrudzeniem.

Wymiany nozy dokonywac¢ tylko przy
wytaczonym silniku i kluczyku wyjetym
ze stacyjki! Nalezy przy tym mie¢
zalozone rekawice ochronne i obuwie
ochronne. Zwréci¢ uwage na uzywanie
odpowiednich do tego celu narzedzi.

Pozostate zagrozenia

Obreb zagrozenia

Wskazowka

Niebezpieczenstwo
przygniecenia w
obrebie tablic bocz-
nych, zabezpieczen
przeciw kamieniom,
wysiegnika watu
ugniatajgcego

Przestrzega¢ Instrukc;ji
obstugi

Przektadnia i olej mogg
by¢ gorace

Przestrzegac Instrukciji
obstugi
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Niebezpieczenstwal Transport

Stan brony wirnikowej (lub narzedzie kombino-
wane) - sprawdzi¢ pod wzgledem mozliwosci
transportu. Jazda na maszynie i przebywanie w jej
zasiegu jazdy jest zabronione.

Dopasowac predko$¢ jazdy do warunkéw dro-
gowych. Zachowac¢ ostroznos¢ przy zakretach.
Doczepiona maszyna przechyla sie

Nalezy przestrzegac¢ przepiséw o dopuszczeniu
0s6b i pojazddéw do ruchu po drogach publicznych.
Wedtug przepiséw o ruchu po drogach pu-
blicznych uzytkownik jest odpowiedzialny za
prawidtowe oraz pewne doczepienie maszyn do
ciggnika podczas jazdy. Pracujace narzedzia nie
powinny przeszkadza¢ w pewnym prowadzeniu
ciggnika. Przez doczepienie narzedzi nie moga
by¢ przekroczone: dopuszczalne obcigzenia na
0S8, dopuszczalny ciezar catkowity i dopuszczalna
nos$nos¢ opon ( zalezna od predkosci i ciSnienia
powietrza). Obcigzenie przedniej osi ze wzgledéw
bezpieczenstwa musi wynosi¢ przynajmniej 20%
masy wiasnej pojazdu. Najwieksza dopuszczal-

na szeroko$¢ transportowa wynosi 3 m. Przy
powiekszeniu szerokosci sprzetu nalezy mie¢
specjalne pozwolenie. Przy zawieszeniu czotowym
odstep miedzy czotem maszyny i Srodkiem kota
kierownicy ciggnika nie powinna wynosi¢ wiecej
niz 3,5 m. Jezeli wymiar ten jest przekroczony
uzytkownik musi zadbac o to, aby przy wyjazdach
z podworka, potaczeniach drog i skrzyzowaniach
zapewni¢ dostateczng widocznosé. Moze tu poméc
osoba towarzyszgca kierowcy, ktéra przekaze po-
trzebne dla bezpiecznego kierowania wskazdwki.
Na obrysie narzedzia, zadne czesci nie powin-

ny wystawac na zewnatrz w ten sposoéb, aby
sprawiaty zagrozenie w ruchu drogowym.

Jezeli nie da sie unikng¢ czesci wystajacych,
nalezy je ostonic¢ i oznakowac.

Istniejgq takze srodki zabezpieczajgce do oznac-
zenia zarysu zewnetrznego urzadzenia, oraz

do wymaganego oznakowania tylnego - np.

tablica ostrzegawcza o wymiarach 423x423 w
czerwono-biate pasy. Niezbedna jest instalacja
o$wietleniowa, gdy doczepione narzedzie zastania
Swiatta ciggnika lub warunki pogodowe wymagajq
widocznosci np. z przodu i z tytu, jezeli zawieszone
narzedzie wystaje wiecej niz 40 cm z kazdej strony
ciggnika powyzej jego elementdéw oswietlenia lub
tylnego zabezpieczenia przy odlegtosci wiekszej
niz 1m miedzy Swiattami tylnymi ciggnika a
koncem maszyny. Jezeli dla watu dodatkowa ko-
nieczna jest para reflektoréw (przy czym moze by¢
wigczona tylko jedna para) to wymagane jest spec-
jalne pozwolenie. Instalacja oswietleniowa-z tablicg
ostrzegawczajest takze dodatkowo do nabycia w
firmie RABE. Przy transporcie drogami otwartymi
dla ruchu w Polsce nalezy po $rodku maszyny
umiescis tréjkat ostrzegawczy (30/1).



Rozmieszczenie znakdw na maszynie
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Technische Anderungen vorbehalten
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