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Betriebsanieitung

Kreiseleggen

HKE

Vor Inbetriebnahme der Kreiselegge sollten Sie die Betriebsanleitung und Sicherheits-
hinweise ("Fiir Ihre Sicherheit') sorgfdltig lesen - und beachten.

Die Bedienungsperson muB durch Unterweisung fiir den Einsatz, die Wartung und iiber
Sicherheitserfordernisse qualifiziert und iiber die Gefahren unterrichtet sein. Geben
Sie alle Sicherheitsanweisungen auch an andere Benutzer weiter.

Die einschligigen Unfallverhiitungs-Vorschriften sowie die sonstigen allgemein
anerkannten sicherheitstechnischen, arbeitsmedizinischen und straBenverkehrsrecht-
lichen Regeln sind einzuhalten.

Beachten Sie das "Warnzeichen'.
Hinweise in dieser Anleitung mit diesem Zeichen und Aufkleber am Geriat
warnen vor Gefahr.

Verlust der Garantie:

Die Kreiselegge ist ausschlieBlich fiir den {iblichen landwirtschaftlichen Einsatz
gebaut. Ein anderer Gebrauch gilt als nicht bestimmungsgemif und fir hieraus resul-
tierende Schidden wird nicht gehaftet.

Zur bestimmungsgemidBen Verwendung gehdrt auch die Einhaltung der vorgeschriebenen
Betriebs-, Wartungs- und Instandhaltungsbedingungen: z.B. die kW/PS-Begrenzung sowie
die ausschlieBliche Verwendung von Original-Ersatzteilen.

Bei Verwendung von Fremdzubehor und/oder Fremdteilen (Verschleifi- und Ersatzteile),
die nicht vom Rabewerk freigegeben wurden, erlischt jegliche Garantie.

Eigenmidchtige Reparaturen bzw. Veridnderungen an dem Geridt schlieBen eine Haftung fiir
daraus resultierende Schaden aus.

Eventuelle Beanstandungen bei Anlieferung (Transportschaden, Vollstdndigkeit) sind
schriftlich sofort zu melden.

Garantieanspriiche sowie einzuhaltende Garantiebedingungen bzw. HaftungsausschluB
gemaB unseren Lieferbedingungen.



Technische Daten

Gewicht ca. kg (einschl. Walze) fiir

Typ/Arbeits- Stab-P.W. Zahn-Packerwalze Ripa¥** Schlepper
breite ca. cm 400 mm @ 440 mm ¢ | 500 mm @ 430 mm @ ca. kW/PS
HKE 300%%% 1405 1550 1665 1780

HKE 400%* 1755 1965 2150 2260 bis:
HKE 450% - 2110 2315 2450 150/200
HKE 500%* - - 2485 2715

HKE 600%* - - 2880 3020 200/270

* Transportbreite iiber 3 m; Seite 9 beachten!

*%* Reifenabstand 10 cm; bei geringerer Reifenzahl: Mindergewicht je Reifen

ca 10 kg.

*#%fiir Transportbreite 3 m beide Seitenbleche D nach innen umlegen
(Abb. siehe unten): dazu Mutter der Schraube D3 abschrauben,
dann - mit moglichst langem 17er Ringschliissel - am Schrauben-
kopf (D2) rechtsrum "spannen", um Schraube D3 zu entfernen;
Hebel D& schwenken und in "gestreckter Hebel/Federlage" die
Feder aushidngen (komplett abnehmen). Seitenblech umlegen.
(Arbeitsstellung: "Ablauf umgekehrt"; Schraube D3 anziehen,
Mutter D2 nicht fest anziehen.)

Ausriistung: Dreipunktanbau Kat. II, III, III-kurz, Unterlenkeranschliisse verstellbar
und hohenbeweglich, Segmenten-Schutzschiene vor Messerhaltern, abgefederte Seiten-
bleche, steckerverstellbare Packerwalze, Wechselgetriebe oder Schaltgetriebe (ab

4,5 m nur Schaltgetr.) mit Z.W.-Durchtrieb, Gelenkwelle mit Reibkupplung.
Zusatzausriistung: gefederte Abstlitzung der Packerwalze (ca. 16 bzw. 32 kg / 1 bzw.

2 Federn), Prallblech (ca. 25 kg/m), Boden-Leitbleche (anschraubbar an Seitenbleche;
ca. 7 kg), 4 abgefederte Radspurlockerer: fiir leichte Béden (ca. 115 kg) / "Ramat"
fir schwere Boden (ca. 160 kg), Dreipunktgestidnge fiir Anbaugeridte (ca. 65 kg),
hydraulisches Aushub-Dreipunktgestdnge "Drill-Lift" (ca. 205 kg), Hubbegrenzung fiir
"Drill-Lift", Satteldreieck fiir Aufbau-Drillmaschine (ca. 20 kg), Frontanbaurahmen
Kat. II (fir 3 und 4 m; ca. 80 kg), Kreiselmesser mit Rabid-Hartbeschichtung, Zahn-
packerwalzen-Abstreifer mit HartaufschweiBung, Gelenkwelle mit {iberlast-Abschalt-
kupplung, verlédngerte Gelenkwelle, integrierter einreihiger Zinkenlockerer mit
vollautomatischer Steinsicherung - 50 cm Zinkenabstand (bis 4,5 m; ca. 100 kg/m),
Lorotill-Vorlockerer (fiir 3 u. 4 m), Leuchtentriger.




Sicherheitshinweise

Vor jeder Inbetriebnahme Schlepper und Gerdt auf Betriebs- und Verkehrs-
sicherheit iberpriifen!

Auf ausreichende Lenksicherheit achten; entsprechend Frontgewichte am
Schlepper anbringen!

Aufsteigen und Mitfahren auf dem Gerdt und der Aufenthalt. im Gefahren-
bereich sind verboten!

Vor Verlassen des Schleppers (z.B. zu Gerateeinstellungen, Wartungs-
arbeiten) die Anbaugerite absenken, Zapfwelle ausschalten, Motor ab-
stellen und Ziindschlissel abziehen.

Vorsicht beim Anfassen von Getriebeteilen, die von der Arbeit heiB sind.
Schutzvorrichtungen miissen bei Betrieb vollstdndig angebracht sein.

Vor Einschalten der Zapfwelle darauf achten,

- daB sich niemand im Bereich des Geridtes befindet!

- daB die gewdhlte Zapfwellendrehzahl mit der zuldssigen Geratedrehzahl
ibereinstimmt!

- daf die Gelenkwelle mit vorgeschriebener Rohriiberlappung arbeitet
(und beim Anheben in waagerechter Lage - bzw. kiirzester Distanz -
nicht zu lang ist)!

Vor dem Ersteinsatz - und nach langem Nichtgebrauch - Olstand in Mittel-
getriebe und Getriebekasten kontrollieren (siehe Wartung), alle Lagerun-
gen auf ausreichende Schmierung und samtliche Schrauben auf festen Sitz
prifen!

Anbau

Auf gleiche AnschluBmaBe achten (Kat.: Schlepper/Kreiselegge); bei Kat. "III-kurz"
Aufsteckhiilsen verwenden.

Unterlenker des Schleppers gleich hoch stellen und nach Anbau seitlich begrenzen.

Oberlenker so anbringen, daB er in Arbeitsstellung zum Gerdt nur leicht ansteigt.
(Dadurch anndhernd parallele Geridtefithrung und somit ruhiger Lauf der Gelenkwelle
beim Anheben bis knapp iiber Bodenoberfliche.)

Die Kuppeleinrichtung (Dreipunktgestdnge) ordnungsgemdf sichern.
Abstellstitze O (Fig. 1) hochstecken.

Fiir die Anpassung der Gelenkwelle .oder um die Kreiselegge kiirzer anzubauen (bel
Aushubproblemen mit Drillmaschine), sind die Unterlenkeranschliisse A (Fig. 1) ver-
setzbar - Bolzen wieder sichern.

Die Kreiselegge ist mdglichst welt zurlickgesetzt anzubauen; die Abwinklung der Gelenk-
welle wird dann giinstiger und deren Lebensdauer dadurch erhoht.

Die Regelhydraulik vor dem An- und Abkuppeln auf "Lageregelung" stellen.
Beim An- und Abkuppeln darf keine Person zwischen Schiepper und Gerit
stehen; auch bei Betdtigung der Hydraulik-AuBenbedienung nicht zwischen
Schlepper und Kreiselegge treten! Verletzungsgefahr!

An- und Abbau der Gelenkwelle nur bei ausgeschalteter Zapfwelle, abge-
stelltem Motor und abgezogenem Ziindschliissel.



Gelenkwelle
(Sicherheitshinweise und Anbau/Einstellung/Wartung der Gelenkwelle bzw. Uberlast-
kupplung in Anleitung zur Gelenkwelle beachten.)

Nur die mitgelieferte Gelenkwelle verwenden. Die {lberlastkupplung geridteseitig
anbringen.

Zur Lingenanpassung die aufgesteckten Gelenkwellenhdlften in waagerechter Lage (bzw.
kiirzester Distanz) und in ausgehobener Stellung nebeneinanderhalten.

Die Gelenkwelle darf ganz zusammengeschoben nicht langer sein als der kiirzeste
Abstand zwischen Gerdt und Schlepper.

In abgesenkter Stellung (groBte Arbeitstiefe) miissen die Profilrohre mindestens
200 mm ineinandergreifen (X; Fig. 2).

MuB die Gelenkwelle gekiirzt werden, sind beide Schutzrohre und die Profilrohre
jewells um das gleiche MaB zu kiirzen. Trenngrat und Spane entfernen. Schiebeprofile
einfetten.

Nur mit vollstdndig geschiitztem Antrieb arbeiten. Die Halteketten der Schutzrohre
befestigen.

Einsatz

Die Kreiseleggen "HKE'" werden mit 1000er Zapfwelle gefahren.

Die Zapfwelle nur ein- und ausschalten, wenn die Kreiselmesser sich wenige cm iiber
dem Boden befinden.
Wird die Kreiselegge hdher angehoben, die Zapfwelle ausschalten.

Im Einsatz mufl die Kreiselegge - und damit die Getriebeeingangswelle - waagerecht
liegen; am Cberlenker einstellen. (Oberlenker nicht zur Tiefeneinstellung benutzen!)

Tiefgang mit Steckern C einstellen (Fig. 3); Kreiselegge dazu leicht anheben.

Die Schlepperhydraulik auf "Schwimmstellung'"; {iber die Packerwalze (und durch die
hohenbeweglichen Unterlenkeranschliisse A) wird die Arbeitstiefe gleichmdBig einge-
halten.

Die abgefederten Seitenplatten D (Fig. 3) nach Ldsen der Schrauben D1 entsprechend
der Arbeitstiefe einstellen - bei lockerer Oberfliche Unterkante max. 1 cm im Boden.

Vorm Zuriicksetzen Kreiselegge (bzw. Kombination) anheben!

Gefederte Abstiitzung der Packerwalze (Steinsicherung), Fig. 3

Starke Federn sorgen dafiir, daB die Kreiselegge sich iiber gréBere Steine leicht
hinweghebt. In steinigen Bdden zu Beginn die Federn C2 so stark anspannen, daR die
Tiefeneinstellstecker C sich bei der Arbeit vom Packer-Seitenarm C! beginnen abzu-
heben. Dann die Federn beidseitig so weit entspannen, daB die Stecker C auf den
Packer-Seitenarmen C} leicht aufliegen.

Wird die Kreiselegge mit einer aufgesattelten bzw. aufgebauten Drillmaschine ge-
fahren, missen die Federn C2 besonders stark angespannt werden.




Kreiseldrehzahlen

Kreiseldrehzahl und Vorfahrtsgeschwindigkeit beeinflussen maRgebend die gewiinschte
Krimelung. Es ist die mdglichst niedrigste Drehzahl zu wdhlen, bei der noch gute
Arbeit geleistet wird. Sehr hohe Kreiseldrehzahlen verursachen hocheren Messer-

verschleiB.

Es sind nur Drehzahlen zu verwenden, die in den Tabellen aufgefiihrt sind.

Wechselgetriebe: als Grundausriistung ist das Zahnradpaar 16/19 eingebaut (16

gangswelle).

= Ein-

Durch Umstecken dieses Zahnradpaares oder Einsatz anderer Zahnradpaare (Zusatzaus-
riistung) ist die Kreiseldrehzahl zu &ndern.

Wechselriader Farbe und Zahnezahl
Zapf- gelb rot gruin blau weil
welle 12 23 14 21 15 20 16 19 17 18 - Ein-
U/min | 23 12 21 14 20 15 19 16 18 17 gangswelle
1000 151 - 193 433 217 385 243 343 273 306 Kreiseldrehzahlen

Zahnradwechsel: Kreiselegge etwas nach vorn neigen (mit Oberlenker) und hinteren
Getriebedeckel abnehmen (F, Fig. 4) - auf Deckeldichtung und Wellendichtring achten.

Die Zahnrdder mit dem Nabenvorsprung (siehe F1, Fig. 4) nach vorn - zum Lager - ein-
setzen; nur Radpaare mit gleicher Farbkennzeichnung verwenden (Zihnezahl beider

Rdder 35).

Schaltgetriebe (Fig. 5): das Schaltgetriebe hat 3 Ginge.
Achtung: nur im Stillstand schalten!

Zapfwelle Schalt- bis
U/min stellung HKE 500 HKE 600

1 258 249 Kreisel-
1000 2 343 344 dreh-

3 408 402 zahlen

Zapfwellendurchtrieb: der Zapfwellendurchtrieb hat die gleiche Umdrehungszahl, mit
der der Schlepper antreibt - und lauft immer mit.
Den Zapfwellenschutz immer am Gerat belassen!
Bei Frontanbau wird die Kreiselegge iiber den Zapfwellendurchtrieb angetrieben (Front-
anbaurahmen als Zusatzausriistung, -ohne Abb.).
Die Schlepper-Frontzapfwelle muB rechtsdrehen (in Fahrtrichtung gesehen).



Dreipunktgestinge fiir Anbaugerite (Fig. 4)

Um das Anbaugerdt (z.B. Drillmaschine) mdglichst kurz anzubauen, sind die Anbauarme
bei G verstellbar. Anbauarme Kat. II sind auf Abstand Kat. I umschraubbar, von links
nach rechts und umgekehrt. Bei Unterlenkerzapfen Kat. I Buchsen verwenden.

Die Ketten G1 so abstecken, daB die Fanghaken tief genug liegen zum Kuppeln und das
Gerat hoch genug ausheben.

In Arbeitsstellung miissen die Ketten G1 etwas durchhingen (lose sein), damit das
Anbaugerédt (z.B. Drillmaschine) sich unabhingig dem Boden anpassen kann.
/

Die Fanghaken mit Stecker G4 sichern.

Am SpannschloB G5 (Oberlenker) das angebaute Gerdt passend einstellen.

Hydraulisches Aushub-Dreipunktgestinge "Drill-Lift" (Fig. 6)

Bel H ist die passende Fanghakenhthe einzustellen und auch der Anbau-Freiraum ist zu
verdndern (Fanghaken schrig nach hinten anschrauben).

Die Fanghaken sind auBen und innenseitig anschraubbar. Fanghaken Kat. III sind
dadurch auf Abstand Kat. ITII oder Kat. II einstellbar; hat dabei das Anbaugeridt Unter-
lenkerzapfen Kat. II, sind auf den Zapfen Buchsen zu verwenden.

In den Lochreihen H1 und H2 1&Bt sich der Anbauabstand verdndern; wird verstellt,
dann miissen beide Lochreihen gleich verstellt werden.

Den Oberlenker-AnschluB bei H3 passend einstellen.

Nach dem Kuppeln Sicherungen H4 anbringen.

In Transportstellung das 'vorgeholte Gerat" mit Kette H5 sichern.

Ein zapfwellenangetriebenes Anbaugerit laBt sich nur bei abgenommener Gelenkwelle
"yorholen'.

Hydraulische Hubbegrenzung (Zusatz; ohne Abb.): begrenzt den Aushubweg des
"Drill~-Lift" Dreipunktgestdnges, um zapfwellengetriebene Anbaugeridte einfach und
sicher zu bedienen.

Die gewiinschte Aushubhthe an Kette und Osenschraube einstellen.

Soll das angebaute Gerdt - nach Abnahme der Gelenkwelle - ganz "vorgeholt" werden,
die Kette aushingen.

Beim "Vorholen'" bzw. Ausheben der Kombination darauf achten, daB am
Schlepper nichts anstdBt - z.B. an ausgestellter Heckscheibe!

Im Bereich des "Drill-Lift" Dreipunktgestinges Verletzungsgefahr durch
Quetsch- und Scherstellen!

Die im "Drill-Lift" angebaute Drillmaschine (oder Walze u.a.) muB sich
unabhingig von der Kreiselegge dem Boden anpassen kdnnen.

Das einfachwirkende Schlepper-Steuergerit fiir den "Drill-Lift! muB daher
wihrend der Arbeit immer auf "Schwimmstellung" stehen bleiben (Stellung
"Senken'').

Prallblech (Fig. 7)

Mit Anschlagschrauben B die Tiefe begrenzen; nicht zu tief einstellen - keine Wall-
bildung. Nach oten hin kann das Prallblech ausweichen.



Spurlockerer

Auf Spurweite und Tiefe einstellen.

"Ramat" (Fig. 8): Tiefe mit Schrauben E einstellen - in Ansenkung fassen lassen,
Schraube kontern.
Zuviel "Spiel" in der Halterung durch Entfernen von Beilagen beseitigen - bei E1l.

s

Bei Abnahme der Spurlockerer den Beinschutz anbringen (L1, Fig. 1)! g

Kreiselegge abstellen

Nach dem Einsatz die Kreiselegge reinigen und Geridteunterseite, Messer und Zahn-
Packerwalze mit Korrosionsschutzmittel einspriihen.

Kreiselegge auf Stiitze O abstellen; bel Ausriistung mit Rillenpackerwalze, diese immer
auf die Stiitzen abstellen (siehe Fig. 9).

Gelenkwelle in den Halter L legen (Fig. 1).

Ein im "Drill-Lift" angebautes Gerdt absenken. Hydraulik-Kupplungsstecker vor Schmutz
schiitzen.

Wartung

Bei Arbeiten an angebautem Gerat Zapfwelle ausschalten, Motor abstellen
und Ziindschliissel abziehen!

Ein angehobenes Gerdt gegen unbeabsichtigtes Senken zusidtzlich sicher
abstiitzen!

Vor Arbeiten an der Hydraulikanlage ("Drill-Lift") die Gerdite ganz ab-
senken und Anlage drucklos machen!

01 ordnungsgemiB entsorgen (0le auf Mineraldlbasis)!

Nach Ersteinsatz (ca. 8 h) alle Schrauben nachziehen, danach regelmidBig auf festen
Sitz kontrollieren;
Messerbefestigungsschrauben mit 380 Nm anziehen - Drehmomentschliissel benutzen!

Verbindungsschrauben (8, Fig. 13; M 20/10.9) - mit 610 Nm,

Klemmschrauben (R1, Fig. 4,7,10): M 16/8.8 - 210 Nm

) o M 20/8.8 - 425 Nm

Tdglich den Olstand in Getrieben kontrollieren (MeBstab zur Kontrolle bis zum \g

Gewinde einfilhren - nicht hineindrehen; auf Sauberkeit achten!):

Wechselgetriebe - MeBstab M (Fig. 10),
Schaltgetriebe - bis Kontrollschraube (M, Fig. 5),
Getriebekasten - MeBstab P (Fig. 5) -~ hier Olstand max. = untere [ —max.

Kerbe (s. Skizze). min.

Lagerungen mit Schmiernippel regelmidBig schmieren;

tédglich: Packerwalzenlagerungen,am "Drill-Lift" Dreipunktgestinge und Gelenkwelle
(auch Schiebeprofile).

Gelenkstellen Slen, Spindeln gidngig halten.

Lackschaden ausbessern.

Zahn-Packerwalze: regelmidfig die Abstreifer nachstellen. Die Abstreifer bis an die
Walze vorschieben - leicht anliegen lassen. Beim Anziehen der Mutter darauf achten,
daB der Abstreifer mit ganzer Breite anliegt. Die Zahn-Packerwalze hilt sich leicht
sauber, wenn sie nach jedem Einsatz gereinigt und vor Korrosion geschitzt wird.



Olwechsel

Wechselgetriebe/Schaltgetriebe: erster Olwechsel nach ca. 50 Einsatzstunden; danach
alle 500 Stunden bzw. alle 2 Jahre wechseln (01 warm ablassen, Gerit etwas neigen) -
OlablaBschraube N (Wechselgetriebe - Fig. 10; Schaltgetriebe bis 5 m - vorn, Schalt-
getriebe 6 m - hinten, Inbusschliissel 8 mm).

Getriebekasten: erster Olwechsel nach ca. 550 Einsatzstunden; danach alle

1000 Stunden bzw. alle 3 Jahre wechseln - seitlichen Kastendeckel abschrauben, N1,
Fig. 11 (01 warm ablassen, Gerdt schrig stellen).

Nach ersten 50 Einsatzstunden - dann jdhrlich - beidseitig.die Magnetstutzen (N2,
Fig. 11) herausschrauben und reinigen (Gerdt jeweils schrég stellen, damit Ol nicht
ausliuft).

Ole und Fiillmengen

Getriebedl SAE 90/API-GL-5
(z.B. Esso GX-D 90)
Getriebekasten Wechselgetr. Schaltgetr.

HKE 300 231 71
HKE 400 301

65 1
HKE 450 341
HKE 500 381 -
HKE 600 45 1 12 1

Messerwechsel

Abgenutzte Messer rechtzeitig erneuern.

Die Kreiselmesser sind so zu montieren, daB sie schleppend in Drehrichtung stehen
(siehe Fig. 12, 13; 12 = Draufsicht).

rechtsdrehende Kreisel - 2 rechte Messer
linksdrehende Kreisel - 2 linke Messer ("L'")

Linke Messer sind durch ein zusitzlich eingeschlagenes "L" gekennzeichnet.

Zur Messerbefestigung Original-Schrauben verwenden; von unten einsetzen (Schrauben-
kopf messerseitig). Mit Drehmomentschliissel anziehen: 380 Nm.

Auf verschleiBstarken Bden Kreiselmesser mit RABID-Hartbeschichtung verwenden =
bedeutend ldngere Lebensdauer.



Achtung / Transport

Die Kreiselegge (bzw. Geratekombination) auf Transporteignung iliber-
priifen. Das "Drill-Lift"-Aushubgestinge mit Kette H5 sichern
(Fig. 6).

Unterlenker seitlich starr stellen.

Mitfahren auf dem Gerdt und der Auferthalt im Gefahrenbereich sind
verboten.

Transportgeschwindigkeit den StraBen- und Wegeverh&dltnissen an-
passen.
Vorsicht in Kurven: das Anbaugerdt schwenkt aus!

Die Bestimmungen der StraBenverkehrszulassungsordnung (StVZ0) sind
zu beachten. Nach den Vorschriften der StVZ0 ist der Benutzer fiir
die verkehrssichere Zusammenstellung von Schlepper und Gerdt bei
Fahrten auf 6ffentlichen StraBen und Wegen verantwortlich.

Durch das Anbaugeridt (bzw. Gerdtekombination) diirfen die zulissigen
Achslasten, das zuldssige Gesamtgewicht und die Reifen-Tragfahigkeit
(abhingig von Geschwindigkeit und Luftdruck) nicht iiberschritten
werden. Die Vorderachsbelastung muB zur Lenksicherheit mindestens

20 % des Fahrzeugleergewichts betragen.

Die héchstzuldssige Transportbreite betrdgt 3 m. Bei iiberbreiten
Geraten mufl eine Ausnahmegenehmigung vorliegen.

Bei Frontanbau sollte der Abstand zwischen Vorderende/Gerat und
Lenkradmitte/Schlepper nicht mehr als 3,5 m betragen; wird dieses
"VorbaumafB" iberschritten, missen vom Betreiber geeignete betrieb-
liche MaBnahmen ergriffen werden, damit die an Hofausfahrten,
StraBeneinmindungen und Kreuzungen auftretenden Sichtfeldeinschrin-
kungen ausgeglichen werden. Dies kann z.B. dadurch geschehen, daB
eine Begleitperson dem Fahrzeugfithrer die fur das sichere Fihren
erforderlichen Hinweise gibt,

Am UmriB der Geridte diirfen keine Teile so herausragen, daB sie den
Verkehr mehr als unvermeidbar gefdhrden (§ 32 StVZ0). LaBt sich das
Hinausragen der Teile nicht vermeiden, sind sie abzudecken und kennt-
lich zu machen.

Sicherungsmittel - rot/weiB gestreifte Warntafeln 423 x 423 mm -
sind auch erforderlich zur Kenntlichmachung der Gerite-AuBenkonturen
nach vorn und hinten, wenn das Gerdt seitlich mehr als. 40 cm iiber
die Begrenzungs- bzw. SchluBleuchten des Schleppers hinausragt, oder
zur rickwdrtigen Sicherung bei mehr als. 1 m Abstand ab Schlus-
leuchten bis Gerdteende. Die rot/weiBen Streifen der Warntafeln
miissen immer nach auBen/unten verlaufen.

Beleuchtungseinrichtungen sind notwendig, wenn Anbaugerite Schlepper-
leuchten verdecken oder wetterbedingte Sichtverhdltnisse es erfor-
dern: z.B. nach vorn und hinten, wenn das Anbaugerdt seitlich mehr
als 40 cm iber die Beleuchtungseinrichtung des Schleppers hinausragt
.oder zur riickwdartigen Sicherung bei mehr als. 1 m Abstand zwischen
SchlepperschluBleuchten und Gerateende. Wird bei Frontanbau ein
zusdtzliches Scheinwerferpaar notwendlg (wobei nur 1 Scheinwerfer-
paar eingeschaltet sein darf), ist eine Ausnahmegenehmigung erforder-
lich.

Benotigte Warntafeln und Beleuchtungseinrichtungen empfehlen wir
direkt tber den Handel zu beziehen.

Fiir Leuchteneinheiten nach DIN 11 027 .sind vom RABEWERK auch nach-
trdaglich anschraubbare Befestigungsprofile erhdltlich. o

Uberbreite Geridte konnen auf dem RABEWERK-Langfahrwagen transportiert werden.
Eine aufgebaute bzw. im "Drill-Lift" angebaute, leere Drillmaschine kann dabei
auf- bzw. angebaut bleiben.



Olwechsel

Wechselgetriebe/Schaltgetriebe: erster Olwechsel nach ca. 50 Einsatzstunden; danach
alle 500 Stunden bzw. alle 2 Jahre wechseln (0l warm ablassen, Geriat etwas neigen) -
OlablaBschraube N (Wechselgetriebe - Fig. 10; Schaltgetriebe bis 5 m - vorn, Schalt-
getriebe 6 m - hinten, Inbusschliijssel 8 mm).

Getriebekasten: erster Olwechsel nach ca. 550 Einsatzstunden; danach alle

1000 Stunden bzw. alle 3 Jahre wechseln - seitlichen Kastendeckel abschrauben, N1,
Fig. 11 (Ol warm ablassen, Gerit schrig stellen).

Nach ersten 50 Einsatzstunden - dann jahrlich - beidseitig die Magnetstutzen (N2,
Fig. 11) herausschrauben und reinigen (Gerdt jeweils schrdg stellen, damit Ol nicht
auslauft).

Ole und Fiillmengen

Getriebekasten Wechselgetr. Schaltgetr.
Getriebesl ISO VG 460/DIN CLP SAE 90/API-GL-5
(z.B. Esso Spartan EP 460) | (z.B. Esso GX-D 90)
HKE 300 231 71
HKE 400 301
HKE 450 34 1 61
HKE 500 381 -
HKE 600 45 1
Messerwechsel

Abgenutzte Messer rechtzeitig erneuern.

Die Kreiselmesser sind so zu montieren, daB sie schleppend in Drehrichtung stehen
(siehe Fig. 12, 13; 12 = Draufsicht).

rechtsdrehende Kreisel - 2 rechte Messer
linksdrehende Kreisel - 2 lipnke Messer ("L')

Linke Messer sind durch ein zusdtzlich eingeschlagenes "L!'" gekennzeichnet.

Zur Messerbefestigung Original-Schrauben verwenden; von unten einsetzen (Schrauben-
kopf messerseitig). Mit Drehmomentschliissel anziehen: 380 Nm.

Auf verschleifistarken Boden Kreiselmesser mit RABID-Hartbeschichtung verwenden =
bedeutend liangere Lebensdauer.
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