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t' Vor Inbetrlebnahme der Krelselegge sollten Sle d1e Betrlebsanleltung und Slcherhelts- -
- hlnwelse ("Fur Thre Slcherhelt") sorgfaltlg lesen -.und beachten.-v

-Die Bedlenungsperson muB durch Unterwelsung fiir den E1nsatz, d1e Wartung und uber v
Slchgrheltserfordernlsse quallflzlert und iiber die ‘Gefahren’ unterrlchtet se1n. Geben i
Sie alle: Slcherheltsanwelsungen auch an andere Benutzer welter.uc '

: Die’ elnschlaglgen Unfallverhutungs Vorschrlften sow1e d1e sonstlgen allgemeln _f‘"w‘
—f——~—anerkannten s1cherhe&tsteehn%sehenTgarbeitsmed%z&n%schenfundvstraﬁenverkehrsrecht-‘
11chen Regeln 51nd einzuhalten. S DR : :

Beachten Sle das "Warnzelchen” : :
- Hinweise in dieser Anleltung mlt dlesem Zelchen und Aufkleber am Gerat
”;;warnen vor: Gefahr..jf : : ' : : o /

J)Vérlust der Garantle.vf “

‘Die- Krelselegge ist ausschlleﬁllch fur den ubllchen 1andw1rtschaft11chen Elnsatz
lﬁlgebaut. Ein anderer: Gebrauch gilt als ‘nicht. bestlmmungsgemaB und fur hleraus resul-
therende Schaden w1rd n1cht gehaftet.;;--"'- : & :

;:Zur bestlmmungsgemaBen Verwendung gehort auch dle Elnhaltung ‘der’ vorgeschrlebenen -
Betriebs-;" ‘Wartungs- und - Instandhaltungsbed1ngungen. z.B. die kW/PS Begrenzung sow1e
. jjdle ausschlleﬁllche Verwendung von Orlglnal Ersatztellen. s - »

- fBel Verwendung von: Fremdzubehor und/oder Fremdtellen (Verschlelﬁ- und Ersatztelle)
fdle nlcht vom Rabewerk frelgegeben wurden, erllscht Jegllche Garantle.;; :

*ffElgenmachtlge Reparaturen bzw. Veranderungen an dem Gerat schlleBen elne Haftung fur’
: daraus resultlerende Schaden aus'. ‘ : i - R St

iEventuelle Beanstandungen be1 Anlleferung (Tranbportschaden, Vollstandlgkelt) 51nd
 3fschr1ft11ch sofort zZu melden. U S = i




Auf glelche AnschluBmaBe achten (Kat.. Séhlepbér/Kréiselégge) ,
Unterlenker des Schleppers glelch hoch stellen und nach Anbau seitllch begrenzen.

' Oberlenker so anbrlngen, daB er in Arbeltsstellung zum: Gerdt nur. 1e1cht ansteigt,‘am
Gerdt untere ‘Bohrung, Schlepper obere Bohrung. (Dadurch annahernd parallele -Gerdte-- . :
 fuhrung und somit ruhlger Lauf der Gelenkwelle be1m Anheben blS knapp uber Bodenober-_

D1e Kuppelelnrlchtung (Drelpunktgestange) ordnungsgemaﬁ 51chern.

| {Abstellstutze (0] (Flg. 1) hochstecken.~

. - . HW: . .

" Fiir die Anpassung der Gelenkwelle oder um- d1e Krelselegge kurzer anzubauen (bei
Aushubproblemen mit Drillmaschine), sind die Tragachshalterungen A1 (Flg. 1) ver-’un o
setzbar - Schrauben w1eder fest an21ehen. ' o

Die Krelselegge ist mogllchst weit zuruckgesetzt anzubauen d1e Abw1nk1ung der Gelenk-
welle wird dann: gunstlger und’ deren Lebensdauer dadurch erhoht. Bei- sehr hoch 11e- ' .
’gender Schlepper Zapfwelle und dadurch im E1nsatz zu -stark abgew1nke1ter Gelenkwelle /:> -
kann -das Kre1seleggen—Wechselgetrlebe um 8 cm hohergesetzt werden - auch nachtrag-s PO
llch, gegen Mehrp;els.A : ‘ » : ;

Belm An- und Abkuppeln darf kelne Person zw1schen Schlepper und Gerat
. stehen;’ Verletzungsgefahr' SORE

-,'Dle Regelhydraullk vor dem An— und Abkuppeln auf "Lageregelung" stellen.

 'An- und. Abbau der Gelenkwelle nur bei- ausgeschalteter Zapfwelle, abge-"‘
:_fstelltem Motor- und abgezogenem Zundschlussel.»lﬁ

"ﬁ kupplung in Anleltung zur Gelenkwelle beachten )

’wa_ kurzester Dlstanz) und 1n ausgehobener Stellung nebenelnanderhalten.

n"Mlndestuberlappung ‘von: 200 ‘mm’ nlcht _erreicht, -ist eln'ESpe21a1 Gelenkwellelmﬂ

’ [elnfetten.',jjg_ ‘“,‘--'“ ‘,_;v., }t_v;

:V'Gelenkwelle o

(Slcherheltshlnwelse und Anbau/E1nste11ung/Wartung der Gelenkwelle und Uberlast-‘*'” :

“'Nur- die’ mltgelleferte Gelenkwelle verwenden. Dle Uberlastkupplung gerateseltlg 'jb';;§:2
anbrlngen. . Rt e e o Yl . L

Zur Langenanpassung d1e aufgesteckten Gelenkwellenhalften in waagerechter Lage (bzw.' -

‘f‘Dle Gelenkwelle darf - ganz zusammengeschoben nlcht langer seln als der kurzeste
'lAbstand zwischen’ Gerat: und Schlepper." : e wE E '

“In abgesenkter Stellung (groBte Arbeltstlefe) mussen dle Profllrohre mlndestens-“
;200 mm.. 1ne1nandergre1fen (X; Flg. 2) . - -

Wird. be1 schlepperseltlg ungunstlgen Anbauverhaltnlssen;bel "SKE 300 4007 450 und
500" - trotz zuruckgesetztem Anbau (Tragachshalterungeq Al vorsetzen)‘—fdle”"

ﬁ'iNabenprofll notwendlg, gegen Mehrprels,_bel "SKE 600"

v V—»Grundausrustung.;(Ist solch
eine Gelenkwelle erforderllch nlcht dle mltgelleferte Gelenkwelle kurzen.); o

 fiMuB dle Gelenkwelle gekurzt werden, s1nd belde Schutzrohre und dle Profllrohre :
¢ jeweils um ‘das’ glelche MaB zu kurzen.,Tlenngrat und Spane entfernen. Schlebepr.file

 3‘Nur mit vollstandlg geschutztem Antrleb arbelten. D1e Halteketten der Schutzrohre
"'befestlgen. . : . - FRe L




SN,

Auf ausrelchende Len&51cherhe1t achten, entsprechend Frontgew1chte’:-f
am Schlepper anbrlngen.;' : g

-Achtung das Mltfahren auf dem Gerdt und der Aufenthalt im Gefahren-;5

Elnsatz

bereich - z.B. auch Schwenkberelch bei angehobener Drlllmaschlne -
sind verboten. - :

Vor Verlassen des Schleppers sowie zu Gerateelnstellungen und

‘:Wartungsarbelten die Anbaugeridte absenken, Zapfwelle ausschalten,
7. “Motor abstellen und Zundschlussel abz1ehen.~"' : SR .

Vor51cht belm Anfassen vorn Getrlebetellen, d1e von der Arbelt helﬁ
sind. ‘ : SRR

*‘Schutzvorrlchtungen mussen be1 Betrleb vollstandlg angebracht seln._:_;"

Vor Elnschalten der Zapfwelle darauf achten,

- = daB sich niemand im Bereich des Gerates: beflndet'ip':’

Vor .dem Erstelnsatz Olstand im Getrlebe und- Flleﬂfettfullung kontrol-

- daB die gewdhlte Zapfwellendrehzahl mit der zu1a551gen Geratedreh-z»n

zahl ilibereinstimmt! .

"2 daB die Gelenkwelle mit vorgeschrlebener Rohruberlappung arbeltet

(und ‘beim Anheben in waagerechter Lage - bzw. kurzester Dlstanz -
nicht ‘zu lang ist)! . ; i ;

lieren (31ehe Wartung) und samtllche Schrauben auf festen SltZ

"prufen.;‘

+ Im Einsatz’ muB- d1e Krelselegge = und damlt die Getrlebeelngangswelle -»waagerec tfl

_dem~Bedenfbef1nden~(Ansch%agT—MarkierungvamAHydrauilkgsteuerheueL;.»:; B
- Wird die Krelselegge hoher angehoben muB die Zapfwelle ausgeschaltet werden. SO

leefgang mit Steckern Cc elnstellen (Flg. 3) Krelselegge dazu 1e1cht anhebe

Die: Krelseleggen HSKEM. werden mit 1000er Zapfwelle gefahren. i

Die: Zapfwelle nur ein- und ausschalten, wenn die Krelselmesser SlCh wenige cm uber

&

llegen, am Oberlenker. einstellen.: (Oberlenker nlcht zur Tlefenelnstellung benutzen')

Die. Schlepperhydraullk auf "Schw1mmste11ung", uber d1e Packerwalze und durchmdle

: hohenbewegllche Tragachse A (Flg. 1) wird die Arbeltstlefe gle1chmaB1g elngehalten. :

Die abgefederten Seltenplatten D (Flg. 3) nach Losen der Schrauben D1 entsprechend
der Arbeltstlefe elnstellen =~ bei- lockerer Oberflache Unterkaute max. 1 cm 1m Boden.

i Vorm Zurucksetzen Krelselegge (bzw. Komblnatlon) anheben';rl“

};iSte1n31cherung (auf Wunsch) Flg.'3‘

Bei- Ausrustung m1t Ste1ns1cherung soroen starke Federn dafur, daB dle Krelselegge

: 81Ch iber groﬂere Stelne leicht hlnweghebt. In stelnlgen Boden: d1e Federn C2 so: stark

3”'anspannen, ‘daB die Tlefenelnstellstecker C sich- be1 der. Arbelt vom Packer Sef
61 beglnnen abzuheben. Dann ‘die Federn beldseltlg S0 welt entspannen, daB d

‘:k_W1rd dle Krelselegge mlt elner aufgesattelten bzw.vaufgebauten Drlllmaschlne ge-‘
fahren, mussen dle Federn c2 besonders stark angespannt werden._g J:Q _ .

C auf den Packer Seltenarmen C1 leicht aufllegen. S




—

' —Kre1se1drehzah1en’

7Krelse1drehzah1 und Vorfahrtsgeschw1nd1gke1t beelnflussen maBgebend die gewunschte,_"
_-Krumelung. Es ist die mdglichst niedrigste Drehzalil zu wihlen, bei der noch gute
Arbeit geleistet w1rd Sehr hohe Krelseldrehzahlen verursachen hoheren Messer-

: :versch1e13.~ , : -
vv'Uber 400, Krelsel U/mln nur. fir flache Bearbeltung ohne Stelnbesatz. -

viEs 31nd nur’ Drehzahlen zu verwenden, dle in den Tabellen aufgefuhrt 51nd Dle dazu;
':1angegebene ca.rHochst Fahrgeschw1nd1gke1t (km/h) ist elnzuhalten.’“ ' SR

‘f‘SKE—Wechselgetrlebe. als Grundausrustung 1st das Zahnradpaar 16/19 elngebaut (16 =i,{
- Elngangswelle) : e ' : g
R : o ; N i
' {fDurch Umstecken dleses Zahnradpaares oder Elnsatz anderer Zahnradpaare (Zusatzaus-*f o
, rustung) 1st dle Krelseldrehzahl zu andern. o ' : BRI S

[ “"Wechselrider: Farbe urid Zahnezahl L _
|Zapf--| - gelb ’,v - rot “griin blau | weiB | ERE A ST AR
‘ -:we‘l].e“ 1223 14 21 ) ’15 200 16 A9 17018 h'Elngangs-f - :
U/min | 23. - 12*;‘ 21‘ 14 20 .15 19 16 18 '17 e welle-&b(j)
DRSS EET N R T EO e _ ,Krelseldrehzahleniﬁf'
'1Ob0l5'169" = 216~ 487 243 433 1272‘ 385 306 V"343~Jund maxs Fahrge-f“;u
1T () [ (5) (8,5) |(5,5) ..(8) | (6)- (8) (6 5).(7,5) schwindigkeiten -
R A S ] ' BRI ‘ L (km/h) L ‘

sZahnrédﬁechsél (Flg.'4) Krelselegge etwas nach vorn nelgen (mlt Oberlenker) und RN
vDeckel F abnehmen ? auf chhtung achten.: ~ : U . : '

:‘Dle Zahnrader m1t dem Nabenvorsprung (51ehe F1) nach vorn - zum Lager - elnsetzen,
’.flnur Radpaare m1t glelcher Farbkennzelchnung verwenden (Zahnezahl belder Rader -35).

"iAuf dergEingangswel}efimmerAD&stanzbuchsevFége%nsetzvu.

‘,Bel Zapfwellendurchtrleb (ohne Abb ) zwischen Elngangswelle und Zapfwellenstummel
1mmer dle Verblndungsbuchse elnbauen (anstelle F4) S : :

“l“‘SKE—Schaltgetrlebe (F1g.y5) das Schaltgetrlebe hat 2 Gange und elne Frelgang-'fi_;‘
= stellung. i : o o : B T FIRTRIEE e OE RN P S T e
}Achtung. nur 1m Stlllstand schalten'

"frDle zwel Gange - und dle Mogllchkelt das Wechselradpaar umzustecken - ergeben d1e 1n,
.der Tabelle aufgefuhrten Kreiseldrehzahlen (als: Grundausrustung 1st das Zahnradpaar T
{‘17/20 elngebaut 20 = thzelwelle = unterste Welle) - : R

',-Zapfwelle Schalt-  ': 17 '1»_20f '_Zwischgnwé11e e

‘_U/mlp S stellung - 7207 i. 17| "Ritzelwelle "

ppptlel ¢ |:Kreiseldreh- _
(6) ;x(8) -zahlen und maxs - |

1 T . f-wFéhrgeéchwindig¥1”;7*‘ ‘
308 ;v426~,f IO aE ey SR I
(7) it .1,@“?9 Geminl

T

 Zahnrader umstecken. Krelselegge ganz nach vorn klppen oder Ol ablassen -~Schraube N.;

A71H1nteren Deckel abnehmen - auf Deckeldlchtung und Wellendlchtrlng (Zapfwellendurch-,

.::]gtrleb) achten: e
“‘c,Dle Zahnrader mit dem Nabenvorsprung (81ehe F1 Flg. 4) nach vorn - zum Lager = e

: elnsetzen. :




Zapfwellendurchtrleb ein Zapfwellendurchtrleb hat d1e glelche Umdrehungszahl mit f,

- der der Schlepper antreibt. e . _ S S o :f"
" Uber den Zapfwellendurchtrleb (&1 3/4" 6 Zahne) W1rd dle Krelselegge im Frontanbau
'?fangetrleben - Frontanbaurahmen als Zusatzausrustung (fir. "SKE 300 und 400"; ‘ohne -

Abb.). Bei Frontanbau darauf achten," daB die Frontzapfwelle rechts dreht (1n Fahrt--
: rlchtung gesehen) und die Gelenkwellen-Uberlastkupplung bzw. der QC Klemmkeilver-
"schluB Llnksdreh51nn hat (L). S : . . RN :

Achtung._den Zapfwellenschutz des Durchtrlebs 1mmer am Gerat belassen. Al

Drelpunktgestange fiir Anbaugerate (Flg. 6)

“Um das.Anbaugerat (z B. Drlllmaschlne) mogllchst kurz anzubauen, s1nd d1e Anbauarme

‘bei G verstellbar. Anbauarme Kat. II sind auf Abstand Kat. I umschraubbar, von' llnks k"

nach rechts und . umgekehrt. Bei Unterlenkerzapfen Kat. I Buchsen verwenden._~,

i)Dle Ketten G1 und ‘die Lochschlene G2 so abstecken, daﬁ dle Fanghaken tLef genug
11egen zum Kuppeln und das Gerat hoch genug ausheben.. ' . e i

“In Arbeltsstellung ‘miissen die Ketten Gl etwas durchhangen (lose seln) damlt das e
Anbaugerat (z.B. Drlllmaschlne) s1ch unabhanglg dem Boden anpassen kann. :

D1e Fanghaken m1t Stecker G4 31chern.
Am SpannschloB G5 (Oberlenker) das angebaute Gerat passend elnstellen. o

Be1 Ausrustung mit Zapfwellendurchtrleb ist das Rahmenquerrohr c3 gebogen, der Bogen ;
1st nach oben oder nach unten zu montleren, s0, daB d1e Gelenkwelle nlcht anstoBt.;.«iﬁ

: 5'» “vorh len"

:IN Hydraullsches Aushub-Drelpunktgestange "Dr111-L1ft" (Plg. 7 + 8)

‘ Be1 H 1st d1e passende Fanghakenhohe elnzustellen und auch der Anbau-Frelraum 1st zu
verandern (Fanghaken schrag nach hinten anschrauben), _ B : : SR
- Die- Fanghaken sind auBen und innenseitig anschraubbar. Fanghaken Kat. III 31nd,-“~" e
dadurch auf Abstand Kat.;III ‘oder Kat. II elnstellbar. Hat  dann das Anbaugerat Unter-_f
M)lenkerzapfen Kat. II, sind auf den ‘Zapfen Buchsen zu verwenden.;;~ : .
- -In den Lochreihén H1 und H2 148t sich der" Anbauabstand verdndern (nicht bei- "SKE 600"'
. und- nlcht am "Drlll Llft" fir Zapfwellendurchtrleb) erd verstellt dann mussen‘g,:
belde Lochrelhen gleich verstellt werden. k = Lo S
“ Den. Oberlenker-AnschluB bei H3 passend: e1nste11en.~ e
‘'Nach dem Kuppeln Slcherungen H4- anbrlngen. ‘ : ' : GRS Ce e e T e
'fiIn Transportstellung das "vorgeholte Gerat! mit Kette H5 s1chern und darauf achten, : »
daB in: vorgeholter Stellung die Anschlagschrauben n7 anllegen belm "Dr111-L1ft" fur o
Zapfwellendurchtrleb Anschlagschrauben H7 und H8 (Flg. 8). i

Ein zapfwellenangetrlebenes Anbaugerat 1aBt 31ch nur be1 abgenommener Gelenkwelle

Be1 Ka 1nensch1eppern pruFen, ob d1e Komblnatlon ausgehobe1 an der ausgestellten Heck-‘
schelbe anstoBt.»§ Ivﬂ-,g SRR j o _.”.%...E o R ¥ A :

‘ “eine. 1m'"Dr111 L1ft" angebaute Drlllmaschlne (oder Walze u.a. )
muB s1ch unabhanglg von der. Krelselegge dem Boden anpassen konnen. e

Das e1nfachw1rkende Schlepper-Steuergerat fir den "Drill- Llft" muB daher‘
wahrend der Arbelt 1mmer auf "Schw1mmste11ung" stehen blelben (Stellung |
"Senken") T




» Krelselegge abstellen ’ L fjrl SRR R " .

' ‘f Nach dem Elnsatz d1e Krelselegge relnlgen und Gerateunterselte, Messer und Zahn-b»”'
Packerwalze m1t Korros10nsschutzm1tte1 elnspruhen. '

"3 Krelselegge auf Stiitze O abstellen. o S
-Gelenkwelle in den Halter L legen (Fig. 1) LR : : A
Ein im "Dr111 L1ft" angebautes Gerat absenken. Hydraullk Kupplungsstecker vor Schmutz
schutzen.’ i L : : v . o

Wartung

Wartungsarbeiten dazu 1mmer Zapfwelle ausschalten Motor abstellen und
. Ziindschliissel abz1ehen"" S BRI : : , Sl
“Ein angehobenes Gerit gegen unbeab51cht1gtes Senken zusatzllch abstutzen!
“Vor Arbelten an. der Hydraullkanlage ("Dr111 Llft") dle Gerate ganz ab-v
senken und Anlage drucklos machen! R B o e
/01l und Fett ordnungsgemaB entsorgen! 'Vf“

Samtllche Schrauben regelmaﬁlg auf festen Sltz uberprufen, besonders w1cht1gllst da
Nach21ehen ‘aller Schrauben nach den ersten ca. 8. Elnsatzstunden.' :

Messerbefestlgungsschrauben m1t 380 Nm an21ehen = Drehmomentschlussel benutzen'

Tagllch den Olstand Sim Getrlebe kontrollleren, zur Kontrolle den MeBstab M
(Flg. 5 + 9) blS zum Gew1nde elnfuhren - nlcht hlnelndrehen. ’ '

» Wochentllch Fllerettfullung im Stlrnradkasten prufen - am Stutzen P (Flg.‘9 Fett{» R
":,Stand 51ehe unter Olwechsel) : ST e ; L LS L

'Die Lagerungen der Packerwalze, das hydraullsche Aushub-Drelpunktgestange und die .
Gelenkwelle (auch Schlebeproflle) tagllch schmleren. ERRT AR

Zahn-Packerwalze regelmaﬁlg die Abstrelfer nachstellen. D1e Abstrelfer blS an: dle":f‘
o Walze vorschleben ‘=" leicht- anllegen lassen.- Belm ‘Anziehen der. Mutter: darauf . achten,
.. daB der Abstrelfer m1t ganzer Breite- anllegt. Die Zahn~Packerwa1ze halt s1ch lelcht
:‘?g.sauber, wenn 31e nach Jedem Elnsatz gerelnlgt und elngeolt w1rd..-f o :

Olwechsel ‘5 ‘_u R Sl ,g.,;_’.lg;; e Tl R S s T R e ,a;)
! Erster Olwechsel im Wechse1getr1ebe/Scha1tgetr1ebe nach'ca. 20 Elnsatzstunden' danach
ca.: alle 400‘Stunden oder jahrlich: wechseln (01 ‘warm ablassen) - OlablaBschraube N**VR
"f= }(Flg. 5+9) . Gerat etwas nach vorn neigen, damit 01 restlos’ auslauft. Elnfullen laBt
' 31ch das Ol gut durch d1e hlntere Getrlebeoffnung - Deckel abnehmen.~_*f!_'3 , S

T Stlrnradkasten.,dle Stlrnrader laufen in- Fllerett (Daueriullung). Den Fettstand
~ca. 3'cm hoch (ab: Kastenboden) - wochentlich uberprufen, am Stutzen P (Fig.- 9). Die’
Kontrolle bei warmem Getriebe in. waagerechter Stellung vornehmena-Bel'ger' gerer'~
Fetthohe’ Fett nachfullen (Qualitat nachstehend) : L :
g Alterem, sehr stelfem Fett (1n warmem Zustand nlcht flleBend) Getrlebeol zugeben;
N 3/4 1 pro m Arbeltsx ' : ' : ’ et




| SKE |-kg Flierétt'T T R S e ,fjf Geﬁriebeal’“

: 40Q ,;32' BP ENERGREASE HTO . - | - .= . [ - | . MIL-L- 2105 B
1450 | 36 | Esso FIBRAX EP 370 | - 6,5 | 5,75 | z.B. Arel HYP 80

Schmierstoffe und Eﬁllmengep

_%-fS:tirnr’adkaStén SO ; = - ’ SN .b-]‘.'badgetrieb'e
: ;:,~ _~‘- - L : Wechsél—' Schalt-
Typ | IS | getriebe | getrlebe

300 ’24 Z. B., s L _ ‘  v . S; B Hyp01d Getrlebeol SAE 80 3F2ﬂ
A Aral ARALUB FDO© -~ | R Spe21f1kat10n APT GL 5 i

Fuchs RENOSOD- GFO 35 ) - o | mP Mehrzweckol_EP»SO

600 |48 .u.a; gleichwertiges - |~ - ] .- *_'~ Fuchs RENOGEAR Hyp.. 80
L E R B T e | v | u.a. glelchwertlges ;-:,

Messerwechsel

fAbgenutzte Messer rechtzeltlg erneuern. Bei kurzen Messern d1e Arbeltstlefe SO

begrenzen, daf nlcht die Kronenmuttern der Messerhalter verschlelaen.

D1e Krelselmesser 31nd so zu montleren, daB sie schleppend 1n Drehrlchtung stehen E
(siehe Flg. 10). G R R
. rechtsdrehende Krelsel -2 rechte Messer T s R
11nksdrehende Kre1se1 - 2 llnke Messer ("L")

7L1nke Messer 81nd durch e1n zusatzllch e1ngeschlagenes "L" gekennzelchnet.f3

Zur Messerbefestlgung Orlglnal Schrauben. verwenden, von' unten elnsetzen (Schrauben-’;v]'
kopf messerseltlg) ‘Mit Drehmomentschlussel an21ehen 380 Nm.v:“f=s; - . e

Auf’ verschlelﬁstarken Boden Krelselmesser m1t RABID Hartbeschlchtung verwenden J?E'.i:
bedeutend langere Lebensdauer.. B o

] g FRERE N s s
“-Arbeits- | .Schlepper | Gewicht ca. kg '» 
co 0o breite - | bis ca. | (mit Zahnpacker=-

o TYP - | cas.em ) 'kw_(PS)" walze. 500 mm ¢)

©skE 300 | 300% | 175 240 | ie3s

USKE 400 | 400% | 175 (240) -fi,_zjzo;; o

o skE 450 | 4s0s | 175 (240) | 2285

CUsKE 5000 | 500% | 175 (z4o)-{;ﬁ$. 2455ﬁ f»,',a*vf

| SKE 600 [ 600% | 175 (240)*{ 2850

g v*4Trahsﬁortbreité,ﬁbér>3 m;vSeite 8:béééhtén{



" passen. - R : -

. zu beachten. Nach den Vorschriften der StVZO ist der Benutzer fir

“‘“:VFahrten auf offentllchen StraBen und Wegen verantwortllch.;,

'Achtung ! Transport

-“»‘Das Mltfahren auf dem Gerat und der Aufenthalt 1m Gefahrenberelch
-‘s1nd verboten., - s :

 ;D1e Krelselegge (bzw. Geratekomblnatlon) auf Transportelgnung uber-;~

prufen.- :
“Das "Drill- Llft"-Aushubgestange mlt Kette H5 31chern (Flg. 7 + 8)

‘gUnterlenker seltllch starr stellen.; "f}

‘ifTransportgeschw1nd1gke1t den StraBen- und Wegeverhaltnlssen an-v;»k 

>7V0r31cht 1n Kurven ;das Anbaugerat schwenkt aus'

'lee Bestlmmungen der StraBenverkehrszulassungsordnung (StVZO) 51nd

; }d1e verkehr351chere Zusammenstellung von Schlepper und Gerat.bel_jni o

ﬁtDurch das Anbaugerat (bzw..Geratekomblnatlon) durfen dle zu1a851gen:f“

‘Achslasten das zu13551ge Gesamtgew1cht und ‘die Relfen-Tragfahlgkelt,f

1_(abhang1g von Geschw1nd1gke1t und\Luftdruck) nicht ‘iiberschritten

j‘;;werden. Die Vorderachsbelastung muB zur Lenk31cherhe1t mlndestens
= .20 % des. Fahrzeugleergew1chts betragen. ' = : LT

T_QLDle hochstzula ‘1ge Transportbrelte betragt 3 m. Bel uberbrelten »

mlgung 1st auch erforderllch Wenn im Frontanbau
rderende/Gerat und Lenkradmltte/Schlepper

'ﬁhlnten,rwenn das Anbaugerat seltllch mehr als 40 cm uber d1e Be—'fif;i ~’ﬂaf"7‘ 

‘fleuchtungselnrlchtung des Schleppers hlnausragt..

*VAngehangte Gerate bzw. Aufsattelgerate s1nd mit h1nteren roten Ruck--

strahlern,,seltllch angebrachten gelben Ruckstrahlern und 1mmer m1t
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WALTERSCHEID Gelenkwelle

Die Gelenkwelle nur fiir den bestimmungsgemédfBen Einsatz benutzen. Gelenkwelle und
Uberlastkupplung sind gerite- und leistungsabhingig festgelegt; sie diirfen nicht durch
-andere Ausfiihrungen ersetzt werden.

Nur mit vollstindig geschiitztem Antrieb arbeiten!

Die Uberlastkupplung gerdteseitig anbringen. Die Schraube B (Abb. 1;2) des QC-Klemm-
keilverschlusses mit 50 Nm anziehen und spdter ab und zu auf festen Sitz kontrollieren

(zum Aufschieben und zum Abnehmen der geriteseitigen Gelenkwellenhilfte Schraube B

l6sen und den Sperring drehen - siehe Walterscheid Bedienungsanleitung).

Die maximal iibertragbare Leistung der
Gelenkwelle bei 540er bzw. 1000er Zapf-
welle beachten - siehe Tabelle 1.
GroBtmogliche Uberlappung der Schiebe-
profile anstreben. In Arbeitsstellung ist
die in Tabelle 1 angegebene Mindest-
iiberlappung unbedingt erforderlich.

Bei der Lingenanpassung der Gelenk- Abb 1
welle ist zu beriicksichtigen, daf dieses

MindestmaR auch bei gréfter Arbeits-

tiefe -Gerdt tiefer als Schlepper- einge-

halten wird.

ke
T

Wird beim Gelenkwellentyp "2600" bei schlepperseitig ungiinstigen Anbauverhiltnissen
die Mindestiiberlappung von 20 cm nicht erreicht, muB eine Spezial-Gelenkwelle mit
Nabenprofil eingesetzt werden (zu beziehen gegen Mehrpreis; bei SKE 600 Grundaus-
riistung). :

\ Max. iibertragbare Mindestiiber-
Gelenk- Gerdtetyp Leistung: kW (PS) lappung der
welle Kreisel- Zinken-/ Zapfwelle U/min. Schiebeprofile
Typ egge Frisrotor 540 . 1000 (MaR X, Abb. 1)
2500 " |[EMKE, WMKE LR 80 123 20 cm
MKE R (109) (167)
PKE 250,300,350
2600 PKE 400,450 SR - 189 20 cm
____________ ske300-500_ | | | _G@n |
2600 mit SKE 600 - - 7 189 10. cm
Nabenprofil o : (257)
Tabelle 1
Gelenkwelle regelméfig schmieren! J T H
—»alle 8 Betriebsstunden. - | 8 I/g’\
im Winterbetrieb Schutz- ( ] ]
rohre fetten, um ein T ]
Festfrieren zu verhindern. / \ «




Reibkupplung

Reibkupplungen sind entsprechend der Schiepperleistung und Zapfwellendrehzahl
einzustellen.

Das Drehmoment ist so einzustellen, daf bei normalen Arbeitsbedingungen die
Kupplung handwarm wird. Uberhitzungen sind zu vermeiden.

Die Reibkupplung wird mit dem in Tabelle 2 angegebenen Drehmoment (Nm) fiir
1000er Zapfwelle geliefert.

Beim Gelenkwellentyp 2500 ist das Drehmoment mit den Muttern E1 (Abb. 2) zu
verindern. Die in der Tabelle angegebenen Mutter-Umdrehungen ergeben ca. das
" gelieferte " Drehmoment (Muttern E1 handfest anziehen, so daf die Federn E
spielfrei eingespannt sind. Ab dann zdhlen die angegebenen Mutter-Umdrehungen.
Federn alle gleich vorspannen).

Gelenk- | Dreh- Mutter (E1) Tabelle 2
welle moment Um-

Typ Nm drehungen

2500 1500 2,5

2600 1800 .

Beim Gelenkwellentyp 2600 ist das Drehmoment durch Umdrehen des Einstellringes
und durch zwei verschiedene Aufnahmepositionen 4-fach zu verindern (Abb. 3).

Der Einstellring kann nur demontiert werden, wenn er durch Anziehen der Muttern E2
entlastet ist (beim Einsetzen des Ringes auf festen Sitz achten; danach die Muttern
bis Gewindeauslauf zuriickdrehen).

Einstellring min./mini max./maxi
Setting ring
Bague de réglage

Drehmoment Einsteliring Kupplungsgehiuse

Torque/Couple Settingring Clutch housing
Baguederéglage | Boitier

Stufe/Level

Niveau % Pos.

| 70 min. 1

i 80 max. 1

il 90 min. 2

v 100 max. 2

Vor dem Ersteinsatz und nach lingerer Einsatzpause ist die Reibkupplung zu liiften,
damit eventuell festsitzende Reibscheiben frei werden und somit die Funktionssicher-
heit gewihrleistet ist:

Typ 2500: Federn E (Abb. 2) ganz entspannen.

Kupplung durchdrehen (bei abgesenktem Gerit Gelenkwelle kurz laufen lassen).
Danach die Federn wie zuvor spannen (Mutter-Umdrehungen merken).

Typ 2600: Muttern E2 (Abb. 3) anziehen, um die Reibscheiben zu entlasten.
Kupplung durchdrehen. ' '

Dann Muttern bis Gewindeauslauf zuriickdrehen.

Nockenschaltkupplung (ohne Abb.)

Bei automatischer Uberlast-Abschaltkupplung (Nockenschaltkupplung) nur 1000er Zapf-
welle verwenden.

Nach einem Ansprechen der Kupplung folgendermafRen vorgehen:

Zapfwelle ausschalten, Gerdt anheben und Stdrursache beseitigen. :
Motor-Drehzahl auf Standgas, Zapfwelle einschalten und erst dann Gas geben, wenn
die Uberlastkupplung automatisch eingerastet hat. '
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RRAEIEY JERIY

Hydraulische Hubbegrenzung
fiir Aushub-Dreipunktgestiange " Drill-Lift"

Die hydraulische Hubbegrenzung- als Zusatzausriistung- ist am "Drill-Lift mit einfachwirkendem Hy-
draulikanschluf3” zu verwenden, insbesondere am Drill-Lift bei Zapfwellendurchtrieb.

Die Hubbegrenzung erleichtert die Bedienung und gibt Sicherheit, wenn ein am Drill-Lift angebautes,
zapfwellenangetriebenes Gerit auf dem Vorgewende nur begrenzt angehoben werden soll.

) Die hydraulische Hubbegrenzung ist auch nachtriglich einzubauen.

Montage

Die Anlage wie abgebildet montieren. Vorm
Anziehen der Biigelschraube (A) das Hy-
draulikrohr (B) passend einsetzen. Bolzen
(C) einbauen, Kette (D) befestigen.

Einsatzhinweise

Die gewiinschte Aushubhohe wird mit der
Linge der Kette bestimmt - Kette (D) entspre-
) chend anbringen; bei D1 und D2.

Soll das angebaute Gerit - nach Abnahme der
Gelenkwelle - ganz "vorgeholt" werden, ist
die Kette auszuhingen.

In "vorgeholter Stellung" - fiir Transport -
das Aushubgestinge mit Kette HS sichern
(siche Bedienungsanleitung).

Wihrend der Arbeit muf3 das einfachwirken-
de Schlepper-Steuergeriit fiir den "Drill-Lift"
immer auf "Schwimmstellung" stehen; Stel-
lung "Senken".






