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Hauptschalter auf ,Pfliigen in der Furche’ stellen

Joystick auf ,Nullstellung” stellen

Das Steuergerat - griin so betatigen, dass der
Parallelzylinder und der Schnittbreitenzylinder
einfahren

Eventuell das Steuergerat im eingefahrenen
Zylinderzustand einige Sekunden langer betatigen.

Joystick auf ,Spureinstellung” stellen

Schalter auf ,Spur vor® stellen

Das Steuergerat - griin solange betatigen, bis der
erste Korper die gewlinschte Arbeitsbreite erreicht
hat

Der Parallelzylinder fahrt aus.

Joystick auf ,Wendeeinstellung® stellen

Das Steuergerat - griin betatigen bis der
Parallelzylinder ganz ausgefahren ist

Um nach dem Einstellen der Wendeeinstellung
ausreichend Spielraum fir eine Korrektur der
Spureinstellung zu haben, das Steuergerat-grin
betatigen, damit der Parallelzylinder 8-10 cm
einfahrt.

Joystick auf ,Spureinstellung” stellen

Schalter auf ,Spur zurtick” stellen

Das Steuergerat - griin solange betatigen, bis
Parallelzylinder am ersten Schwimmkolben anliegt
Der Parallelzylinder fahrt ein.
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Arbeitsbreite je Korper einstellen

Spureinstellung wahrend des Pfliigens
korrigieren

Arbeitstiefe einstellen

Nach der Arbeit
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Die Arbeitsbreite kann zwischen 26 und 55 cm
eingestellt werden.

Joystick auf ,Arbeitsbreite” stellen

Das Steuergerat - griin betatigen, bis die
gewulnschte Arbeitsbreite erreicht ist

Der Parallelzylinder und der Schnittbreitenzylinder
verfahren.

Joystick auf ,Spureinstellung” stellen

Schalter auf ,Spur vor® stellen

Das Steuergerat - griin solange betatigen, bis die
gewunschte Vorderfurchenbreite schmaler oder
breiter eingestellt ist

Joystick in der neutralen Mittelstellung stellen

Die Arbeitstiefe wird Gber das Kombirad eingestellt.

Das Steuergerat - griin betatigen
Schalter auf ,flacher” oder ,tiefer” stellen, bis die
gewlnschte Arbeitstiefe erreicht ist

Hauptschalter auf Mittelstellung stellen

Die Magnetventile sind jetzt stromfrei.

Nach den Einstellvorgdngen unbedingt
Joystick in der neutralen Mittelstellung stellen
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30 Hauptschalter auf ,Onland-Pfligen® stellen

Joystick auf ,Nullstellung” stellen

Das Steuergerat - griin so betatigen, dass der
Parallelzylinder und der Schnittbreitenzylinder
einfahren

Die Wendeeinstellung soll kurz vor der
Spureinstellung liegen. Der erste Kérper soll etwa
plan mit der Aussenkante des Traktorhinterreifens
sein.

Joystick auf ,Wendeeinstellung” stellen

Das Steuergerat - griin betatigen bis der
Parallelzylinder soweit ausgefahren ist, dal das
Kombirad geniigend Bodenfreiheit beim Drehen
hat

Die Spureinstellung des ersten Kdrpers enspricht
der Arbeitsposition vom ersten Kérper.

Joystick auf ,Spureinstellung” stellen

Schalter auf ,Spur vor® stellen

Das Steuergerat - griin solange betatigen, bis der
erste Kdrper die gewlinschte Arbeitsbreite erreicht
hat

Der Parallelzylinder fahrt aus.

Die Arbeitsbreite pro Kérper kann bei einem
Abstand von maximal 1,45 m von Tragbockmitte
bis zur Anlage des ersten Korpers genutzt werden.
Der Parallelzylinder ist in seinem Hub zur
maximaler Arbeitsbreiteneinstellung eingegrenzt.

Die Spureinstellung vom ersten Kérper kann
zurick zur Wendeeinstellung gestellt werden.

Joystick auf ,Spureinstellung” stellen

Schalter auf ,Spur zurtick” stellen

Gleichzeitig Steuergerat - griin solange betatigen,
bis der Parallelzylinder am ersten Schwimmkolben
anliegt

Der Parallelzylinder fahrt ein.
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Arbeitsbreite je Korper einstellen Die Arbeitsbreite kann zwischen 26 und 55 cm

Arbeitstiefe einstellen

Nach der Arbeit

Achtung!

eingestellt werden.

Joystick auf ,Arbeitsbreite” stellen
%’ Das Steuergerat - griin betatigen, bis die
gewulnschte Arbeitsbreite erreicht ist

Der Parallelzylinder und der Schnittbreitenzylinder
verfahren.

Die Arbeitstiefe wird Gber das Stiitzrad eingestellt.

@ Das Steuergerat - griin betatigen
Schalter auf ,Spur vor* stellen, bis die
gewlnschte Arbeitstiefe erreicht ist

@ Hauptschalter auf Mittelstellung stellen
Die Magnetventile sind jetzt stromfrei.

Nach den Einstellvorgédngen unbedingt
% Joystick in der neutralen Mittelstellung stellen
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