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Bedienungsanieitung

Anbau-Drehpfluge

SPECHT-Variant,
STAR-Variant, STAR- Vari-Avant
SUPERTAUBE-Variant, SUPERTAUBE-Vari-Avant
' SUPERTAUBE-Vari- Max

Vor Inbetriebnahme des Pfluges sollten Sie die Betriebsanleitung und Sicherheits-
hinweise (VFiir Ihre Sicherheit") sorgfaltig lesen - und beachten.

Die Bedienungsperson muf durch Unterweisung fir den Einsatz, die Wartung und iber
Sicherheitserfordernisse qualifiziert und {ber die Gefahren unterrichtet sein. Geben
Sie alle Sicherheitsanweisungen auch an andere Benutzer weiter.

Die einschlagigen Unfallverhiitungs-Vorschriften sowie die sonstigen allgemein aner-
kannten sicherheitstechnischen, arbeitsmedizinischen und straBenverkehrsrechtlichen
Regeln sind einzuhalten.

Beachten Sie das 'Warnzeichen'.
Hinweise in dieser Anleitung mit diesem Zeichen und Aufkleber am Gerat
warnen vor Gefahr.

Verlust der Garantie:

Der Anbau—Drehpflug ist ausschlieBlich fiir den iiblichen landwirtschaftlichen Einsatz
gebaut. Ein anderer Gebrauch gilt als nicht bestimmungsgemdB und fiir hieraus resul-
tierende Schidden wird nicht gehaftet.

Zur bestimmungsgemdBen Verwendung gehdrt auch die Einhaltung der vorgeschriebenen
Betriebs-, Wartungs- und Instandhaltungsbedingungen: z.B. die kW/PS-Begrenzung sowie
die ausschliefliche Verwendung von Original-Ersatzteilen.

Bei Verwendung von Fremdzubehor und/oder Fremdteilen (VerschleiB- und Ersatzteile),
die nicht vom RABEWERK freigegeben wurden, erlischt jegliche Garantie.

Eigenmdchtige Reparaturen bzw. Verdnderungen an dem Gerdt schlieBen eine Haftung fiir
daraus resultierende Schidden aus.

Eventuelle Beanstandungen bei Anlieferung (Transportscﬁaden, Vollstdndigkeit) sind
schriftlich sofort zu melden.



Anbau
puf gleiche AnschluBmaBe achten (Kat.: Schlepper/Pflug).

Schlepper-Reifenluftdruck priifen und lichte Weite zwischen den Reifen kontrollieren;
das MaB soll vorn und hinten ca. gleich sein, die Innenseiten der Reifen sollen
fluchten.
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Die Unterlenker gleich hoch einstellen.

Die Unterlenkerzapfen Al (Fig. 1) in der Hohe so anbringen, daB der Pflug hoch genug
ausgehoben wird bzw. beim Zug die Unterlenker passend stehen - laut Schlepper-
Betriebsanleitung.

v

Den Oberlenker im Pflugkopf so anbringen, daB er bei der Arbeit zum Pflug leicht
ansteigt. Um die Schlepper-Dreipunkthydraulik zu entlasten und fiir schnelleren
Einzug ist es bei vielscharigen Pfliigen - und Unterlenkerregelung - vorteilhaft, den
Oberlenker am Pflug im Langloch anzubringen.

Die Kuppeleinrichtung (Dreipunktgesténge) ordnungsgemaf sichern.

Hydraulikanschlﬁsse kuppeln: bei hydraulischer Breitenverstellung sind erforderlich,
a) 2 doppeltwirkende Steuergerdte oder O
b) 1 doppeltwirkendes Steuergerat + Umschalteinrichtung (Zusatzausrﬁstung) oder
¢) 1 doppeltwirkendes und 1 einfachwirkendes Steuergerdt plus separatem Ricklauf zum
Tank (Schlauch vom AnschluB T; ist am Zylinder gekennzeichnet). '
Bei der Steuergerdt-Variante net ist fiir einen hydraulisch betitigten Auslegearm
zusétzlich 1 einfachwirkendes Steuergerat erforderlich.

Abstellstiitze hochstellen.

Die Regelhydraulik vor dem An~- und Abkuppeln auf "Lageregelung"
stellen!

Beim An- und Abkuppeln darf keine Person zwischen Schlepper und Pflug
stehen; auch bei Betidtigung der Hydraulik-AuBenbedienpng nicht zwischen
Schlepper und Pflug treten! Verletzungsgefahr!

Vor einer Pflugbedienung darauf achten, daB sich niemand im Bereich des
Pfluges befindet!

Priifen, daB der Pflug nirgends anstofit - z.B. an ausgestellter Heck-
scheibe!

M

Drehprobe

Pflug anheben. Abstellstiitze hochstellen. Absperrhdhne F (Fig. 2 bzw. 3) offnen.

Transportsicherung losen - Stecker F1 ziehen (Fig. 2 bzw. 3).
Hydraulik—Steuerhebel so lange bedienen, bis der Pflug ganz gedreht hat bzw. bei
Rahmenschwenkeinrichtung wieder ganz ausgeschwenkt ist - bis Zylinder-Anschlag D1
(Fig. 3 + 6). 4

Nach ca. 8 Sek. kann eine neue Drehung eingeleitet werden - Steuerhebel wieder auf
"Heben'. '

Wird der Steuerhebel kurzzeitig auf nSenken' gestellt, kann sofort mit einer neuen
Drehung begonnen werden. ' ‘

Stellt sich beim Drehen heraus, dap der Pflug nicht hoch genug ausgehoben wird
(trotz unten angebrachter Unterkenkerzapfen), so sind die Hubstangen des Dreipunkt-
gestdnges zu kirzen. Reicht das nicht aus, so wird der Oberlenker am Pflug hoher

festgesteckt.
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Einsatz
Vor jeder Inbetriebnahme Schlepper und Pflug auf Betriebs- und Verkehrs-
gicherheit iberpriifen!

Auf ausreichende Lenksicherheit achten; entsprechend Frontgewichte am
Schlepper anbringen!

Aufsteigen und Mitfahren auf dem Pflug und der Aufenthalt im Gefahren-
bereich (Schwenkbereich) sind verboten!

Vor Verlassen des Schlep%ers den Pflug ganz absenken, Motor abstellen
und Ziindschliissel abziehen!

Pflugeinstellungen sowie sonstige Arbeiten am Pflug nur ausfithren, wenn-
er abgesenkt ist! ) -

Vor einem Schwenk- bzw. Drehvorgang und beim Anfahren darauf achten,
daB sich niemand im Bereich des Pfluges befindet!

In starker Hanglage (in Schichtlinie) Schwerpunktlage des angehobenen
Pfluges beriicksichtigen! Kippgefahr!

N

{;; Vor dem Ersteinsatz - und nach langem Nichtgebrauch - alle Lagerungen
auf ausreichende Schmierung kontrollieren, festen Sitz samtlicher
Schrauben, Dichtheit der Hydraulikanlage (und Reifenluftdruck) iber-
prifen!

Voreinstellung (Fig. 6)

"Zugpunkt" (Z) und Erstkorper-Arbeitsbreite (B) kdnnen vorab - auf dem Hof - anné-
hernd eingestellt werden.

Die Feineinstellung erfolgt dann im Einsatz.

Im RABEWERK-Einstellzentrum sind beide Stelleinrichtungen iibersichtlich angeordnet
und getrennt zu verstellen.

Die "Voreinstellung" erfolgt bei ca. mittlerer Arbeitsbreitenstellung (z.B. 40 cm
pro Kérper bei "Star-Variant 140 MCD 80-30/50") - mit Zylinder bzw. SpannschloB (@)
einstellen.

1. Zugpunkt: mit Gewindestrebe D (Fig. 2) bzw.
Schwenkzylinder (Zylinderanschlag D1, Fig. '
3 + 6) die Anlagen in Fahrtrichtung stellen;
parallel zur Drehachse.

Arbeitsbreite pro Korper

B
A 30 | 35 | 40 | 45

3
2. Erstkorper-Arbeitsbreite: mit Spindel E das 110 18 13 8

MaB G einstellen (waagerechter Abstand von
Drehachsmitte bis Anlage 1. Korper; bei
senkrechter Pflugstellung).

Das MaB C ist laut Tabelle abhdngig vom Rei
feninnenabstand (A) und der Arbeitsbreite
pro Kérper (B). Ist die "mittlere Arbeits-
breite pro Korper'" nicht in der Tabelle auf-
gefiihrt, so ist das MaB C entsprechend als
Zwischenwert zu ermitteln. Abstand (C) Drehachse
‘bis Anlage 1. Korper

120 | 23 |18 |13 | 8
- 130 | 28 | 23 |18 |13
1601 36 129 |24 | 19

150 40 | 35 {30 | 25

"Lichte Weite" zwischen 8
Schlepper-Hinterrddern

Beispiel: "Star-Variant 120 MCD 75-28/48"
Mittlere Arbeitsbreite pro Korper

38 cm
Reifeninnenabstand 120 cm
MaB ¢ = 15 cm
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Feldeinsatz

Die Schlepper-Unterlenker miissen wihrend der Arbeit seitlich beweglich sein. In ausge-
hobener Lage sollen sie jedoch, soweit es die Einrichtung am Schlepper erlaubt, selit-
lich fest sein.

Arbeitstiefe: mit dem Hydrauliksteuerhebel im Bereich "Zugkraftregelung' bzw. "Misch-
regelung" den gewinschten Tiefgang wihlen (evtl. Hebelstellung markieren). Am Furchen-
anfang und -ende kurz mit dem Steuerhebel iiber den Anschlag hinweggehen; dadurch wird
der Einzug beschleunigt und am Furchenende die volle Tiefe eingehalten. ’

Am Oberlenker die gleichmdBige Arbeitstiefe aller Pflugkdrper einstellen - der Pflug-
rahmen muB parallel zur Bodenoberfliache liegen. '

Bei Oberlenkeranbringung im Langloch - ind Unterlenkerregelung - den Bolzen am vor-

_deren Anschlag spielen lassen; dadurch schneller Einzug und bessere Regelung.

’Bei Ausriistung mit einem Tagstrad wird dieses erst nach erfolgter Tiefeneinstellung in
‘Bodenberiihrung gebracht - nur Tastwirkung.
Beim Kombirad (Tast- und Transportrad; Fig. 13) Tiefe mit Spindel J einstellen. Durch

. Drehen des Exzenters J1 kann ein Tiefenausgleich von linker zu rechter Pflugseite

vorgenommen werden.

Neigung/Verkantung: jede Pflugseite wird getfeﬁnt eingestellf. Bodenoberfldache und
Grindel sollen etwa im rechten Winkel (90°) zueinander stehen (siehe Fig. 4).

Spindel C1 fir rechtswendende Pflugseite
Spindel €2 fiir linkswendende Pflugseite (Fig. 2)

Mit der Neigung kann auch ein Tiefenausgleich der vorderen Pflugkdrper vorgenommen
werden. Arbeitet der erste Korper einer Pflugseite zu flach, so ist dies durch stdr-

_ kere Neigung zum Gepfliigten auszugleichen. -

R

"Zugpunkt, Arbeitsbreite des 1. Korpers und Arbeitsbreitenversteliung

Eine eventuelle Zugpunktkorrektur bzw. Erstkorper-Arbeitsbreitenanpassung bei ca.
mittlerer Arbeitsbreitenstellung vornehmen (siehe Voreinstellung).
Reihenfolge: zuerst Zugpunkt, dann Erstkorper-Arbeitsbreite.

~ Zugpunkt (Stellung der Unterlenker): der Schlepper soll ohne Seitenzug in der Furche

laufen. :

‘Wenn die seitlich beweglichen Unterlenker sich nicht in ca. Schleppermitte einspielen
und dadurch Seitenzug auftritt, ist dies mit Gewindestrebe D (Fig. 2) bzw. dem Schwenk-
zylinder zu korrigieren (am Zylinder Anschlag D1 - Fig. 3 - verdrehen, mit Konter-
mutter sichern).

Strebe D (Zylinder) kiirzer - Dreipunktgestédnge wandert zum Gepfliigten
Strebe D (Zylinder) lidnger - Dreipunktgestange wandert zum Ungepfliigten

Zieht es den Schlepper z.B. vorn zum Gepfliigten, dann-die Strebe D (Zylinder) etwas
kiirzer. (Am Zylinder Anschlag D1 verdrehen. Zylinder immer gegen den Anschlag fahren.)



Erstkdrper-Arbeitsbreite: sie ist der Arbeitsbreite der anderen Korper anzupassen
(Schlepper-Spurweite, Reifenbreite, Arbeitstiefe, langlage u.a. beeinflussen die
Arbeitsbreite des 1. Korpers).

Mit Spindel E den Pflugrahmen parallel verschieben:
Pflugrahmen zum Gepfliigten hin verschieben - 1. Korper schmaler

Pflugrahmen zum Ungepfliigten hin verschieben - 1. Kérpef breiter

Beim "Specht' ist der Parallel-Verschiebebereich durch Umstecken der Spindelmutter (G2
in a oder b) in ‘die jeweilige Richtung zu vergrdBern. : o o

Position der Spindelmutter bei gehiduftem Zusammentreffen der tabellarisch aufgefihrten
Gegebenheiten:

Spindelmutter (G2)

auBen (a) | innen (b)

Erstkorper-Schnittbreite ist:

schmaler zu stellen I breiter zu stellen

kann erforderlich sein bei:

breiter Spur schmaler Spur
schmalen Reifen breiten Reifen
kleiner Korper-Schnittbreite groBer Kd&rper-Schnittbreite
flach pfligen tief pfligen
hangauf wenden hangab wenden

Arbeitsbreitenverstellung: nach der Grundeinstellung (Zugpunkt, Erstkorper-Arbeits-
breite) kann die gewiinschte Arbeitsbreite eingestellt werden - mechanisch bzw. hydrau-
lisch, mit Spannschlof bzw. Zylinder (G, Fig. 2 + 3). Der Zugpunkt und die Arbeits-
breite des 1. Korpers werden dabei automatisch angepalit.

Spannschloﬁ linger/bzw. Zylinder (G) ausfahren - geringere Arbeitsbreite

SpannschloB kiirzer/bzw. Zylinder (@) einziehen - groBere Arbeitsbreite

Vorschiler, Scheibenseche

Vorschiler und Scheibenseche werden bei Arbeitsbreiteninderung automatisch mitver-
stellt.

Vorschiler: den Tiefgang, die Stellung seitlich zum Pflugkdrper und den Abstand vor
dem Kdrper einstellen. Bei Vorschidlern an Rundstielen ist der Abstand vor dem Korper
durch Umdrehen des Halters und Drehen des Stieles zu verdndern. Beim Anbauen von
Rundstiel-Einlegern Zahnscheibe M und Druckstiick M1 einsetzen; Fig. 5 (bei 40 mm
Stieldurchmesser: Zahnscheibe mit Zahl nach oben - jeweils in Arbeitsstellung).

Den Tiefgang so begrenzen, daB die Scharschneide auf ganzer Breite grad im Boden
arbeitet.
Auf gleichmdBige Einstellung der Vorwerkzeuge achten.
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Scheibenseche: Tiefgang so begrenzen, daB zwischen Scheibenlagerung und Boden ca.

5 ¢m Freiraum ist - entsprechend 7ahnscheibe N1 verdrehen (Fig. 7 + 8).

Der seitliche Abstand Sechscheibe/Pflugkdrper ist bei "Vari-Avant" durch Verdrehen des
Sechstieles und bei Exzenterverstellung ("...-Variant'") durch Drehen der Zahnscheibe
N2 (Fig. 8) zu verandern.

Am Stellring N seitliches Ausschwenken begrenzen; dabeil darauf achten, daB die Sech-
scheibe sich in Fahrtrichtung einpendeln kann und landseitig bis ca. 5° ausschwenkt
(siehe Fig. 7).

Wird der Pflug in waagerechter Lage - mit Kombirad - transportiert, missen die Stell-
ringe N besonders fest angezogen sein. ‘ )

Einlegestreichbleche (V, Fig. 9)

Die Einlegestreichbleche sind in den Schlitzen des Halters héhenverstellbar. Nicht zu
tief einstellen, daB der ErdfluB nicht zu stark abgebremst wird. ( b
Die Einlegestreichbleche sollen auf krimelnden Bdden nur den oberen Furchenkamm ab-
streifen - und einlegen; entsprechend Arbeitstiefe und Pfluggeschwindigkeit ein-
stellen. Vorn (landseitig) soll das "Einlegeblech" auf dem Streichblech aufliegen; die
Abstiitzschraube auf Anliegen einstellen.

Auf schweren, bindigen - nicht kriimelnden - Bdden sind anstelle von Einlegestreich-

blechen Vorschaler zu verwenden.

Streichschienen (wenn vorhanden)

Alle gleichmidBig einstellen; nicht zu tief, damit sie nicht in den wendenden Boden ein-
dringen.

Schollenbrecher (nur "Vari-Max"; P, Fig. 19)

... zur zusidtzlichen Kriimelung. Darauf achten, daB die Schneide in "FlieBrichtung"
steht.

Auslegearm fir Pflugnachléaufer

Bei "...-Variant" die Verbindungsstange H2 (Fig. 10) in den Lochreihen so anbringen,
daB der Auslegearm in Arbeitsstellung rechtwinklig zur Fahrtrichtung steht.

-Fiir Transport den Auslegearm nach hinten schwenken und abstecken (Fig. 11); bei
"ari-Avant" das duBere Teil des Armes nach vorn schwenken und feststecken (Fig. 12).

‘Bei hydraulischer Ausklinkvorrichtung und Festhalteeinrichtung Stifte H3 (Fig. 10) im
'Fanghaken einsetzen, wenn der Packer - bei ausgehobenem Pflug - um Hindernisse
mitgezogen werden soll. _

Das Auslosen der Ausklinkvorrichtung bel AnschluB am Drehzylinder erfolgt durch Druck-
. gebung entgegengesetzt wie zum Drehen - Druck auf Anschluf T (ist am Drehzylinder

‘gekennzeichnet).




Automatische Steinsicherung "Avant (Vari-Avant): die im Werk eingestellte Riickstell-
kraft (Grundeinstellung) ist veranderbar.

Sollen die Pflugkdrper in leichten Boden weicher, leichter ausweichen oder reicht die
Riickstellkraft auf sehr schweren Bdden nicht aus, kann diese Einstellung verdndert
werden - mit Schraube T (Fig. 17 + 18).

Schraube T rechtsrum - weniger Rickstellkraft

Schraube T linksrum - mehr Riickstellkraft

Wichtig: Zwischen Winkelhebel R und Anschlag S Mindestabstand Z mm.

Bei extrem schweren, aber steinfreien Bdden kann die Steinsicherung blockiert
werden - mit Sperrstiick J (Zusatzausriistung) .

Achtung: die Steinsicherung arbeitet mit Federkraft; die eingebaute starke
Druckfeder ist vorgespannt.

Das Ausbauen der Feder ist nur von einer Fachkraft mit Spezialwerkzeug
vorzunehmen.

Grindel-Uberlastschutz- (auch bei "Yari-Avant" noch zusdtzlich eingebaut): nach dem
Einsetzen einer neuen Scherschraube auch die andere Grindelschraube fest anziehen.

Scherschraube (U1, TFig. 1 + 17): Schraubenkopf immer Grindelseite. (Bei Ausriistung mit
Scheibe am Schraubenkopf, neue Scherschraube wieder mit Scheibe einsetzen.)

Nur Original-Scherschrauben verwenden! (siehe Ersatzteilliste)f

Transportstellung

Rechtswendende Pflugseite zeigt nach unten.

Bei hydraulischer Breitenverstellung oder/und Rahmenschwenkeinrichtung den Pflug
ngchmal hinter den Schlepper stellen und mit Stecker F1 sichern (Fig. 2 bzw. 3).
Absperrhdhne F schliefen.

Auslegearm (fir Packer) einschwenken und feststecken.

Schlepper-Unterlenker seitlich fest stellen.

Transporthinweise siehe S. 9.

Transport mit Kombirad: Pflug wie "Transportstellung" schmal hinter den Schlepper
stellen; mit Stecker F1 sichern (Fig. 2 bzw. 3).

Am Rad Stecker L ziehen, das Rad etwas um die senkrechte Achse drehen und in Bohrung
L1 feststecken (Fig. 13 + 14).

Unter dem Pflugkopf die Mittellage-Verriegelung umlegen (o, Fig. 15).

Pflug langsam drehen - verriegelt automatisch in Mittellage.

Absperrhdhne F schliefen.

Pflug absenken und Qberlenker am Pflug losen.

Umstellen in Arbeitsstellung: Oberlenker anbringen und Pflug anheben.
Mittellage-Verriegelung (0) ld&sen, Absperrhahn (F, Drehung) 6ffnen und Pflug in
Arbeitsstellung drehen.

Stecker F1 18sen, Absperrhahn (F, Breitenverstellung) S6ffnen.

Stecker L ziehen, Rad etwas drehen und in Bohrung L2 feststecken.

Stecker K in Bohrung K2 (Fig. 13).



Pflug abstellen

Auf die rechtswendenden Kérper - und Stiitze - abstellen.
Auf sicheren Stand achten.

Absperrhahne F schlieBen.

Hydraulik-Kupplungsstecker vor Schmutz schitzen.

Alle Gleitflachen einfetten.

Hinweis bei Untergrundlockerern: Das Abstellen des Pfluges auf Untergrund-
lockerer ist wegen fehlender Standsicherheit nicht zulidssig.

Deshalb Lockererscherschraube U (Fig. 9) ldsen und Lockerer nach hinten
schwenken.

Wartung

Bei Arbeiten am angebauten Pflug Motor abstellen und Zindschliissel
abziehen! .

Nicht am frei ausgehobenen Pflug arbeiten!

Einen angehobenen Pflug gegen unbeabsichtigtes Senken zusdtzlich
abstitzen.

Vor Arbeiten an der Hydraulikanlage den Pflug absenken und Anlage
drucklos machen!

01 ordnungsgemdB entsorgen! (Hydraulikol auf Mineraldlbasis).

Nach den ersten ca. 8 Einsatzstunden simtliche Schrauben nachziehen und spater regel-
maBig auf festen Sitz iberpriifen;

Schrauben am Streichblech mit 80 Nm anziehen, Unterlenkerzapfen mit 1150 Nm (Specht),
1600 Nm (Star) und 2400 Nm (Supertaube).

Bei Ausriistung mit Einlegestreichblechen darauf achten, daB die Abstiitzschrauben
anliegen (siehe Fig. 9).

Alle Lagerungen mit Schmiernippel regelmdfig schmieren: z.B. am Drehzylinder, Dreh-
achse, Verkantungsspindeln, Spindellager (E), Zwischenplatte E1, Rahmenbolzen EZ,
Schwenkbegrenzung D2 (rig. 16; beil Schwenkzylinder), Konsolen- und- Schubstangen-
lagerungen (D3/D4), Scheibenseche, Tastrad (Kombirad) einschl. Halterung.

Bei sehr steinigem Boden die Lagerungen der Steinsicherung (Vari-Avant) tdglich
schmieren.

Spindeln gdngig halten.
Am abgestellten Pflug Gleitfldchen einfetten; Kolbenstangen mit sdurefreiem Fett
konservieren.

Rdd-, Scheibensech- und Drehachsenlagerung iberpriifen bzw. nachstellen = Kegelrollen-
lagerung.

Buchsen der Konsolen- und Schubstangenlagerungen (D3; D4) und der Rahmenlagerung (E2)
sind auswechselbar (siehe Fig. 16).

Verschleifiteile rechtzeitig erneuern; Schare und Anlagen, bevor die Kdrperbrust
(Scharauflage/Seitenplatte) beginnt abzunutzen.

Bei Scharen mit Wechselspitze die Spitze erst umdrehen und dann vorsetzen.

Neue Streichbleche am SpannschloB mit 2 Umdrehungen vorspannen.

Reifenluf tdruck: Tastrad - 2,5 bar

Kombirad
(Tast- und Transportrad) - 3,7 bar
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Achtung / Transport

Pflug in "Transportstellung" bringen.

Die Transportgeschwindigkeit den StrafBen- und Wegeverhdltnissen
anpassen. Hochstgeschwindigkeit 25 km/h mit Aufsattelgeridt (auf
Kombirad).

Vorsicht in Kurven: das Anbaugerat (bzw. Aufsattelgerat) schwenkt aus.

Das Mitfahren auf dem Pflug und der Aufenthalt im Gefahrenbereich sind
verboten.

Die Bestimmungen der StraBenverkehrszulassungsordnung (stvZ0) sind zu
beachten. Nach den Vorschriften der StVZO ist der Benutzer fiir die ver--
kehrssichere Zusammenstellung von Schlepper und Gerit bei Fahrten auf
Sffentlichen StraBen und Wegen verantwortlich.

Durch Anbaugerite diirfen die zuldssigen Achslasten. das zuldssige Gesamt-
gewicht und die Reifen-Tragfdhigkeit (abhdngig von Geschwindigkeit und
Luftdruck) nicht tberschritten werden. Die Vorderachsbelastung muB zur
Lenksicherheit mindestens 20 % des Fahrzeugleergewichts betragen.

Die héchstzuldssige Transportbreite betragt 3 m.

Bei iiberbreiten Gerdten muB eine Ausnahmegenehmigung vorliegen.

Bei Geriten im Frontanbau sollte der Abstand zwischen Vorderende/Gerdt
und Lenkradmitte/Schlepper nicht mehr als 3,5 m betragen; wird dieses
"VorbaumaB" tberschritten, miissen vom Betreiber geeignete betriebliche
MaBnahmen ergriffen werden, damit die an Hofausfahrten, StraBenein-
mindungen und Kreuzungen auftretenden Sichtfeldeinschrankungen ausge-
glichen werden. Dies kann z.B. dadurch geschehen, daB eine Begleitperson
dem Fahrzeugfiihrer die fiir das Fihren erforderlichen Hinweise gibt.

Am UmriB des Gerites diirfen keine Teile so herausragen, daB sie den
Verkehr mehr als unvermeidbar gefahrden (§ 32 Stvzo). LaBt sich das
Hinausragen der Teile nicht vermeiden, sind sie abzudecken und kenntlich
zu machen. Sicherungsmittel sind auch zur Kenntlichmachung von Gerate-
AuBenkonturen sowie zur riickwartigen Sicherung erforderlich - z.B.
rot/weiB gestreifte Warnschilder 423 x 423 mm.

Beleuchtungseinrichtungen sind notwendig, wenn Anbaugerate Schlepper-
leuchten verdecken oder wetterbedingte Sichtverhiltnisse es erfordern:
z.B. nach vorn und hinten, wenn das Anbaugerdt seitlich mehr als 40 cm
iber die Beleuchtungseinrichtung des Schleppers hinausragt oder zur
riickwdrtigen Sicherung bei mehr als 1 m Abstand zwischen Schlepperschlufi-
leuchten und Gerédteende. Wird bei Frontanbau ein zusdtzliches Schein-
werferpaar notwendig (wobei nur 1 Scheinwerferpaar eingeschaltet sein
darf), ist eine Ausnahmegenehmigung erforderlich.

Anbaugeridte mit Transportrad (=Aufsattelgeridt) sind mit hinteren roten
Riickstrahlern, seitlich angebrachten gelben Riickstrahlern und immer mit
Beleuchtungseinrichtung zu fahren - auch am Tag.

Bendtigte Warnschilder oder Warnfolien sowie Beleuchtungseinrichtungen
empfehlen wir direkt iber den Handel zu beziehen.

Fiir Leuchteneinheiten nach DIN 11027 sind vom RABEWERK auch nach-
traglich anschraubbare Befestigungsprofile erhdltlich.
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Ersatzteilliste

Specht Variant 110 C, MC

Baureihe 1

Bei Bestellung bitte folgende Seite beachten!

RAB E WERK







WichLig bei Ersatzteilbestellung_;en:

Bitte machen Sie bei jeder Bestellung folgende Angaben:

1. Gerétetype (auf Typenschild eingeschiagen).

2. Maschinennummer (auf Typenschild und Rahmen einge-
schlagen). 5

RABE § WERK

CmibsH + Co. D-FOIST Boed ESsen

Typ
Nr.

Kontrolle

A
Typenschild

3. Bestellnummer oder, falls hinter der entsprechenden Bild-
nummer keine Bestelinummer angegeben ist, die Lager-
Nummer bzw. die DIN-Nummer mit den dazugehérigen
MaBen. Wiinschen Sie den Bezug kompletter Baugruppen,
s0 geben Sie bitte die unterstrichene Bestellnummer an.

4. Die gewiinschte Stiickzahl der zu liefernden Ersatzteile.

RABEWERK

GmbH + Co., Landmaschinenfabrik, D-49152 Bad Essen
Telefon: {05472) 7710 - Telex: 941617 - Telefax: 05472) 771190
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RABE @ WERK Ersatzteilliste -

2 .
Geriitetyp: Specht-Variant 110 C, MC Baureihe 1

Ne"| Bestell=Nr. :;l:f,k' Ersatzteilbezeichnung

1 14773.01.01 . 1 | Turm

2 |4716.38.00 Schmiernippel H 1 8x1

6
3 |4716.37.00 1 | Typenschild SX-4
" | 1476D410 2 | Halbrundkerbnagel 4x10 DIN 1476
4 14741,04.01 1 1 O.L.-Stock Kat, II
5 | 126D26 1 | Scheibe 26 DIN 126
6 |14716.35.00° 1 | Federsteckstock BTB-4

o v v o = — - — D A Gt o O e A B e T D G . e PP e S0 P S ot S ey S o o 0 P

4741.04.00 |1 |O.L.-Stock Kat. Il komplett, Bild-Nr. 4-6

4773.00.01
8 | 14810840

o | L2488
10 |4716.12.00
11 [4716.36.00
12 |4773.03.00

Stitzring

Spannstift 8x40 DIN 1481
Verkantungsspindel verzinkt
Druckfeder DF-SO

Kugel @ 14

U.L.~Zapfen Kat. Il

13 |4716.08.00 Hulse AC-42x7x20

14 | 934D2715P 6-ktmu. M 27x1,5 DIN 934-8

15 |4773.10.01 1 | Drehachse :

16 |4716.39.00 1 | Nilosring 30016 XAV

17 |720D32016X | 1 | Kegelrollenlager. 32016X DIN 720
18 [720D32013X | 1 | Kegelrollenlager 32013X DIN 720
19 {4722.00.02 | 1 | Nilosring 32013 XAV

20 |4744.14.00 1 | Distanzring '

21 | 981DKMI2 2 | Nutmutier KM 12 DIN 981

22 14769.17.01 | 1 | Zwischenplatte

23 14746.19.04 1 Rah_rhenverlggeru_lj_‘i_gss_pindel verzinkt
24 14716.19.03 | | | Spindelgleitring verzinkt

25 | 1481D840 1| Spannstift 8x40 DIN 1481

2 |Febolst?

27 | 931D16130P
" {127DB16

28 |4760.08.00 Spindelmutter verzinkt
29 (6805.00.05 1 | Schmiemippel H3 8xl
30 [4760.09.00 | 1 | Rahmenbolzen ZB=46x255

N NN W w N NN

—r

Spindelfthrung

6-ktschr. M 16x130 DIN 931-8.8
Federring B 16 DIN 127

- NN

2




RABE Q wERKC Ersatzteilliste

Geritetyp:s  Specht-Variant 110 C,MC Baureihe 1 :

Bile-\ Bestell-Nr. i;‘:\‘l“' ~ Ersatzteilbezeichnung

31 {1481D1065 1 | Spannstift 10x65 DIN 1481

32 |4343.10.12 |1 | Abstellstutze RH 600 fur 700 Rahmenhshe )

32 14343.10.08 1 | Abstellstutze RH 650 ( fur 750 Rahmenhshe )

33 |4345.26.00 1 | Druckfeder DF-173

34 |1441D17 1 | Scheibe 17 DIN 1441

35 |937D16P 1| Kronenmutter M 16 DIN 937-8

36 |4716.21.02 1 Befestigungsschbraub»e

37 [ 94D430 1 | Splint 4x30 DIN 94

38 4773.0?.00 2 | Zylinderbolzen

39 |931D1255M 1 | 6-kischr. M 12x55 DIN 931-12.9

" 1127DAI12 1 | Federring A 12 DIN 127

40 |4769.24.01 1 | Verstellspindel

41 |934D30PA3A | 1 |6-kimu. M 30 DIN 934-8-A3A

42 |4747.03.00 1 | Gewindestuck _

43 |4716.38.00 2 | Schmiemippel H 1 8x1

4769.25.00 1 | Gewindestrebe koknr‘lplef’r, Bild-Nr. 40-43

44 (4769.29.00 1 | Bolzen

45 |1481D845 1 | Spannstift 8x45 DIN 1481

46 |4759.24.06 1 | Einstellkopf

47 14759.22.04 1 | Zugstange 287 lg;

A8 |4759.22.02 1 | Mutter

49 | 1481D850 2 | Spannstift 8x50 DIN 1481

50 |4759.23.15 | 1 | AuBenteil |

51 [4716.38.00 1 | Schmiemippel H 1 8x1

52 |8413.59.00 1 | Steckstock TB-25x115 A

53 | 8405.12.09 1 | Klappstecker STB-4,5x340

4759.38.07 1 | Schwenkbegrenzung ( nur bei Schwenkzylinder )

komplett, Bild-Nr. 46-53

54 |4759.30.00 | 1 | Bolzen :

55 | 1481D850 1 | Spannstift 8x50 DIN 148l , 05.90

3




noce f" WERK Ersatzteilliste

18 192520 21 22 23

4769
Specht-Variant 110 C, MC

Baureihe 1

05.90

26

29




RABE@ wWERK Ersutzteilliste

Geratetyp:  Specht-Variant 110 C, MC Baureihe 1

Bild-| Bestell-Nr. imk- Ersatzteilbezeichnung

1 [4769.16.01 1 | Grundrahmen 110 C 2-furchig

| 14769.02.09 |1 | Grondrahmen 110 C 3-furchig CPorocstand + 870
1 14769.03.04 1 | Grundrahmen 110 MC 2-furchig, K&rperabstand : 970
2 |4769.00.07 2 | Buchse

3 [4769.00.04 1 | Distanzhulse

4 |4760.20.01 1 | Rahmenansatz C,- Korperabstand : 870

4 14769.19.01 1 | Rahmenansatz MC, Kb&rperabstand : 970

5 [8415.44.02 6 | Sonder-6-kischr. M 16x1,5x50-12.9

6 |6916D17 12 | Scheibe 17 DIN 6916

7 14716.00.06 2 | Spannstift 21x22

8 |980DV1615N | 6 | Sicherungsmutter VM 16x1,5 DIN 980-10

9 (4348.42.00 1 | Bolzen

10 |1481D850 1 | Spannstift 8x50 DIN 1481

11 |1440D25 1 | Scheibe 25 DIN 1440

12 |4749.21.00 | 1 |Bolzen |

13 11481D850 2-4 | Spannstift 8x50 DIN 148l

14 |1481D845 3 | Spannstift 8x45 DIN 1481

15 |4716.43.00 Schmiermippel H 2 8x1 -

Stuckzahl pro Konsole :

18 | 4756.17.00 2 | Buchse zur Konsole

19 | 4769.00.02 ' | 1 | Distanzrohr zur Konsole

20 | 4770.09.00 1 | Konsolenbolzen

21| 4716.38.00 1 | Schmiemnippel H1 8xI

22 | 1481D850 1 | Spannstift 8x50 DIN 1481
23 1 4769.05.01 | 1 | Grindelkonsole 1. Korper

124 {4769.04.01 1 | Grindelkonsole 2.~5. Korper
125 | 4770.00.01 2 | Buchse zur Grindelkonsole
26 | 7004.01.03 1 | Stielgrinde!l 60x30 fur Rahmenhshe 700
26 7004.01.04 1 | Stielgrindel 60x30 fur Rahmenhshe 750
27 | 960D161590M | 1 | 6-ktschr. M 60x1,5x90 DIN 960-12.9
28 | 934D 1615N 1 | 6-kitmu. M16x1,5 DIN 934-10
29 | 7004.04.00 1 | Scherschraube mit Kerbe ( M 16x1,5x90, MaB a =28,5 )
05.90

-5




6

RABE@ WERK Ersatzteilliste

Gerdtetyp: Spechf—ugzggl; 110 C, MC Baureths 1

Sild-] Bestell-Nr. zL‘:‘Tk’ Ersatzteilbezeichnung

30 | 934D1615P 1] é-ktmu. M 16x1,5 DIN 934-8

31 | 4756.24 .00 2 | Schubstangenbolzen ZB-25x232

32 | 125D825 2 | Scheibe B 25 DIN 125

33 |4769.08.00 1 | Anlenkkonsole C ~oben-

34 14769.09.00 1 | Anlenkkonsole C ~-unten-

33 [4769.10.00 1| Anlenkkonsole MC -oben-

34 14769.11.00 1 | Anlenkkonsole MC © -unten-

35 | 933DI2ZN | 4, | 6-kischr. M 12x25 DIN 933-10.9

36 | 127DA12 | 4 | Federring A 12 DIN 127

37 | 960D161560M | 4 | 6-ktschr. M 16x1,5%60°DIN 960-12.9

38 [ 6916D17 4 | Scheibe 17 DIN 6916

39 | 734602122 | 4 |.Spannstift 21x22 DN 7346

40 | 8405.00.18 4 | Poly-Stop-6-ktmu. mit Bund M 16x1,5-10
41 [ 4770.16.00 1 Schubsfcngenbolz'en_ (1. Korper )

42 1 4770.10.00 i-3 SchuEsfcngenbolzen ZB-20x207 (2. -4, Korper )
43 | 4770.08.01 1 | Schubstange C 2-furchig, K.A. = 870
43 | 4770.08.02 I | Schubstange C 3~furchig, K.A. = 870
43 | 4770.08. 04 1 | Schubstange MC -2 -furchig, K.A. = 979
44 | 1498D202614 2-241' Buchse EG 20/26x14 DIN 1498

45 14770.07.01 1| Schubstange zum Ansatz C , K.A,. =870
4514770.07.02 | 1| Schubstange zum Ansatz MC , K.A, = 970
46 |4733.24.00 1 | Bolzen zur Schubstange
147 1 1481D530 2 | Spannstift 5x30 DIN 1481

48 14769.2301 1 Verstellspindel

49 | 934D30PA3A | é6-ktmu. M 30 DIN 934-8-A3A

50 14769.22.00 1| Gewindestuck

51 14716.38.00 2 | Schmiernippel H 1 8x1

) 4769.26.00 1 | Gewindestrebe komplett, Bild-Nr 48-51




RABE @ wERIc Ersatzteilliste

Gerstetyp: Specht-Variant 110 C,MC Baureihe 1 7
Bild-} Bestell-Nr. zmk" Ersatzteilbezeichnung
52 |4770.15.01 1 | Stttzradhalter
52 |4770.18.01 1 | Stutzradhalter zum 2. Korper
52 {4770.22.01 1 | Stutzradhalter fur 4-furchig
53 |4769.06.01 1 | Rundsechhalter
54 |4759.27.05 2 | Exzenterzapfen fur ungefedertes Rundsech
54 |4759.27.04 2 Exzen’rerzapfebn fur gefedertes Rundsech
55 | 1481D1065 2 | Spannstift 10x65 DIN 1481
56 |960D161560M [4(8) | 6-ktschr. M 16x1,5x60 DIN 960-12.,9
57 |6916D17 4(8) | Scheibe 17 DIN 6916
58 |7001.05.00  |4(8)| Spannstift 21x28
59 |8405.00.18  4(8) | Poly-Stop-6-ktmu. mit Bund M 16x1,5-10

05.90
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