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Sehr geehrter Kunde!

Sie haben sich fiir eines unserer Qualitatsprodukte us, de
Produktpalette der Firma INO Brezice d.o.0. e e o
Ihnen fir das in uns gesetzte Vertrauen. Stellé8|e| t{ILz €
Maschine fest, ob Transportschaden aufgetreted‘%h
Prufen Sie die VoIIst |gke|t der gel

bestellten Sondergus
Reklamatign fififtazeim

—

1. Generelle Informationen

Der Mulcher Modell MKM mit vielen Einsatzmaghkeiten ist
ausschlieBlich fur die Pflege von Brachlandiggtiegter Flachen sowie
Weiden und Wiesen, Boschiingen und Greben begtarignet. Ebenso
kann er zum Mulchen von Grindingung, Mais, Sonlemén und
Ernterickstdnden eingesetzt werden.

Jeder dartiber hingehende Gebrauch gilt elt Biestimmungsgemars.
Far hieraus resultierende Schaden haftet der Hlerstecht. Das Risiko
hierfir tréagt der Benutzer.

Zur Bestimmungsgemalfen Verwendungen gehéht die Einhaltung
der vom Hersteller vorgeschriebenen Betriebs-, Wgs- und
Instandhaltunsbedingungen sowie die ausschlieRhéisvendung von
Original INO Ersatzteilen.

Die einschlagigen Unfallverhiitungsvorschrifteowie die sonstigen
Allgemeinen anerkannten Sicherheitstechnischen,eifsimedizinichen
und StraRenverkehrsrechtlichen Regeln sind einmalowie die auf
den Maschinenaufklebern aufgefihrten  Sicherheitsmaisungen
genauenstens zu befolgen

Eigenméachtige Veranderungen an der Maschickieen eine
Haftung des Herstellers fir daraus resultierendgi&n aus.

'
v Vor Innbetriebnahme der Maschine aufmerksamm die
betriebsanleitung durchlesen!

= Beim Verterverkauf der Maschine dieser Lehrbuch
beilegen!

BEDEUTUNG DER SYBOLE

@ Wichtiger Hinweis!

= Technischer Hinweis!

NV
\Jf Sicherheits Hinweis!
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1.1 Bestimmungsgemasse Verwendung

Die Mulcher MKM sind bestens geeignet fur den Isteen gebrauch fir
Pflege von Brachland, stillgelegter Flachen sowigid®n , Wiesen,
Bdschungen und Graben. Sie kénnen sich zum Muleben
Grundungungen, Mais, Sonnenblumen und Erntertottstiaingesetzt
werden.

1.2 Garantieleistung

Der Kéaufer kann seine Rechte auf die Graniiegelten machen,
indem er die Garantie Bedingungen respektiert.
Alle reklamationen sind dem Hersteller in Schriftfovorzulegen.

Die Geréte sind nach den Richtlinien 89/392/CEF363/CEE,
93/44/CEE UND 93/68/CEE und UNI EN 292/1, 292/2
(Sicherheitsvorschriften) sowie SIST EN 749 andigfe

= Der Hersteller Haftet nicht wenn Zwischenreparatur
durch den Benutzer ohne der Zustimmung der Firma
INO verrichtet wurde und infolge des einbauens vomicht
Originalersatzteilen das Gerét schaden erlitt !

= Beachten Sie die Bedienungsanleitungen in diesem

Lehrbuch !

= Der Hersteller Haftet nicht fir nicht Bestimmungscemaéanie
Verwendung des Geréates!

Beim Empfang der Maschine bitte feststellen, obn$pmrtschaden
aufgetretten sind oder Teile fehlen. Alle Reklawag¢in sind dem
Hersteller in Schrifftform in 8 Tagen vorzulegen!

Die Garantie verfallt ausserdem:

« Wenn der Benutzer ein Fehler beim mandvrieren

zuzuschreiben ist.

e Wenn der Schaden eine unzureichenden Wartung

zuzuschreiben ist.

* Wenn eine Zwischenreparatur durch benutzer ohne der

Zustimmung der Firma INO verrichtet wurde und igiifes
einbauens von nicht Originalersatzteilen das Gscaaden
erlitt.

* Wenn den Bedienungsanleitungen in diesem Lehrbigtit n
gefolgt wurde.

* Wenn die zulassigen Leistungsgrenzenswerte ubétschr
wurden, die in der Tabelle Nr. 1. der TechnischeateD
angegeben sind.

1.3 Typenschild

Jedes Gerét ist mit einem Typenschild (Abpalisgestattet, welches
folgende Daten aufweist:

Bezeichnung (Mulchgerat)

Firmenname und Adresse des Herstellers
Typ

Gewicht in Kg

Baujahr

Die genannten Daten muf3en bei jeder technischerageder bei
Ersatzteilbestelung mitgeteilt werden.

MULCHER

Abb.



2. Technische Daten

Abb. 2

Gehause
getriebe

arwnpE

Laufwalze

2.1 Larm

Keilriemenschutz
3-Punktanbau

StitzfulR
kufe
Anfahrschutz
Auslegearm

© o~

Der Larmniveau den der Benutzer der Maschine Yenh®etraft von

70 bis 90 dB bei

Ohrenschutzer.

Schlepperkabine.

Empfohedind

—

2.2.Technische Spezifikation

Tab. 1: Technische daten

Type MKM 130| MKM 160 | MKM 190 | MKM 225
Arbeitsbreite cm 131 161 191 225
Schlepperstarke| Ps 40/70 50/80 70/90 80/100
Schleppergewicht kg 1800 2200 2400 2600
Min. Schlepperbreitel cm 160 180 200 200
GW-Drehzahl rpm 540 540 540 540

Gewicht kg 522 575 693 748
Anbau Kat. Il Il 1,11 1111
Arbeitsposition ° +90/-65 +90/-65 +90/-65  +90/-6
Y-Messer nr 32 40 48 56
Schlegel nr 16 20 24 28

Breite cm 149 179 209 244

Hohe cm 100 100 100 100
Transportbreite cm 165 165 165 165

Tab.2: Arbeitsbreiten
A cm 132 162 192 227 242

B cm 200 200 200 200 200

C cm 34 37 37 37 37

D cm 230 260 290 325 345

E cm 104 134 164 199 219




Abb. 3 Abb. 4

2.3 Option

Nach Arbeitsbedingungen sind folgende Schereidrkzeuge
verw endbar:

e Y -Messer — Option (Durchmesser von gehdlz bis B cm
« Hammerschlegel — Standard (Durchmesser von geiglz b
5cm)

= Maximaldurchmesser des Schneidegutes ist abhangiepn
Starke und Art des gehoélzes. Die angegebenen Werend
fur Frischgehdlz!

®

3. Sicherheitsmalinhahmen

W

3.1 Allgemeine Sicherheits- und Unfallverhittungsvorschften
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1.

10.

11.

12.

13.

Beachten Sie neben den Hinweisen dieser Betrietisamy die
allgemein gultigen Sicherheits- und Unfallverhutsvayschriften!

Die angebrachten Warn- und Hinweisschilder (Sesjegeben
wichtige Hinweise flur den gefahrlosen Betrieb. Baachtung dient
Ihrer Sicherheit!

Bei Benutzung offentlicher Verkehrswege die jevggihi
Bestimmungen beachten!

Vor Arbeitsbeginn sich mit allen Einrichtungen und
Betatigungselementen sowie mit deren Funktionetraugrmachen.
Wahrend des Arbeitseinsatzes ist es dazu zu spat!

Die Bekleidung des Benutzers soll eng anliegenkéngetragene
Kleidung vermeiden!

Zur Vermeidung von Brandgefahr Maschine saubernhialte

Verwendung von Schlepper mit Schutzkabine ist etmghswert!

Vor dem Anfahren und vor der Inbetriebnahme Nahbkre
kontrollieren (Kinder)! auf ausreichende Sicht aciit

Das Mitfahren wahrend der Arbeit und der Transpaftdem
Arbeitsgerat sind nicht gestattet!

Geréate vorschriftsmaRig ankuppeln und nur an degeszhriebenen
Vorrichtungen befestigen!

Zulassige Achslasten, des Schleppers beachtere(sieh
Kraftfahrzeugbrief)!

AuRere Transportabmessungen ensprechend StvZOtbahch

Transportausristung, wie z. B. Beleuchtung, Warrgitungen und
evtl. Schutzeinrichtungen tberprifen und anbauen!



14.
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15.
16.

17.

18.

19.

20.
21.

22.

23.
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Ausloseseile fur Schnellkupplungen missen losedriingd dirfen
in der Tieflage nicht selbst auslosen!

Wahrend der Fahrt den Fahrerstand niemals verlassen

Fahrverhalten, Lenk- und Bremsfahigkeit werden daegebaute
oder angehangte Gerate und Balastgewichte beeimikifier auf
ausreichende Lenk- und Bremsfahigkeit achten!

Bei Kurvenfahrt die weite Ausladung und/oder digéBengmasse
des Gerates bericksichtigen! Um ein Hin- und Hestpbnder
Maschine zu verhindern, Unterlenkerarme der Dréitnydraulik
verstreben.

Gerate nur in Betrieb nehmen, wenn alle Schutzeoiuingen
angebracht und in Schutzstellung sind!

Der Aufenthalt im Arbeitsbereich ist verboten! Gafdurch
abgeschleuderte Partikel. Vor dem Einschalten desdidine
Personen aus der Wurfzone der Samaschine verw&igd.in die
Nahe rotierender Teile treten.

Nicht im Dreh- und Schwenkbereich des Gerates #eflia

An fremdkraftbetétigten Teilen (z. B. hydraulis@dgfinden sich
Quetsch- und Scherstellen!

Vor dem Verlassen des Traktors Gerat auf dem Batlsntzen,
Motor abstellen und Ziindschliissel abziehen!

Zwischen Traktor und Gerat darf sich niemand aténalohne daf?
das Fahrzeug gegen Weiterrollen durch die Fesistatise und/oder
durch Unterlegkeile gesichert ist!

3.2.Anbaugerate und Transport

1.

Vor dem An-und Abbau von Geraten an die Dreipurfkigingung
Bedienungseinrichtung in die Stellung bringen.

Beim Dreipunktanbau mussen die AnbaukategorienSaiiepper
und Gerat unbedingt Ubereinstimmen oder abgestinarden.

11
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Im Bereich des Dreipunktgestdnges besteht verlgsgefahr durch
Quetsch- und Scherstellen!

Bei Bestatigung der AuRRenbedienung fir den Dreifantdau nicht
zwischen Traktor und Gerat treten!

In der Transportstellung des Gerates immer aukdisnde
seitliche Arretierung des Schlepperdreipunktgestaraghten!

Bei StraRenfahrt mit angehobenem Gerat mul? deeBedgshebel
gegen Senken verriegelt sein!

Gerate vorschriftsmaRig anhdngen/anbauen. Funétéen
Anhangebremssystems kontrollieren. Herstellervaitieh
beachten!

Arbeitsgerate sollten nur mit den dafir vorgesehe®ehleppern
transportieren und

3.3.Zapfwellenbetrieb

1.

Es dirfen nur die vom Hersteller vorgeschriebengn,
vorschriftsmafiigen Schutz- Vorrichtungen ausgesttait
Gelenkwellen verwendet werden!

Schutzrohr und Schutztrichter der Gelenkwelle sowie
Zapfwellenschutz — auch gerateseitig - miissen aagebsein und
sich in einem ordnungsgemaé&Ren Zusland befinden!

Bei Gelenkwellen auf die vorgeschriebenen Rohridsgkaingen in
Transport- und Arbeitsstellung achten! (Bedienunfgstung des
Gelenkwellenherstellers beachten!)

An- und Abbau der Gelenkwelle nur bei ausgesclealtéapfwelle,
abgeschaltetem Motor und abgezogenem Zindschlissel!

Immer auf die richtige Montage und Sicherung dele@evelle
achten!



10.
11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

Gelenkwellenschutz durch Einhéangen von Ketten gégjlaufen
sichern!

Vor Einschalten der Zapfwelle sicherstellen, daf@éjdte
Zapfwellendrehzahl des Traktors mit der zulassigen
Zapfwellendrehzahl des Gerétes (Betriebsdrehz&lelainstimmt!
In der Regel betragt die Zapfwellendrehzahl 540ib/fAngaben in
der Streutabelle beachten).

Langsames Einkuppeln schont Schlepper und Mulchgera

Vor Einschalten der Zapfwelle darauf achten, daB siemand im
Gefahrenbereich des Gerates befindet!

Zapfwelle nie bei abgeschaltetem Motor einschalten!

Bei Arbeiten mit der Zapfwelledarf sich niemandBareich der
drehenden Zapf- oder Gelenkwelle aufhalten!

Zapfwelle immer abschalten, wenn zu grofRe Abwinkgén
auftreten oder sie nicht bendtigt wird! Zapfwellesschalten, sobald
die DurchlaRéffnungen geschlossen sind.

Achtung! Nach dem Abschalten der Zapfwelle Gefainch
nachlaufende Schwung masse! Wahrend dieser Zéit zicnahe an
das Gerat herantreten! Erst wenn es ganz stil|steht daran
gearbeitet werden!

Reinigen, Schmieren oder Einstellen des zapfwedigimpenen
Gerates oder der Gelenkwelle nur bei abgeschalfefawelle,
abgeschaltetem Motor und abgezogenem Ziindschlissel!

Abgekoppelte Gelenkwelle auf der vorgesehenen Halteablegen!

Nach Abbau der Gelenkwelle Schutzhille auf Zapfevedtummel
aufstecken!

Schaden sofort beseitigen, bevor mit dem Gerabgéat wird!

13
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3.4.Hydraulikanlage

14

Hydraulikanlage steht unter hohem Druck!

Beim AnschlieBen von Hydraulikzylindern und -motoist auf
vorgeschriebenen Anschlufd der Hydraulikschlauchachten! Beim
Anschlufd der Hydraulikschlauche an die Schleppeatrbiylik ist
darauf zu achten, daf3 die Hydraulik sowohl trakits-auch
gerateseitig drucklos ist!

Bei hydraulischen Funktionsverbindungen zwischeakior und
Gerat sollten Kupplungsmuffen und -stecker gekeichnet werden,
damit Fehlbedienungen ausgeschlossen werden! B&lsehen der
Anschlisse umgekehrte Funktion, z. B. Heben statkén.
Unfallgefahr!

Hydraulikschlauchleitungen regelmalig kontrollieterd bei
Beschadigungen und Alterung austauschen! Die
Austauschschlauchleitungen missen den technischiemd&rungen
des Gerateherstellers entsprechen!

Bei der Suche nach Leckstellen wegen Verletzungsgefeeignete
Hilfsmittel verwenden!

Unter hohem Druck austretende Flussigkeiten (Hyltk@iy konnen
die Haut durchdringen und schwere Verletzungenrgaahenl Bei
Verletzungen sofort einen Arzt aufsuchen- Infeksigefahr!

Vor Arbeiten an der Hydraulikanlage Gerate absetaerage
drucklos machen und Motor abstellen!

Die Verwendungsdauer der Schlauchleitungen soltehs Jahre,
einschlieBlich einer eventuellen Lagerzeitvon htats zwei Jahren,
nicht Gberschreiten. Auch bei sachgeméafRer Lagemadgzuléssiger
Beanspruchung unterliegen Schlauche und Schlaugihdemgen
einer natdrlichen Alterung, dadurch ist ihre Lag#rzund
Verwendungsdauer begrenzt. Abweichend hiervon kadie



Verwendungsdauer entsprechend den Erfahrungswerten,

insbesondere unter Berlcksichtigung des Gefahrgabgstials,
festgelegt werden. Fur Schlauche und Schlauchiggtun aus

Thermoplasten kdnnen andere Richtwerte mafRgebénd se

9. Ole ordnungsgeman entsorgen!

%

3.5Allgemeine Sicherheits- und Unfallverhitungsvorschiften

1. Wartungs-, Instandsetzungs- und Reinigungsarbeiteme die
Beseitigung von Funktionsstorungen grundsatzliahbei
ausgeschaltetem Antrieb und stillstehendem Motanetomen!
Zundschlissel abziehen!

2. Muttern und Schrauben regelméfRig auf festen Sitfeprund
gegebenenfalls nachziehen!

3. Bei Wartungsarbeiten am angehobenen Gerét stdtsr8igy durch

geeignete Abstltzelemente vornehmen!

4. Ole, Fette und Filter ordnungsgeman entsorgen!

5. Bei Ausfihrung von elektrischen SchweiRarbeitei @ktor und

angebauten Geraten, Kabel an Generator und Batiesi&chleppers

abklemmen!

6. Ersatzteile missen mindestens den vom Gerateherdestgelegten

technischen Anforderungen entsprechen! Dies isthddie
Verwendung von ORIGINAL ERSATZTEILEN gegeben!

15
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3.6 Allgemeine Sicherheits- und Unfallverhitungsaufkleler

Vor Inbetriebnahme die Betriebsanleitung und
Sicherheitshinweise lesen und beachten!

Schussgefahr von gegensténden. Halten Sie
den Sicherheitsabstand (min. 15 m) von der
Maschine ein!

Schnittgefahr von den Handen. Halten Sie
den Sicherheitsabstand von der Masafime

Gefahr durch die drehende Maschinenteile!
Niemahls an sich drehende Teile gngife
Abwarten, bis sie voll zum Stillstand
gekommen sind!

Fallgefahr! Es ist verboten auf die Maschine
zu steigen!
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3.7 Schutzvorrichtungen
4. Beschreibung und Funktion des Gerates

Abb.5 Auf der Rotorwelle befinden sich als Standardausrigs die

: e Hammerschlegel (Abb. 6) die fir schwere Arbeitshgdhgen — Gehdlz
bis 5 cm Durchmesser — geignet sind. Als Optiord glie Y-Messer
(Abb.7) verfugbar die flr leichtere MulcharbeiteBehdlz bis 3 cm)
geeignet sind. Die Rotorwelle dreht sich in die egegptzliche Richtung
der Fahrrichtung. Das Gerat wird Uber die Gelenlayebetriebe und
Riemenibertrag getrieben. Die Schneiderwerkzeugehnesden das
Schnittgut ab und beférdern es in das untere Geldues mehrmals von
den Schneiderwerkzeugen zerkleinerd wird. Das S&goiwird hinter
der Laufwalze abgelegt (Abb.8)

Abb.6

1. GW-Schutz 7. Vertikale hydr. Blockade

2. Keilriemenschutz 8. gehduseschutz

3. Sicherheitsaufkleber 9. Mech. Anfahrvorrichtung Abb.8
4. Schutzklappen 10. Schwebstellung
5. Kufe

6.

Hirizontale Blockade
4 : _,_\_L &'2‘;‘_

Abb.7

= Betriebsanleitung geltend fir alle Maschinentypen.
Speziele details sind einzelln beschrieben!

17 18



5. Transport und Anbau

5.1 Transport und Abladung

Die Maschine muss mit viel Sorge und mit angssener
Hebemaschine in hinsicht auf das Gewicht und diesdda abgeladen
werden. Beim Abladen die vorgesehen Bohrungen vedtere (Abb. 11)
Verhindern Sie den Anprall auf andere gegenstaodst gefarden Sie die
Zweckmassigkeit des Geréates.

Vergewissern Sie sich, dass die Maschine wahresd dnsports keinen
Schaden erleidet hatte.

Kontrollieren Sie, dass die Schrauben und die Mutsgezogen sind.
Prufen Sie, dass die Schrauben, wo die Messermiterknversehrt und
gut angenangelt auf der Hochscheibe sind, und glasshzeichtig, die
Arbeitswerkzeuge frei um die Schrauben drehen kdnne

19

Abb 11/1

Besondere aufmerksammkeit bei der Befestigung der
Schrauben auf dem Arm-Anbau (siehe Abb. 11/1) legen
Sind die Schrauben locker- nachziehen!

5.2.An- und Abbau des Gerates
Vor dem Anbau Nachprufen:

* 0b das Gerat im Einwandfreiem zustand ist.

» das alle Schutzeinrichtungen in den jeweiligen |Stegen
sind.

« das alle Schneidewerkzeuge auf der Rotorwelle
Einwandfreiem zustand sind,

+ das alle Schmierstellen gefettet sind und dasveéni im
Getriebe ausreicht,

+ das die Keilriemen richtig gespannt sind

» das die Anbaukategorie sowie Drehzahl (540 oder
1000U/min) und Drehrichtung vom Schlepper und Geréat

unbedingt Ubereinstimmt oder abgestimmt werden.
Den Schlepper rickwarts an das Gerat hergerfatunterlenker des

Schleppers auf Untelenkerbolzen aufstecken und Wigtppstecker
sichern. Oberlenker mit Einteckbolzen stecken unchesn. Den

20
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Oberlenker so einstellen, das das Gerat waagereeht
Bearbeitungsflache steht.

In angehobener Stellung durfen die Unterlenkerades Schleppers
seitlich nur noch wenig Spiel haben, damit die Nkse warend der
Arbeit nicht hin un her pendelt. Verstreben der ddleharme des
Schleppers mit Stabilisierungsstreben oder Ketten.

Nach dem Anbau der Machinen befestigen Sie dieaduntkschlauche an
den Schlepper und kontrolieren Sie deren Funkdit@nal

= Vor dem Test der Hydraulik, entfernen Sie die
Horisontale Blockade!

Vor dem Tranport die Horisontale Blockade anbringetMKM
130,160, und 190 werden Horisontal transportietil(ALl2) . MKM 225
wir wegen der Breite Vertikal Transportiert (Abl3) Vertikale
Transportposition ist mit der Vertikal hydr. Blodex gesichert!

Abb. 13

\/T}

Es ist verbindlich die Horisontale Blockade beim
Transport anzubringen!

= Den Aufhdngeboch so Anbauen das das Geréat waagenec
zum Schlepper steht!

21
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= Vor der Anbringung der Hyd. Schlauche die
Sicherungsdeckel abnehmen und an den Schlepper
anschlief3en!

= Vor dem Einsatz die StutzfiilRe in die Transportpogion
stellen!

5.3 Montage und Anpassung der Gelenkwelle

Die Getriebeeingangswelle an der Maschineozuginigen und die
Gelenkwelle stets mit Fett auf die Eingangswellistacken!
Gelenkwelle bein ersten Anbau entsprechend &tefoer anpassen.
Da diese Anpassung nur fir diesen einen Schleppenyit,
Gelenkwellenanpassung beim Schleppertypwechsel ptiden bzw.
wiederholen.
Beim ersten Anbau andere Gelenkwellenhélfte aufiidalfenprofil von
Schlepper aufstecken, ohne die Gelenkwellenrotli@eamder zu stecken.
Durch Nebeneinanderhalten der beiden Gelenkwelleargriifen, ob
eine Schiebeprofiluberdeckung der Gelenkwellenrols@wohl bei
abgesenkter als auch bei ausgehobenem Samasahmn@ind. 40 % von
LO (LO = Lange im eingeschobenen Zustand) gewéttekeist.
In zusammengeschobener Stellung durfen die Geldigtwehre nicht
gegen die Gabeln der Kreuzgelenke stof3en. Ein Qielsabstand von
mind. 4-5 cm muBeingehalten werden. Zur Langenauoas
Gelenkwellenhdlften in kirzester Betriebsstellurgpeneinanderhalten
und anzeichnen. Innen- und Aufl3enschutzrohr gleiBligridirzen.
Inneres und aulleres Schiebeprofil um gleiche L&mge Schutzrohr
kirzen.Trennkanten abrunden und Spéane sorgféltigraen.
Schiebeprofile einfetten und ineinanderschieben.

Gerat beschadigen!

L]
v Eine zu lange Gelenkwelle kann den Schleppeowie das
Y

Gelenkwelle mit  komplettem Gelenkenwellen und
Ergdnzungsschutz an Schlepper und Geréat einsetzen!

(Abb.15).

22
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Abb.15: Lange der Gelenkwelle bei waagerechter seifang des
Gerétes.

5.4 Schlepperstabilitat

W Beim Anheben des Gerédtes wird die Vorderachse des
Schleppers _je _nach Schleppergré3e unterschiedlich
entlastet. Auf Einhaltung der erforderlichen
Schleppervoderachslast ~ (20% des Schleppergewiel)
achten!

23

Abb. 16

6. Einstellungen
6.1 Einstellung der Schnitththe

Einstellung der Schnitthéhe ist abhangig vom Seguiit Die Schnitthohe
mit dem hidraulik System vom Schlepper regulie®aachten Sie die
Maschine min von 1-3 cm ( Abb. 17) von der Bedtbgjsflache
gehoben ist und das das Gerat auf der Laufwal#e déd nicht auf den
Kufen. Bei groBRerem Schnitthhenbedarf die Laufeaierstellen

(Abb. 18).

Abb.l7 Abb. 18

@ Arbeitswerkzeuge sowie die Kufen berihren nicht den
Boden ! Kufen sind nur zum Schutz angebracht!
Das Geréat lauft auf der Laufwalze!
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6.2 Keilriemenspannung

Die richtige Keilriemenspannug versichert eine Oplie Arbeit des
Geréates und die Lebensdauer der Riemen.

Abb. 19

@ Keilriemspannungkontrolle  nur bei abgestelltem
Schlepper und bei entferntem Zundschliissel
durchfiuihren!

=" In_der Regel sind die Keilriemen richtig gespanntwenn
mit der Kraft von 100 N (Masse 10 Kqg) auf die mitteder
Riemen geduckt wird und die Riemen um_ 1,5 cm
nachlassen (Abb.19)
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7. Innbetriebnahme

26
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1. Entfernung von  Horisontalen

2. Entfernung der Transportblokade

3. Entfernung vom Stift auf der

4. Die Stutzfue in Transportlage

Vor Innbetriebnahme folgendes durchfihren:

Blockaden.

auf der Maschine.

mehanischer  Anfahrvorrichtung.
Den Stift in den vorgesehenen Plat=
einstecken!

stellen!.

5. Bei unebenem Mulchgelédnde das
Schwebsystem einsetzen - die
eingesetzte Platte entfernen.




Abb. 22

Abb. 23

@ Vor Innbetriebnahme kontrollieren Sie die
Bearbeitungsflache. Auf Brachlieqenden__ Flachen koren
Steine, Felsen , Baumstimpfe, groRere Aste oderlihes

liegen.

@ Beachten Sie die Gelenkwellendrehzal des Gerétes.
Zugelassen sind 540 U/min.

= Vor dem einlas der Zapfwelle das Gerdt um 10 cm
Hohheben. Nach dem Start in die Arbeitsposition stken.!

. e . L _ = In der Arbeitsposition nie Ruckwartsfahren (Abb. 23
Arbeitsgeschwindigkeit des Gerétes ist abhangig Scimittgut. Es kann zur Beschadigqung der Arbeitsteile kommen!
Optimale Arbeitsgescwindigkeit betragt von 3-8 km/h

= Beim wenden das Gerét immer in Transportlage steth!

Ein sehr wichtiger Bestandteil der Maschine ist diehanische
Anfahrvorrichtung (Abb. 24). In Berihrung mit eine®tein oder
anderem harten Gegenstand wird der Mulchkopf nrelwdbg Bei
Beriihrung mit einem Gegenstand sofort anhalten leiotht RUckwarts
fahren, damit sich die Feder wieder in die norntabsition eintellt, die
Maschine hohheben, dem Gegenstand ausweichemiirder Arbeit

@ Es ist Verboten die Zapfwelle zu Starten, wenn daGerat
in_Vertikaler Position steht und den Boden berihrt!

(Abb.21).

@ Beim Einsatz der Hydraulik, die Maschine Hohheben,
damit diese nicht den Boden beriihrt. (Abb. 22) fortsetzen..
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Stellen Sie das Geréat nach der Arbeit auf ebermahirockenem Boden
ab (Abb.26). Empfelenswert ist das Gerat auf Halkan zu lehnen.
Beim Abstellplatzmangel das Gerat zusammenstelieriolgt:
- die Horisontale Blockade entfernen (Abb. 26/19 den
Auslegearma mit dem Schleper an die Maschineméah
- den StutzfuR in die Abstelllage stellen und @asat abstellen.
- die Gelenkwelle eentfernen und auf den vorgesdhaken
aufhéngen.(Abb. 25/1)
- Das Gerat vom 3-Punktanbau entfernen.

Abb. 25 Abb.. 26

8. Nach der Arbeit

Nach der Arbeit die Zapfwelle abschalten und dasiGe die
Transportlage stellen. Alle Transportblockadenedtifernt wurden
(Innbetriebnahme Seite 24) wieder anbringen. SdastGerat fir den
Transport vorberreitet.

L5 pie Transportgeschwindigkeit der Fahrstrecke anpasen! I’ Beim Abbau die Laufwalze auf eine Holzbalken

Achten Sie auf die Schwenkungen des Gerétes! eh Jer Stabilitat der M hine!
Bei hohen Vibrationen kann es zur Bekdédigung des aniennen, Wegen der olabilitat der Miaschine:

Gerates kommen!

'
v Beim Transport die Zapfwelle abschalten!

'
v Beim Abbau des Gerates die Sicherheitsmassnahmen
beachten die auf Seite 10 unter Anbau und Transport
beschrieben sind!.

'
v Vor dem Abbau der Maschine den Stift wieder
einstecken! (Abb. 25/2)
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8.1 Wartung

Das Gerat nach gebrauch mit Wasser saubern, tredaschine
einfetten (Antikorrosionscgutzmittel) und unter Dabstellen. Bei der
Reinugung darauf achten, das die Lager, hydrauligde ...., nicht mit
hohen Wasserdruck gereinigt werden.
Hochdruclreiniger kdnnen das Gerat beschadigen!

Abb.. 27

;}N

9. Instandhaltung

@ Vor Reinigung , Wartung und Reparatur Arbeiten am
Gerat darauf Achten das die Maschine nich am Schlgmr
Angekuppelt ist. Das Gerat auf ebenem, festennd nicht
schliipfigen Boden abstellen.

= Die Aufgefiihrten Wartungstermine sind flr normale
Arbeiten angegeben. Wenn das Gerat mehr als Ublicim
Einsatz ist, dementsprechend Wartungstermine kirzen

= Schmierstellen immer sauber halten!

= Nach den Wartungs — und Instandhaltungsarbeiten &t
Schutzvorrichtugen wieder anbringen!

31
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Keilriemenspannung

Falls die Antriebsriemen nicht genug gespannt sifalgendermassen
vorgehen:

a. Keliriemneschutz enfernen!(Abb.28)

b. Die Gegenmutter (Abb. 29) die Schraube der Flansctieler Halbachse
(Abb.29) und 4 Schrauben vom Gertriebetrager latker

c. Mit der Spannschraube die Spannung vornehmen umdsdgenmutter
wieder anziehen.(Abb. 30/1)

d. Keilriemenschutz wieder anbringen.

I]:F In der Regel sind die Keilriemen richtig gespannt v&nn _mit der
Kraft von 100 N (Masse 10 Kg) auf die mitte der Rimen
gedickt wird und die Riemen um 1,5 cm nachlassen !

DF Nach 2 (zwei) Arbeitsstunden den Keilriemenschutzlmehmen
und die Schrauben auf der Elvekupplung nachziehen Bb. 28
Die Schrauben hintereinnander nach der Uhrzeigerribtung
nachziehen. Dies min. 4 (vier) mal wiederhollen

Abb. 29

Abb.30
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9.2.0lIniveu Kontrolle im Getriebe

Beim Olwechsel im Getriebe imme_r die selbe Olmamevenden
(SAE 90). Bendtigt werden ca. 2 1 Ol.

Beim Olmangel den Zapfen auf dem Getriebe —Abh.RBds. 1 abdrehen und
das Ol einlaufen lassen . Hierbei einen GielRtricveewenden.

Olkontrolle mit dem Zapfen Abb. 31, Posn2 Getriebe (der Zapfen befindet
sich unter dem Getribeschutz und muss voKdetrolle enfernt
werden) durchfiihredas Ol muss bis zum Zapfen eingefiillt sein.

Abb.31

9.3. Schraubenbefestigungs Kontrolle
Abb. 32

enmpfohlen!! Diese missen angezogen werden!

33
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= Nach allen 8 Arbeitsstunden die Besfetigung der
Schrauben nachpriifen!

=" Die Schrauben Abb 32/2 NIE zu Ende nachziehen! Die
muissen beweglich bleiben! Die Schrauben sind riclofi
angezogen, wenn diese bis ende angezogen sind uad d
um Y4 nachlaRen!

= Bei Schmierarbeiten die Handschuhe benutzen und ch
der Arbeit sorgfaltig die Hande Waschen!

=" Qualitatvolles Fett verwenden ( LIS 3)

9.4. Schmierstellen

Schmierstellen an der Maschine:
» Lager an der Rorotrwelle, links, rechts (Abb..38)7
» Lager an der Laufwalze , links, rechts (Abb..3609,
* Ddubel auf dem Arm (Abb.33/1-3, Abb..34/4,5)
* Anschluf’ (Abb.34/6)
* Gelenkwelle
» Hydraulik Zylinder (Abb.37)
* Hydraulik System (Abb.38/1,2)

= Vor dem Fetten die Betriebsanleitung durchlessen!




Abb.34/6
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9.5Wartungsbedingungen

1. Nach ersten 2 (zwei) Arbeitsstungen wird empfohlen:

» Keilriemenspannung nachprufen
» Schraubern der Riemenscheibe nachprifen.

Das selbe vorgehen bei Keilriemenaustasch vornehmen

2. Nach allen 8 Arbeitsstunden wird empfohlen folgende
nachzuprifen:

« Befestigung der Mutter

e Tadellosigkeit derSchneidewerkzeuge

« Kaeilriemen und Schrauben auf den Elvekupplunfesite
28,

» Tadellosigkeit der Schutzvorrichtungéseite. 16)

+ Olniveu im Getriebe(Seite 26),

» Das keine Fremdkoper auf der Rorowelle gewickeid si
(Draht,...),

« Aufhangebock und Gehause auf rissen anchpufen.

e Schmierstellen nach bedarf nachfettaite 27)

3. Nach 100 (hundert) Arbeitsstunden wird epfohlen:

» Kontolle und Fettung der Gelenkwelle

4. Periodisch alle 12 Monate wird empfohlen:

« Kompletter Austausch vom Getriebedl

9.6 Austausch der Schneidewerkzeuge

Beim Verbrauch oder Beschadigung der Schneiderwede diese
Austauschen. Im Falle das nicht alle Schneidervearge verbraucht oder
beschadigt sind achten Sie darau, das Sie die Harmooer Messer
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symetrisch umtauschen. In beiden fallen wie konwplefustausch wie
auch teilweiser Austausch ist empfohlen die Rotdieveeneut
auszuwuchten. In jedem Falle aber ist die erneutewvachtung der
Rotorwelle empfohlen wenn Vibrationen auftretten.

Abb. 39

9.7Nach der Saison

Nach der Saison das Geréat mit Wasser sdubern.daiepfwird , das
Gerat generell zu saubern, Schrauben und Zappfehzighen, sowie
alle schmierstellen einfetten und das Gerat mitikbnbzitionsmittel
einfetten. Bei Bedarf beschadigte Teile austausche

9.8 Entsorgung

Nach der Lebensdauer der Maschine, da Geréat
entsorgen. .

Ogdgaman
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10 Fehlfunktionen

STORUNG

FEHLER

ABHILFE

Ungleichmafiige
Bodenbearbeitung

Abgebrochene, verbogene
oder verschleildte
Schneidewerkzeuge

Austausch der
Schneidewerkzeuge

Zu niedrige
Zapfwellendrehzahl

Zapfwellendrehzahl erhdhg

Ungerade stehen Maschine

Aufhé&ngung nachpriifen

Verstopfung des
Schneidegutes- zu schnelle
Fahrgeschwindigkeit

Fahrgeschwindigkeit
herabsetzen

Larm

Lockere Schrauben

Schrauben nachziehen

Maschinenschaden

Werkstatt aufsuchen

Neue Auswuchtung der

Unwuchtungen Rotorwelle
Larm im Getriebe Olmangel Nachftllen bis zum Nive
Verschlei3 der Bestanteile Wechseln
Beschadikte Lager Wechseln
Unwuchtungen Verschleil3, beschadigung eq R‘Nechseln

des Schneidewrkzeuges

Unwuchter Rotor

Austausch in der Werksta

Verschleil3te Rotorlager

Austausch

Schwenkung der
Maschine

VerschleifRte Bolzen

Austausch

Beschadigte Lager

Verschmutzte und ungefette
lager

Saubern und einfetten

Absenken au Hub

Langsam niederlassen

Verhitzung der

Verrutschung der Riemen

Reiemnspann Kontrolle

Riemen
Schneiderwerkzeuge im Hohenainstellung
boden
Arbeitsgeschwindigkeit auf | Fahrgeschwindigkeit
die Mulchmasse zu hoh absenken
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ERSATTEILLISTE A

= Irrtimmer und Technische Veranderungen vorbehalter

= Der Hersteller vebindet sich fur Ersatzlagerbestad von
QOriginal erstatzteilen von min. 7 Jahren!

= Bei Ersatzteilbestellung folgende Daten angeben:

Serien
Nummer:

Mulcher| EURO 056 2006 4010863 |Getriche 1

Gerat Typ Bauj. | Pos| Kode | Beschr| Stk.

FUR ERSATZTEILBESTELLUNG UND SREVICE
KONTAKTIEREN SIE IHREN FACHHANDLER
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Pos. Beschreibung Art. Nr Stk.Zahl

130 160 | 190 | 225

MULCHER MKM/2007 Kpl. nnnnn
1 KUFE L LINKS MKM 010013 1 1 1 1
2 BOLZEN fi 20x55 010033 2 2 2 2
3 BUCHSE VOM GETRIEBE 010139 1 1 1 1
4 BUCHSENSCHEIBE V. GETRIEBE 010140 1 1 1 1
5 ARM BUCHSE 019162 4 4 4 4
6 MUTTER M14 Zn 010191 4 4 4 4
7 SELBSTSPERRMUTTER M10 8 Zn 010202 10 10 1D 10
8 SELBSTSPERRMUTTER M12 8 Zn 010203 4 4 4 4
9 SELBSTSPERRMUTTER M14 8 Zn 010204 34 38 4p 46
10 SELBSTSPERRMUTTER M16 8 Zn 010205 2 2 2 2
11 SELBSTSPERRMUTTER M20 8 Zn 010207 1 1 1 1
12 SCHEIBE 125 10 010219 13 13 13 13
13 SCHEIBE 125 12 010220 7 7 7 7
14 SCHEIBE 125 14 010221 19 19 19 19
15 SCHEIBE 125 16 010222 2 2 2 2
16 SCHEIBE 125 20 010224 4 4 4 4
17 SCHEIBE 125 30 010227 17 17 17 17
18 FEDERRING 10 010232 1 1 1 1
19 FEDERRING 12 010233 10 10 10 1(
20 FEDERRING 14 010234 5 5 5 5
21 SCHRAUBE M 10x 30 8.8 Zn 010259 1 1 1 1
22 SCHRAUBE M 10x 35 8.8 Zn 010260 7 7 7 7
23 SCHRAUBE M 10x 40 8.8 Zn 010261 1 1 1 1
24 SCHRAUBE M 12x 35 8.8 Zn 010270 11 11 1 1
25 SCHRAUBE inbus M 10x20 8.8 Zn 010300 4 4 4 4
26 SCHRAUBE M 14x 35 8.8 Zn 010325 16 16 14 16
27 STIFT R3 010327 8 8 8 8
28 STIFT fi10 010328 1 1 1 1
29 SCHMIERNIPPEL C M6 FLACH 010394 2 2 2 2
30 SCHMIERNIPPEL C M10x1 FLACH 010395 2 2 2 2
31 SEEGERRING PC EXT DIN 471 fi 45 010404 2 2 2 2
32 SEEGERRING PC INT fi 100 010417 1 1 1 1
33 KEILRIEMEN XPB 1250 010447 3 3 4 4
34 SPLINT PIN 94 3,2x32 Zn 010449 1 1 1 1
35 SCHUTZKLAPPEN 130 110008 9 9 9 3
36 ROTOR LAGERGEHAUSE TFZ L 010753 1 1 1 1
37 ROTOR LAGERGEHAUSE TFZR 010754 1 1 1 1
38 RIEMENSCHEIBE SPB 180/80-4 C1 010757 1 1
RIEMENSCHEIBE SPB 180/80-3 C1 011915 1 1

39 ELVE KUPPLUNG 45/80 010760 2 2 2 2
40 SCHUTZKLAPPEN 140 010769 2 5 13
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Pos. Beschreibung Art. Nr Stk.zahl Pos. Beschreibung Art. Nr Stk.Zahl
130 160 | 190 | 225 130 160 | 190 | 225
41 LAUFWALZE KONSOLE TFZ R 010848 1 1 1 1 ABSTREIFER ELITE 130 019304 1
42 LAGERABDECKUNG L 010934 1 1 1 1 76 ABSTREIFER ELITE 160 019305 1
43 LAGERABDECKUNG R 010935 1 1 1 1 ABSTREIFER ELITE 190 017143 1
44 KUFE R 010959 1 1 1 1 ABSTREIFER ELITE 225 017144 1
45 KEILRIEMENSCHUTZ TFZ 010973 1 1 1 1 77 SCHRAUBE M 14x 90 10.9 nav 21 017327 16 20 2428
46 UNTERLEGPLATTE 010986 2 2 2 2 78
47 ANSCHBAU BOLZEN 19/25-210 010991 1 1 1 1 79 ROTOR ELITE 130 H KPL, LAGER 017456 1
48 SCHRAUBE M 12x 30 8.8 Zn 010998 1 1 1 1 ROTOR ELITE 160 H KPL LAGER 017458 1
GUMMISCHUTZ ACHSE TFZ 130 010747 1 ROTOR ELITE 190 H KPL LAGER 017368 1
49 GUMMISCHUTZ ACHSE 160 010748 1 ROTOR ELITE 225 H KPL LAGER 017370 1
GUMMISCHUTZ ACHSE 190 010749 1 80 GETRIEBE FLANSCHE 017850 1 1 1 1
GUMMISCHUTZ ACHSE 225 011013 1 81 KUPFERBUCHSE 76/68- 64 017864 2 2 2 2
50 LAGER 1309 011054 2 2 2 2 82 GETRIEBE R 240 017943 1 1 1 1
51 STIFT fi 8 011598 2 2 2 2 83 SCHRAUBE M 30x190 8.8 Zn 017991 3 3 3 3
52 SCHEIBE 12 Zn 011654 4 4 4 4 84 SELBSTSPERR MUTTER M 30 Zn 017993 9 9 9 9
53 SCHMIERNIPPEL C AM 8x1 flat 011669 8 8 8 8 85 SCHEIBE 12 Zn 019016 4 4 4 4
54 LAUFWALZEN KONSOLE TFZ 011699 1 1 1 1 86 SCHEIBE DIN 6798 A 12 019021 6 6 6 6
LAUFWALZE TFZ 130 110007 1 87 ANSCHLUR 1 MK-S 019681 1 1 1 1
55 LAUFWALZE TFZ 160 011733 1 88 GABEL R MK-S 019687 1 1 1 1
LAUFWALZE TFZ 190 011734 1 89 GABEL L MK-S 019688 1 1 1 1
LAUFWALZE TFZ 225 011735 1 90 SCHEIBE fi 20/fi100-12 019724 1 1 1 1
56 SCHLEGEL M 40 011806 16 20 24 28 91 ZYLINDER H 510 80/70 b25 ZzU 020520 1 1
57 SCHRAUBE M 14x 40 8.8 Zn 011835 6 6 6 6 ZYLINDER H 510 92/80 b30 ZU 019725 1 1
58 SCHRAUBE M 14x 65 8.8 Zn 011843 1 1 1 1 92 GABEL 3 019726 1 1 1 1
59 RIEMENSCHEIBE SPB 130/80-3 011912 1 1 93 SCHEIBE MK-S 019728 1 1 1 1
RIEMENSCHEIBE SPB 130/80-4 011848 1 1 94 RIEMENSCHUTZ DECKEL PVC 019896 1 1 1 1
60 SCHRAUBE M 20x 80 8.8 Zn 011868 1 1 1 1 95 ANBAUBOCK MKS 130-160 020522 1 1
61 GELENKWELLENSCHUTZ PVC 011880 1 1 1 1 ANBAUBOCK MKS 190-225 020018 1 1
62 LAGER MIT GEHAUSE 30 Fm 011927 2 2 2 2 96 UNTERLEGPLATTE 020021 1 1 1 1
63 HOLSCHRAUBE 1/4" 011985 2 2 2 2 97 ARM MKS R MIT VERSCHUB 020025 1 1 1 1
64 KUPFERDICHTUNG 1/4" 012009 12 12 12 12 98
65 SCHRAUBE M 10x 16 8.8 Zn 012025 4 4 4 4 99 DUBEL PC MIT VERSCHUB MKS 020026 1 1 1 1
66 OLDICHTUNG 45x 90x10 012241 1 1 1 1 100 | FEDERSPANNER 020030 2 2 2 2
67 SCHEIBE 30x42x2,5 Zn 012400 2 2 2 2 101 | SCHRAUBE M30x225 8.8 Zn nav40 020209 1 1 1 1
68 HOLSCHRAUBE 1/4" x 29 012521 4 4 4 4 102 | SCHRAUBE DIN 931 M30x195 8.8 Zn 020211 1 1 11
69 FEDER 016047 2 2 4 4 103 | SCHWEBBLOCKADE MKS 020212 2 2 2 2
70 ARM MK-1 L 016548 1 1 1 1 104 | HYDR. BLOCKADE KPL 020343 1 1 1 1
71 GEHAUSESCHUTZ MK-1 016559 1 1 1 1 105 ANBAU 2 MKS 130-160 020569 1 1
72 HYDR. ZYLINDER HOR. 010285 1 1 ANBAU 2 MKS 190-225 020365
HYDR. ZYLINDER HOR. 016574 1 1 106 | BOLZENBLOCKADE 020373 4 4 4 4
73 BOLZEN fi 20x78 016577 1 1 1 1 GEHAUSE 130 020538 1
74 BOLZEN M. SICHRUNGSKETTE fi 016648 2 2 2 2 107 GEHAUSE MKM 160 020539 1
28x205 KPL GEHAUSE MKM 190 020540 1
75 BOLZEN fi 14x155 017105 1 1 1 1 GEHAUSE MKM 225 020541 1
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Pos. Beschreibung Art. Nr Stk.zahl
130 160 | 190 | 225 Bemerkungen:

108 | SCHRAUBE M 12x40 12.9 020671 6 6 6 6
109 | HORIS. .BLOCKADE MKM 020849 1 1 1 1
110 | STUTZFUR MC-1 110036 2 2 2 2

HYDR. SCHLAUCH 1/4"-2,15 KPL. H.| 016825 1 1 1 1

HYDR. SCHLAUCH 1/4"-2,4 KPL. H. 016826 1 1 1 1

HYDR. SCHLAUCH 1/4"-3,7 KPL. V.|| 016828 2 2 2 2
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Bemerkungen:
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